Muncitorul cintr'o instalaţie de distilaţie primară 
cu blaze, al cărui rol este de a observa şi a ma- 
nevra anumite pompe, pentru a menține constant 
nivelul țițeiului din blaze. 

1. Încărcătură [rpy3; charge; Last; load; ter- 
helés]. Gen.: Personalul sau materialul încărcat 
într'o încăpere sau într'un vehicul. 

2. ~ eficace [peanbHaA rpy30noA4/PEMHO- 
CTb; portée efficace; zweckdienliche Ladung; effi- 
cient capacily; efficiens terhelés]. Nav.: Încărcătura 
unei nave, care cuprinde încărcătura utilă (v.) și 
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a echipajului cu proviziile, a materialelor con- 
sumabile pentru întreținerea cocei și a mașinilor, 
a lestului lichid sau solid. 

4 ~ utilă [nonesHaa rpy30N0APEMHOCTb; 
portée utile; Nutzladung; carrying capacity; hasz- 
nos rakomâny]. Nav.: înece navei, care cu- 


prinde pasagerii (cu bagajele) și proviziile (apa 
de băut și de spălat, etc.), marfa și poşta. Dacă 
încărcătura utilă cufundă nava până la semnul 
bordului liber, ea se numește capacitate de în- 
cărcare (v.). 


WID 


Incărcător mecanic cu lopată. 


lestul lichid sau solid (apă, fontă sau plumb, pen- 
tru iahturi). . 

s3. ~ totală [BanoBaa rpy3OnOAbEMHOCTb; 
portée en lourd; Tragfähigkeit, Trăchtigkei!, Lastig- 
keit; tonnage, burden, port; hordképesség]. Nav.: 
Încărcătura navei, care cuprinde: încărcătura utilă 
(v.), echipajul cu proviziile, combustibilul și apa 
de rezervă pentru căldări; materialele de între- 
linere a cocei și a maşinilor; lestul lichid sau 
solid. Dacă toată această încărcătură cufundă nava 
până la semnul bordului liber, greutatea ei se 
numește capacitate maximă (v.), și reprezintă suma 
dintre capacitatea de încărcare şi greutatea com- 
bustibilului şi a apei de rezervă pentru căldări, 


s. Încărcătură [sarpyana; charge; Beschickung; 
charge; adagolás]. Meti.: Totalitatea materiilor 
prime și auxiliare constituite din minereuri, fon- 
danți şi, uneori, combustibil, cari intră în alimen- 
tarea continuă sau periodică a unui proces chimic, 
metalurgic, etc., în timpul unui ciclu. De ex.: la 
cuptorul înalt, încărcătura cuprinde o cantitate 
de minereu, de cocs şi de calcar, introduse suc- 
cesiv. 

s. Încărcătură [sapa charge; Ladung; charge 
of powder; töltés]. Mine: Cantitatea de exploziv 
folosită pentru încărcarea unei găuri de explozie. 
Încărcăturile pot fi concentrate (cât mai apropiate 
de forma cubică) sau alungite, cartușele sau ca- 
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lupurile fiind plasate în capete; ele pot fi inte- 
rioare sau exterioare. 

1. Încărcătură combinată [tomGunupoBanubrii 
3apAn; charge combinée; kombinierte Ladung; 
combined charge; vegyes töltés]. Mine: Încărcă- 
tură a unei găuri de mină, alcătuită din doi explo- 
zivi detonanți diferiți. Se practică rar, de exemplu 
a anumite exploatări de sare (dinamită la fundul 
găurii și explozivi cu azotați sau clorați de potasiu 
şi sodiu spre gura găurii). 

2. ~ limită a unui exploziv [npepenbublii 
3apAn B3pbIBYaTOro; charge limite -d'un ex- 
plosif; Lademenge eines Sprengstoffs; limit charge 
of an explosive; robbantâanyag határtöltése]. 
Mine: Cantitatea de exploziv antigrizutos care se 
poate introduce într'o gaură de mină, fără pe- 
ricol de aprindere a amestecului de grizu, respectiv 
de praf de cărbune, cu aerul. 


Felul amestecului 
exploziv 


Încărcătura limită 


Grizu cu aer 


Grizu cu praf de 
cărbune şi aer 

Praf de cărbune 
cu aer 


3, ~ Încărcătură totală [TOTAJIbHbIÄ 3apAn; | 


charge totale; Gesamtladung; total charge; össz- 


t6lt6s]. Mine: Încărcătură a găurilor de mină ale | 


cărei cartușe de explozivi ocupă în intregime 
spațiul cuptorului. 

4. Incastrare [3akpennenne; encastrement; 
Einspannung; rigid fixing; beékelés]. Rez. mat.: 
Mod de legătură sau de rezemare a două cor- 
puri solide astfel realizată, încât să împiedece 
orice mişcare de rotire sau de translație. Se ca- 
racterizează printr'o reacțiune și un moment, deci 
prin şase necunoscute, în spațiu, respectiv prin 
trei necunoscute, în plan. 

s. Incendiar [gocnnamenarormuă; incendiaire; 


zündend; incendiary; felgyujtó]. Chim.: Calitatea | 


unei substanțe de a avea proprietăţile necesare 
pentru a provoca un incendiu. 

s. Incendiară, substanţă ~ [BocnuameHaro- 
IEC BENIIeCTBO; substance incendiaire; brand- 
erzeugender Stoff; incendiary substance; tiizger- 


jesztő anyag]. Chim.: Substanţă care, în urma | 


unei reacții chimice, poate desvolta o mare can- 
titate de căldură, provocând incendierea mate- 
rialelor cu cari ajunge în contact. 

7. Incendiu [nontap; incendie: Feuersbrunst, 
Brand; fire, conflagration; tűzvész]: Foc de mare 
întindere. 

s. Încercare [Hcnbiranne; essais, épreuve; 
Prüfung, Versuch; test; vizsgálat, kisérlet]. Tehn.: 
Operațiunea de determinare experimentală a 
proprietăților materialelor sau sistemelor tehnice, 
în care acestea sunt supuse și uneia sau mai 
multor solicitări. — Se spune că materialele sau 


sistemele tehnice sunt solicitate, dacă se stabi- | 


leşte în ele o mărime sau un grup de mărimi 
cari au proprietatea de a provoca, la depășirea 
anumitor valori, deteriorarea materialului sau a 
sistemului. Tensiunea mecanică, de exemplu, so- 
licită materialul în care se stabilește; varierea 
temperaturii și primirea sau cedarea de căldură: 
constitue solicitări termice; stabilirea unui câmp 
electric într'un material constitue o solicitare la 
rigiditate dielectrică, etc. 


| Încercarea poate consista în simpla determi- 
nare a proprietăilor materialelor sau sistemelor 
tehnice, și constitue în acest caz o examinare, 
sau poate fi făcută pentru a determina dacă ma- 
terialele sau sistemele tehnice satisfac anumite 
condițiuni impuse, reclamate sau necesare, și con- 
stitue în acest caz o verificare. 


Prin încercare se stabilește dacă materialele sau 
sistemele tehnice au sau nu au anumite proprietăți 
eventual impuse, reclamate sau necesare, se de- 
termină factorii cari condiționează acele proprie- 
'tăţi și corelația dintre ei şi proprietăți, ca și in- 
| fluența factorilor și a condițiunilor de încercare 
asupra rezultatelor obținute, la material dat. 


Influența factorilor şi a condiţiunilor de încer- 
care asupra rezultatelor încercării prezintă impor- 
tanță fiindcă acești factori (de ex. forma epru- 
vetei sau a piesei încercate, sau felul de pre- 
lucrare a piesei), ca și condiţiunile de încercare 
(de ex. temperatura, sau umiditatea atmosferei, 
natura mediului în care se încearcă), pot avea 
influență asupra rezultatelor încercării (de ex. 
asupra rezistenţei la rupere a unui material), și 
fiindcă rezultatele încercării se folosesc spre a 
trage concluzii asupra comportării materialului la 
| prelucrare sau în serviciu. 

Rezultatele încercărilor permit să se aleagă 
just materialele și să se determine în prealabil 
comportarea lor la prelucrare pentru ca, eventual, 
să se facă o îmbunătăţire a proprietăților lor; ele 
permit să se facă o asociere convenabilă a lor 
şi să se determine domeniul lor de folosire. 

După obiectul încercat, se deosebesc încercări 
de materiale și încercări de sisteme tehnice. 
— După natura proprietăților la cari se referă, în- 
| cercarea unui material poate fi fizică sau chimică; 
după felul ei, încercarea este tehnologică, sau 
netehnologică. — Încercarea unui sistem tehnic 
poate fi de prototip sau de serie, după cum se 
limitează la un obiect sau se extinde la un lot. 
— După specialitatea tehnică, se deosebesc: 
încercări de aparate, de construcții, instalaţii, 
instrumente, mașini, de organe de mașini şi ele- 
mente de instalație. — După cum încercarea se 
efectuează de producător, în prezenţa sau în ab- 
sența cumpărătorului sau a vagonului autorizat 
pentru recepție, încercarea este de recepție sau 
de uzină. 

9. Încercare de casă: Sin. Încercare de uzină (v.). 


10. ~ de recepție [npnemounoe HCIbITAHHE; 
‚essai de réception; Abnahmepriifung; acceptance 
test; âtveteli vizsgálat]: Încercare efectuată fie în 


comun, de cumpărător și producător, fie de or- 
ganul autorizat pentru verificare și recepție, asu- 
pra unui material sau asupra unui sistem tehnic, 
pentru a stabili dacă acesta satisface anumite con- 
diļiuni impuse sau anumite prescripții. 


1. Încercare de uzină [3aBO4CKOe HCNbITAHHE; 
essai de fabrique; Werkpriifung; factory test; gyări 
vizsgálat]: Încercare efectuată într'o fabrică sau 
într'o uzină asupra unui material sau sistem tehnic, 
fără prezența vreunui reprezentant al cumpărăto- 
rului sau al organului autorizat pentru verificare și 
recepție, fie pentru a verifica proprietățile pre- 
scrise, fie pentru a determina valorile-limită de 
funcționare necesare. Sin. Incercare de casă. 


2. Încercare în serviciu [enyateGnoe HCNbI- 
TanuHe; essai en service; Betriebspriifung; running 
work test; üzemi vizsgálat]: Incercare periodică sau 
incidentală, efectuată asupra sistemelor tehnice 
montate, cari se găsesc în serviciu (de ex. încercarea 
izolatoarelor elecirice ale unei linii de înaltă 
tensiune). 


3. Încercare de material [ncnbiranne Mare- 
pnaJloB; essai de matériel; Werkstoffpriifung; 
test of material, specification test; anyagvizsgâlat]: 
Încercare efectuată asupra unui material. 

După natura proprietăţilor la cari se referă, 
se deosebesc încercări fizice, sau chimice; după 
felul lor, ele pot fi tehnologice, sau netehno- 
logice. 

à. Încercare chimică [xuMHueckoe Hcnbira- 
HHE; essai chimique; chemische Prüfung; chemical 
test; vegyi vizsgálat]: 1. Încercare privitoare la 
determinarea proprietăților chimice ale unui mate- 
rial. — 2. Încercare efectuată folosind procedee 
bazate pe fenomene chimice. 


s. Încercare fizică [pusnuecnoe ucnbiranue; 
essai physique; physische Prüfung; physical test; 
fizikai vizsgálat]: 1. Încercare privitoare la deter- 
minarea proprietăților fizice ale unui material. — 
2. Încercare efectuată folosind procedee bazate 


pe fenomene fizice. — Încercările fizice cuprind 
încercări electrice, magnetice, mecanice sau 
termice. 


s. ~ electrică [ĐIEKTpHYECKOE HCIbITAHHE; 
essai élecłrique; elekirische Prüfung; electrical 
test; elektromos vizsgálat]: Încercare fizică efec- 
tuată asupra unui material, pentru a-i determina 
mărimile cari sunt hotăritoare în privința com- 
portării sale la solicitarea prin câmpul electric 
sau prin densitatea de curent electric. Prin în- 
cercări electrice se determină: rezistența electrică 
specifică de contact, rigiditatea dielectrică, rezis- 
tenţa la descărcări superficiale, pierderile în dielec- 
trici, etc. V. și sub Măsuri electrice. 


7. ~ magnetică [Marhnernuecioe Henbira= 
HHE; essai magnstique; magnetische Prüfung; mag- 
netical test; mágneses vizsgálat]: Incercare fizică 
efectuată asupra unor materiale pentru a le 
determina mărimile cari sunt hotăritoare în pri- 
vința comportării lor la solicitarea prin câmpul 
inducției magnetice. Prin încercări magnetice se 
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determină: pierderile prin istereză magnetică, 
remanența magnetică, câmpul magnetic coercitiv, 
ciclul de istereză. V. și sub Măsuri magnetice. 


s. ~ mecanică |[Mexanuueckoe HCINbITAHHE; 
essai mécanique; mechanische Prüfung; mecha- 
nical test; mechanikai vizsgálat]: Încercare fizică 
referitoare la comportarea materialelor solicitate 
prin forțe exterioare (sau prin tensiuni proprii). 
Prin încercare se cercełează elemente carac- 
teristice pentru comportarea materialului: limita 
elastică, limita de proporționalitate, limita de 
curgere, tensiunea maximă, rezistența de rupere. 
După natura forțelor aplicate asupra materialului, 
se deosebesc încercări statice şi dinamice: Fiindcă 
forțele aplicate provoacă deformaţii elastice şi 
deformații permanente, caracieristicele materialu- 
lui cari se cercetează pot cuprinde și mersul în 
timp al schimbărilor de formă până în starea finală. 
Pentru caracterizarea schimbărilor de formă provo- 
cate de diferite forțe se trasează diagrame cari 
cuprind variaţia dimensiunilor în funcțiune de forţa 


| aplicată. 


După felul în care se aplică solicitarea mecanică 
şi după felul mărimii măsurate, se deosebesc urmă- 
toarele categorii de încercări mecanice: 


s. Încercare dinamică [punamnuecoe HCIbI- 
TaHHe; essai dynamique, essai au choc; dynami- 
scher Versuch, Schlagversuch; dynamical test, 
impact test, drop test; dinamikus vizsgálat]: Încer- 
care mecanică a' materialelor, la care forța de 
acţionare variază repede în timp sau se aplică 
brusc. Dacă se aplică forța o singură dată, încer- 
carea se numește de reziliență iar dacă forța 
se aplică lrepetat, incercarea se numeşte de 
obosire, 


1. ~ de obosire [ucnbiranue Ha ycTa- 
JIOCTb; essai de fatigue, essai d'endurance; Dauer- 
festigkeitsprüfung; fatigue test; kifáradási vizsgálat]: 
Încercare meca- :4 
nică efectuată a- “%S 


supra unui ma- 

terial pentru a-i So | 
determina rezis- a» 
tența față de ac- ‘© 60 


țiunile mecanice 


cari variază repe- -3 4 
de în timp. Soli- "a p1 Lic] 
citările la cari e Zy 


supus materialul 
pot fi încovoierea 
cu torsiune, întin- 2 
derea cu com- 
presiune, torsiu- 
nea in sensuri o- 
puse, etc. Cea 
mai frecventă în- 
cercare este cea 
de încovoiere al- 
ternativă. Epruveta 
de formă specia- 
lă este prinsă la 
un capăt în dispozitivul de prindere al mașinii 


Tensiune mijlocie kg/mm?» 


Incercare de obosire, la solicitări com- 
binate de întindere-compresiune, 


94 


de încercat, iar la capătul celălalt se aplică o 
forță alternativă, dată, acționând majina de 
încercat; sen- wọ tame: = 

sul ` forjei se î 4 
schimbă la fie- 2 
care jumătatede 
rotație completă 
(v. fig. sub În- 
cercare, mașină 
de ~ de obo- 
sire, şi fig. ală- 
turată). Încerca- 
rea consistă în 
folosirea unei 
serii de epruvete 
identice, fieca- 
re epruvetă fiind 
supusă unei anumite forje alternative, normală pe 
axa ei, și în determinarea numărului de cicluri la 
cari epruveta se rupe. 

Forţa provoacă fie o l a 

rupere locală, fie una ===! 

sau mai multe fisuri, 

şi apoi ruperea, As- 

pectul rupturii diferă, b 

după cum aceasta a 
fost sau nu precedată 
de fisuri. Diagrama 
trasată din încercările 
seriei de epruvete dă 
rezistența la rupere 
în funcțiune de numă- 
rul de cicluri nece- 
sar pentru a o pro- 
voca. După un număr 
de cicluri se constată 
(în special la metale) 
că rezistența derupere 
rămâne constantă la 
o valoare care se nu- 
mește rezistență de 
obosire (v. și sub 
Obosire), după care 
materialul se rupe brusc. 

Forma epruvelei variază după natura încercării 
de obosire: încovoiere, torsiune-incovoiere, tor- 
siune în sensuri opuse. Rezultatele încercărilor de 
obosire depind de mai mulți factori: forma şi 
dimensiunile epruvelei, calitatea prelucrării, mo- 
dificări aduse suprafeței prin tratamente termice, 
temperatură, acțiunea dinamică, etc. (v. şi sub 
Obosire). Toate regiunile epruvetei în cari se 
poate produce ruperea trebue polisate. În ge- 
neral, încercarea de obosire se aplică materia- 
lelor metalice. 

1. Încercare la forță alternativă. V. Incercare 
de obosire. 

2, ~ dereziliență [nenbirauue Ha yaapuyio 
BA3KOCTb; essai de résilience, essai de flexion 
sur barreau entțaillé; Kerbschlagversuch; impact 
test; ütő-hajlitó vizsgálat]: Încercare la lovire a 
materialelor, realizată prin aplicarea unei forțe 
de lovire asupra unei epruvete, astfel încât epru- 


Încercările de obosire ale epruvetelor, 
la îndoire alternativă (oțel carbon). 
9,) rezistența de rupere pentru epruvete 
identice în funcțiune de numărul de ci- 
cluri (n); n) numărul de cicluri de soli- 
citări egale, dar de sens contrar. Rezis- 
tenfa da obosire og=18,5 kg/mm?. 


Epruvele pentru încercare de 
obosire, 
a) epruvelă pentru încercarea de 
obosire la întindere-compresiune; 
b) epruvetă pentru încercarea de 
obosire la îndoire-torsiune, cu în- 
cărcare la capăt; c) epruvelă 
pentru încercare de obosire la 
torsiune în sensuri opuse. 


veta să se rupă dintr'o singură lovitură. Epruve- 
tele pentru încercarea materialelor metalice sunt 
încrestate. Rezilienţa se exprimă prin raportul 
dintre lucrul mecanic de rupere şi aria inițială a 
secțiunii transversale (în dreptul crestăturii) care 
s'a rupt. Fiindcă energia de rupere se transmite 
întregului volum al epruvetei, reziliența calculată 
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Epruvete pentru încercări de reziliență 
(dimensiunile sunt date în milimetri). 
a) epruvetă DVM,; b) epruvată DVM;; c) epruvetă Izod; d) e- 
pruvelă mare Charpy; e) epruvetă Mesnager; f) epruvetă 
mică Charpy. 


depinde nu numai de condițiunile fizice în cari 
se efectuează încercarea, ci şi de forma epru- 
velei rupte. Pentru aceste motive trebue preci- 
zați următorii factori de influență: dimensiunile 
şi forma epruvetei supuse la încercare şi ale cres- 
tăturii, aparatul cu care s'a încercat, vitesa de 
lovire, sensul de prelevare a epruvetei din ma- 
terialul da încercat (paralel sau perpendicular pe 
direcția de laminare, etc.). Se folosesc epruvete 
de dimensiuni şi forme tip, de exemplu: tip 
Mesnager (standardizată internaţional), Charpy, 
Izod, DVM, etc. Temperatura de încercare, uzuală, 
este de 15:::30%. Încercarea dă indicaţii asupra 
fragilității materialului. 

3, ~ la lovire [Hcnbiranue Hayrap; essai 
au choc; Schlagversuch; impact test; ütő vizsgá- 
lał]: Încercare dinamică la lovire sau la loviri 
repetata. Cele mai frecvente sunt încercările la 
lovire-întindere, la lovirs-comprasiune și la lo- 
vire-incovoiere. — La încercarea la lovire-întin- 
dere se folosasc epruvete cu sau fără cres- 
tătură, iar lovirile se efectuează cu un berbec 
lăsat să cadă succesiv, dela o anumită înălțime, 
până când se rupe epruveta. Este necesar să se 
precizeze vitesa de cădere, findcă lovirile re- 


petate se pot aplica fie dela înălţimi diferite, 
fie prin schimbarea greutăţii berbecului (v. și sub | 
Berbec). Ca şi la încercarea de obosire, se poate | 
trasa curba de obosire la lovire cu aceeași 
înălțime. Se măsoară fie o mărime de natura rezi- 
lienței, adică lucrul mecanic minim raportat la 
unitatea de arie a secţiunii, necesar pentru rupere, | 
după un număr foarte mare de loviri, fie rezis- 
tența la loviri repetate, egală cu tensiunea maxi- 
mă care se stabilește la lovirile corespunzătoare 
lucrului mecanic minim necesar pentru ruperea 
prin loviri repetate. — Încercarea la lovire-com- 
presiune se efectuează pentru a se determina re- 
zistența la strivire fără fisurare a materialelor ca- 
sante, datorită forțelor cari se aplică brusc. În- 
cercarea se efectuează supunând epruvetele la 
loviturile unui berbec sau ale unui ciocan. Înăl- 
țimea de cădere a berbecului sau a ciocanului 
poate fi constantă sau poate fi mărită după fie- 
care lovitură. Greutatea berbecului şi înălțimile 
de cădere ale lui sunt stabilite prin standarde sau 
prin prescripții oficiale, pentru fiecare material. 
Rezistența la șoc a materialelor folosite sub formă 
de blocuri se determină pe epruvete standardi- 
zate și se exprimă fie prin lucrul mecanic total, 
raportat la unitatea de volum (kgm/cm?), necesar 
pentru a strivi materialul dintr'o singură lovitură, 
fie prin înălțimea minimă de cădere a berbecului 


T, 


d e F g h 
i j k l 
Curbele încercărilor statice ale materialelor. 
9) rezistența; e) deformația; a) oțel carbon: 1) la tempera- 
tura de 20°; 2) la temperatura de 100%; 3) la temperatura 
de 2000; 4) la temperatura de 300%; 5) la temperalura de 4000; 


6) la temperatura de 500°; b) fontă; c) cupru turnat; d) cupru 
tras; e) duralumin; f) lemn; g) piele; h) gumă moale; i) lână; 


|) mătase; k) bumbac; 1) porțelan. 


la care se produce strivirea epruvetei, sau prin 
numărul de lovituri după care se striveşte epru- 
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veta la lucru mecanic de lovire dat. Rezistența 
la lovire a materialelor granulare (pietriș sau piatră 
spartă) se caracterizează prin greulatea procen- 
tuală a materialului supus încercării, rămas pe - 
ultima sită a unei serii de site standardizate, față 
de greutatea totală a materialului înainte de a fi 
fost supus încercării. Sin. Încercare la şoc. 


1. Încercare statică [crarnueckoe nenbira- 
HHE; essai statique; statische Prüfung; stalical test; 
sztatikus vizsgálat]: Încercare mecanică la care 
forța exterioară (încărcarea) se aplică încet, pro- 
gresiv, uniform și în același sens. Operaţiunea se 
continuă până la ruperea materialului (v. fig.). 


După felul solicitării mecanice la care este 
supus materialul, se deosebesc; 


2. ~ de duritate [ucrbiranue Ha TBepnocrb; 
essai de dureté; Hărteprifung; hardness test; 
kemenysegvizsgălat]: Incercare mecanică statică 
pentru a se măsura rezistența pe care materialul 
de încercat o opune pătrunderii în el a unui 
obiect dur. Duritatea se stabilește prin această 
încercare în funcțiune de comportarea meteria- 
lului încercat față de mijlocul folosit pentru 
pătrundere. — Dacă incercarea se face prin pătrun- 
dere prin apăsare, se obține rezistența la pătrun- 
derea prin apăsare, care poate fi determinată prin 
pătrundere lentă sau accelerată. Încercările de duri- 
tate Brinell, Vickers, Rockwell, Ludwik fac parte din 
prima categorie, iar procedeul Beumann-Steinnick, 
etc. (v. Duritate de cioc- 
nire) face parte din a m 
doua categorie. Încer- 
carea se efectuează cu 
un aparat de încercat 
care apasă un obiect 
dur, numit penetrator 
(bilă, con, etc.), pe ma- 
terialul de încercat, du- 
ritatea fiind exprimată 


prin raportul dintre forța 3 a: x: A 

i iari i 50 60 70 80 
aplicată şi aria suprafeței ap A în RE 
impresiunii (urmei) per- 
manente realizate, sau e PMI pa Papa 


în funcțiune de adânci- 
mea acestei urme. Dacă 
încercarea se face prin 
sgâriere, se obține du- 
ritatea de sgâriere (de 
exemplu duritatea Mar- 
tens pentru metale, duritatea Behren pentru metale 
(v. sub Behren, scara lui ~), duritatea Mohs pen- 
tru minerale (v. sub Duritate, scară de ~ mine- 
ralogică). — Dacă încercarea se face prin reac- 
țiune elastică, se stabileşte raportul dintre înălțimea 
la care sare înapoi și înălțimea dela care a căzut 
un obiect pe materialul de încercat, ca la încer- 
carea de duritate Shore. 

Încercarea de duritate permite să se controleze 
dacă un material metalic are duritatea necesară pen- 
tru prelucrarea sau pentru folosirea ulterioară. De 
asemenea, permite să se calculeze, cu aproximație, 
rezistența de rupere a unui metal, folosind relaţia 


durităților Rockwell B, Vickers, 
Shore, Rockwell C, în funcțiune 
de duritatea Brinell, 
1) Rockwell B; 2) Vickers; 
3) Shore; 4) Rockwell C. 
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9,= AH,+B, unde A și B sunt constante date 


de tabloul de mai jos pentru diferite metale, iar 
H,, este duritatea Brinell 10/3000/15. 


Material 


Oțel carbon 
(0,= 30::: 100 kg/mm?) 


Oțel Cr-Ni 
(a,=65:::100 kg/mm?) 


Al şi aliaje 
Fontă 


Factorii cari influențează rezultatele, şi cari tre- 
bue preciza|i sunt următorii: dimensiunile epruvetei, 
respectiv ale piesei, și calitatea suprafeței de 
încercat, care trebue să fie plană și netezită, fără 
sgârieturi sau urme ale uneltei care a prelu- 
crat-o și fără arsuri provenite din tratamente ter- 
mice. — Timpul de încărcare variază dela 15s 
până la 30s pentru metale cu duritatea mare, sau 
chiar până la 3 min pentru cele moi. — Grosimea 
materialului de încercat se alege în funcţiune de 
aparatul de încercat, pentru ca obiectul dur să 
nu străbată materialul. De exemplu, la încercarea 
Brinell, corelația e următoarea 


Grosimea minimă a EAE RA 
. sa pe . Li . . 
materialului în milimetri 


Diametrul bilei 
în milimetri 


Duritatea penetratorului este destul de mare, 


dacă două bile de aceeași duritate, apăsate 
cu o forță F=5D?kg (cu D în mm), dau o 
urmă permanentă a cărei arie nu e mai mare 
decât cea corespunzătoare raportului de 630 
kg/mm? sau dacă duritatea Vickers a bilei este 
egală cu cel puțin 900 kg/mm?, 


1. Încercare la compresiune |ucnbiraune na 
cmaTue; essai à la compression; Druckversuch, 
K ompressionsversuch; compressiontest; nyomâvizs- 
gâlat]: Încercare mecanică statică, efectuată asupra 
unui material pentru a-i determina comportarea 
sub acţiunea unei forțe de apăsare. Încercarea 
se face pe o epruvetă care se comprimă între 
două platouri, cu o instalație de măsurare a forţei 
de apăsare și o instalație de măsurare a defor- 
mației. Deformaţia măsurată se raportă la distanţa 
inițială dintre cele două platouri de compresiune; 
forţa se aplică lent și continuu. Operaţiunea se 
conduce până la strivirea epruvetei, iar rezultatele 
se pot purta într'o diagramă de compresiune, 
analoagă cu cea de tracțiune. Se încearcă la 
compresiune mai ales materialele fragile (fonta, 
betonul, piatra); se pot determina următoarele 
elemente caracteristice: rezistența la compresiune, 


scurtarea totală, limita elastică, limita de propor- 
ționalitate, limita de curgere, scurtarea specifică, 


o D300 30 50 10 80% 


Curbele de variaţie ale rezistenţei la compresiune, în funcțiu- 
ne de scurtare și de raportul dintre diametrul și înălțimea 
epruvetei (cupru). 

o) rezistența la ccmpresiune (kg/mm?); e) turtirea procentua- 
lš; d) diametrul epruvetei; h) înălțimea epruvetei. 


umflarea, coeficientul (cifra) lui Poisson şi variația 
specifică a dimensiunilor lineare ale secțiunii. 


Înălțimea minimă pentru în- 


cercarea a compresiune. 

h min) înălțimea minimă de 
compresiune; f) unzhiu de 
alunecare; d) diametrul (re. 
spectiv latura mare a bazei 
drepiunghiulare); p) liniile in- 
clinate reprezintă planul (re- 
spectiv linia) de alunecare. 


|nălțimea maximă pentru încer- 
carea la compresiune. 


hmax) înălțimea maximă de 


compresiune; d) diametrul (re- 

spectiv latura mare a bazei 

dreptunghiulare); p) plan (re- 

spectiv linie) de alunecare; 
V) volum de frecare. 


Factorii cari pot influenţa rezultatele, și cari 
trebue precizați sunt următorii: forma epruvetei 
(de  obiceiu cilindrică, cubică sau prismatică); 
corelația dintre dimensiuni, care este necesară 
pentru a înlătura efectul de consistență — al 
volumelor de frecare (v. sub Forjabilitate) — și de 
flambaj. Aceşti doi factori determină dimensiunile 
epruvetei. Primul factor impune ca suprafața de 
alunecare a unei fețe de compresiune să nu atin- 
gă cea de a doua faţă; al doilea factor cere capre- 
lungirea planelor de alunecare ale unei fețe de 
compresiune să se poată intersecta cu planele 
celei de a doua feje. Cele două condițiuni im- 
pun ca diametrul d și înălțimea b a epruvetei 
să satisfacă relaţiile: 0,5 d -tg pshs2d:t9 f. 
Fiindcă de obiceiu f=45*, se ia practic b= d.-2,5 d 
pentru epruvete cilindrice, P=2a ` pentru cele 
prismatice sau cubice (a fiind latura pătratului 
sau cea mai mara latură a bazei prismei). Pen- 
tru metale se folosesc epruvete-cilindrice; pentru 


lemn, cubice sau prismatice; pentru beton, cu- 
bice, etc. Platoul de compresiune, uns, trebue 


să cuprindă toată fața de com- 
presiune, fără interpunere de 
material străin. Pentru asigurarea 
centricității acțiunii, unul din pla- 
touri are suprafaţa în formă de 
calotă sferică. Fiindcă la com- 
presiune volumul de alunecare 
face corp comun cu platoul, şi 
epruveta se fisurează, fața în con- 
tact cu epruveta are formă conică 
cu unghiul la vârf v&180—2 ß. 
— Vitesa de încărcare trebue să 
fie prescrisă, fiindcă rezultatele 
variază cu această vitesă. — Tem- 
peratura se prescrie ca şi la în- 
cercarea la tracţiune. — Apli- 
carea și măsurarea forței aplicate 
se efectuează cu aparate de în- 
cercat statice (v. Încercare, apa- 


Asigurarea cenţrici- 
tății acțiunii de com- 
presiune, 
V) unghiul la vårf; 
s) suprafața semisfe- 
rică asigurând cen- 
tricitatea acțiunii; 
1) platou plan; 
2) epruvelă; 3) pla- 
tou semisferic; 
4) falcă, 


rat de statică). Dacă încercarea 
este tehnologică, epruveta de 
încercat este cilindrică, cu înălțimea egală cu de 
două ori diametrul ei şi, de obiceiu, în stare caldă. 
Operaţiunea se conduce până la ivirea fisurării. 

1. Încercare la încovoiere [ucnbiranue Ha 
u3ru6; essai de flexion; Biegungsversuch, Biege- 
versuch; bending test; hajlitâvizsgălat]: Incercare 
mecanică statică, prin care se determină compor- 
tarea unui material solicitat la încovoiere. Încercarea 
consistă în sprijinirea pe două reazeme a unei epru- 
vete de încercat și în aplicarea unei sarcini crescân- 
de, înire cele două reazeme, perpendicular pe 
axa longitudinală a epruvetei. Se măsoară valo- 
rile succesive atât ale forței aplicate,cât și ale 
detormației (ale săgeţii corespunzătoare). Pe baza 
rezultatelor obţinute se poate trasa diagrama de 
încovoiere, care dă forța aplicată în funcțiune 
de săgeată. Se deosebesc mai multe procedee de 
încercare, după modul de susținere a epruvetei 
şi de aplicare a forței, — și anume: rezemare 
la cele două capete și forța la mijloc; rezemare 
la cele două capete și încărcare cu două forțe 
egale, aplicate simetric în raport cu mijlocul; 
incastrare la un capăt și o forță aplicată la celălalt 
capăt; rezemare la cele două capete și sarcină 
uniform repartizată. 

Dincolo de limita de proporționalitate, fibra 
neulră a epruvelei se deplasează faţă de poziția 
pe care o avea sub această limită, fie către porțiunea 
întinsă, fie către porțiunea comprimată, după cum 
este mai mare rezistența la întindere (de ex. 
metalele) sau la compresiune (de ex. lemnul) 
a materialului, — 

Încercările se fac de obiceiu la mașini universale 
de încercat. Epruvetele sunt cilindrice sau pris- 
matice; cele cilindrice pot avea diametrul de 
maximum 30 mm, iar cele prismatice pot avea sec- 
{iunea pătrată (cu latura de 30-::50 mm) sau drept- 
unghiulară cu un anumit raport între laturi (de ex. 
la ekonită, epruvetele sunt cilindrice sau pris- 
matice; la keton, keton armat și cărămizi, sunt pris- 
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matice, etc.). De obiceiu, încercările se efectuează 
pe epruvete simplu rez>mate, cu o încărcare la 
mijloc, iar elementele cari se determină sunt: re- 
zistenţa la încovoiere, săgeata și, eventual, limita 
de proporţionalitate, limita elastică, limita de 
curgere. 

2 ~ la tăiere [ucnbiranue na conpo- 
THBJIEHHE IPH pese; essai au cisaillement; 
Scherversuch; shearing test; nyiróvizsgálat]. În- 
cercare mecani- 
că statică, efec- 
tuată spre a sta- 
bili comportarea 
unui material sub 
acțiunea forțelor 
de tăiere (v. sub 
Tăiere). Încerca- 
rea se face asu- 
pra unei epru- 
vete,cu o mașină 
sau cu un aparat, asemănătoare celor folosite 
pentru încercările la compresiune (incluziv meca- 
nismul de măsurare a forței și a deformaţiei). 
Forța de tăiere se aplică static, continuu și cres- 
când în mărime; se măsoară defor- 
malia şi se poate trasa apoi dia- 
grama forței (raportată la unitatea 
de arie a secțiunii) în funcţiune de 
deformație, adică în funcţiune de 
alunecare. Diagrama este asemănă- 
toare cu diagrama de încercare la 
tracțiune (mai ales la metale). Ele- 
mentele cari se determină sunt: rezis- 
tenfa la tăiere, limita de proporționa- 
litate, limita elastică, limita de 
curgere. Epruveta este o bară cilin- 
drică sau prismatică (v. fig.). Pentru 
materialele lemnoase, formele sunt 
variate (v. fig.). Uneori, încercarea la 
tăiere este înlocuită printr'o încercare 
de găurire cu burghiul; în acest caz, 
suprafața de tăiere este o suprafață 
cilindrică. Sin. Incercare la forfecare. 

s. ~ la torsiune [ucnbiranne Ha kpyuenu6; 
essai ă la torsion; Verdrehungsversuch; torsion 
tesi; csavarâvizsgâlat]: Încercare mecanică statică 
pentru determinarea comportării unui material 
solicitat la torsiune. La încercarea mecanică la 
torsiune, operațiunea nu seconduce până la rupere, 
ci se menține în domeniul elastic. Dacă operaţiu- 
nea se conduce până la rupere, încercarea este 
tehnologică. Operaţiunea se aplică epruvetei pre- 
levate din material, fiecare dintre cele două extre- 
mităţi ale ei fiind înzestrată cu câte un disc. Defor- 
maţia se măsoară prin rotirea relativă acelor două 
discuri fixate pe epruvetă, în raport cu alte două 
discuri fixe. Elementele cari se pot stabili din 
încercarea la torsiune sunt: limita de proporţio- 
nalitate, limita elastică, modulul de elasticitate 
transversală, unghiul de torsiune, torsiunea spe- 
cifică, torsiunea virluală, rezistența de alunecare, 
respectiv de torsionare. În timpul încercărilor se 


ncercare la tăiere cu una și cu două 
secțiun 
1) epruvetă (cilindrică sau prismatică); 
2) falcă de prindere. 


Epruvetă pentru 
încercarea la tă- 
iere a 'emnului. 
1) falcă de prin- 
dere; 2) epru- 
velă de emn; 
3) aplicarea for- 
tei de tăiere. 


| măsoară atât unghiul de torsiune a, cât şi forța 


7 


98 


aplicată, (raportată la unitatea de arie a secţiunii) 7, 
trasându-se eventual, ulterior, diagrama t= f (a). 
— Încercarea se efectuează la aparate de torsiune 
(v. sub Încercare, aparat de ~ la torsiune). 
De obiceiu, epruveta are secţiunea circulară sau 
dreptunghiulară, iar torsiunea este corect aplicată 
dacă acțiunea exterioară dă în fiecare secțiune a 
epruvetei numai un cuplu de forțe, al cărui plan 
este perpendicular pe axa longitudinală a epruvetei. 
1, Încercare la tracţiune [ucnbrraune na pac- 
TaAHtenue; essai à la traction; Zugversuch; tensile 
test; húzóvizsgálat]: Încercare mecanică statică, 
efectuată asupra unui material pentru a-i determina 
comportarea sub acțiunea forțelor de întindere. 
Încercarea se face pe o epruvetă, cu un dispo- 
zitiv constituit din două fălci (pentru prinderea ei), 
cu un mecanism de măsurare a întinderii și un me- 
canism de măsurare a forței. Epruveta se montează 
între cele două fălci, du-  g: 
pă ce în prealabil s'au 
marcat pe ea două re- 
pere, în interiorul distan- 
ței dintre cele două fălci. 
Forţa se aplică progresiv 
(manual, hidraulic, etc.), 
mărindu-se treptat până 
la ruperea epruvetei; în 
acest timp se poate trasa 
diagrama încercării la 
tracțiune, cu alungirile 
purtate în abscise și cu 
forța (raportată la unitatea 
de arie a secțiunii) în 
ordonate. Încercarea la 
tracțiune dă indicaţii asu- 
pra rezistenței și a duc- 
tilității unui material. Din 
diagramă se obțin urmă- 
toarele elemente caracteristice: limita de pro- 
porționalitate, limita elastică, limita de curgere, 
modulul de elasticitate, rezistența de rupere, 
tensiunea maximă, alungirea specifică și gâtuirea. 
Trebue precizați factorii de influenţă; astfel, 
epruveta trebue să aibă anumite forme și di- 
mensiuni cari variază cu natura materialului de 
încercat, Pentru metale, epruveta este de obiceiu 
o bară cu secțiunea circulară, pătrată sau drept- 
unghiulară, raportul dintre lungime și diametru fiind 
5 sau 10; dacă secţiunea nu este circulară, se ope- 


rează cu un diametru echivalent dy=1,31 VS, 
unde Sọ este aria secțiunii barei care se încearcă. 
— Pentru lemn trebue să se țină seamă dacă 
epruveta s'a prelevat radial sau longitudinal. — 
Pentru textile se deosebesc încercarea firului și 
încercarea țesăturii. Epruveta firului este însuși 
firul, iar drept repere sunt considerate chiar 
marginile fălcilor. Epruveta ţesăturii este o fășie 
dreptunghiulară, de  obiceiu cu dimensiunile 
100x (150:::170) mm, cu condiţiunea ca firele 
componente să fie întregi. — Pentru gume, 
forma epruvetei variază după cum guma este tare, 
moale sau cu inserţii. — Peniru ciment se con- 
fecționează o epruvetă de forma unui 8 plin 


Curbele de variație ale rezis- 
tenței la tracțiune, în func- 
țiune de alungire şi de conți- 
nutul în carbon (oțel carbon). 
0) rezistența la tracţiune; 
e) alungirea; C) carbon (0/,). 


(v. fig.). — Dacă piesele de încercat sunt mici, 
încercările se fac chiar asupra pieselor (de ex. 


încercarea ţevilor). — Alți factori de influență 
7 2 
fet 
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Epruvete de încercare la tracţiune. 
1) epruvetă rotundă pentru fontă turnată; 2) epruvetă plată 
pentru table; 3) și 4) epruvetă plată și epruvetăsinel, pentru 
încercat gumele; 5) epruvetă dreptunghiulară pentru textile; 
6) epruvetă în 8 plin pentru încercarea cimentului; lg) lungimea 
inițială; Ic) lungimea calibrată; dọ) diametrul inițial al epru- 
vetei rotunde; a) şi bo) laturile inițiale ale secţiunii drepiun- 
ghiulare de epruvetă plată. 


cari se prescriu sunt: epruveta trebue astfel pre- 
lucrată, încât să nu prezinte tensiuni proprii în 
direcția întinderii; suprafaţa să fie netedă, iar axa 
longitudinală să fie o axă de simetrie; prinderea 
să se efectueze 
fără  „excentrici- 
tate”, astfel încât 
întinderea să se 
producă în direc- 
ţia axei epruvetei. 
Din această cauză, 
pentru metale, făl- 
cile formează de 
obiceiu în ele 
un gol cilindric în 
care se prinde 
capul  epruvetei; 
capetele firelor ca- 
blurilor se desfac 
şi se ancorează în 
cleme încărcate la 
interior cu diferite 
aliaje; la hârtie, făl- 
cile lucrează prin 
frecare, și suntcăp- 
tușite cu piele; la 
textile, fălcile sunt 
ondulaie, etc. (v. 
fig.). — Încercarea 
se face la o anumi- 
tă temperatură; în 
acest scop, epru- 
veta se găsește fie 
într'o cameră cu 
temperatură constantă (încălzită electric), fie într'o 
baie, fie într'un înveliş de soluţii metalice cari nu 
o alacă (de ex. 73%, KCI +27%, LiCI pentru 


Prinderea epruvetelor de încercare la 
tracțiune. 
a) prinderea epruvetei metalice prin 
umeri: 1) epruvetă; 2) falca mașinii; 
3) inel; 4) umăr; b) prinderea epru- 
vetei metalice prin filet: 1) epruvetă; 
2) falca mașinii; 3) inel filetat; 4) capul 
epruvetei, filetat; c) prinderea cablu- 
rilor: 1) cablu; 2) cap de prindere; 
3) cablu despletit cu aliaj turnat; 
4) cleşte; 5) falca mașinii; d) prin- 
derea firelor: 1) fălci; 2) fir. 


400:::1000*). Pentru temperaturi joase” se folo- 
sesc gaze lichefiate sau soluţii răc'te, ale acestor 
gaze. — Fiindcă vitesa de aplicare a sarcinii are 
o mare influență asupra caracteristicelor unui ma- 
terial, ea trebue prescrisă, O încercare la vitesă 
mică dă, de exemplu pentru metale, o rezistenţă 
mai mică decât cea normală. De obiceiu, vitesa 
normală de aplicare a sarcinii diferă după ma- 
terial; de exemplu, la materialele metalice ea 
este de cca îkg/mm*s; la beton, vitesa de apli- 
care a forței trebue să fie mai mică decât 5 kg/mmss. 
— Sin. Incercare la întindere. 


1. Încercare termică [repmuueckoe HCIIbI- 
TaHHE; essai thermique; thermische Prüfung; ther- 
mal test; hővizsgálat]: Încercare fizică efectuată 
asupra unui material pentru a se determina com- 
portarea lui la solicitări termice. — Prin încer- 
carea termică se determină punciul de fuziune, 
“stările alotropice (v. și sub Termică, analiză ~) 
şi comportarea materialului la variaţii brusce de 
temperatură. 


După modul cum se conduce încălzirea, se 
deosebesc: 


2, ~ de gelivitate [ncnbiranne Ha MOpo3; 
essai de gslivite; Friifung auf Frostbestăndigkeit; 
frost-clefiness test; fagyhajlamossâgi vizsgálat]: 
Încercare fizică efectuată asupra unui material poros 
(cărămidă, ţiglă, piatră) pentru a se determina 
comportarea lui față de înghețurile și desghețurile 
repetate. Încercarea se execută supunând epru- 
vetele la un număr de înghețări și desgheţări 
succesive, după ce au fost imbibate cu apă. 
Numărul ciclurilor de înghețare-desghețare, tem- 
peraturile maxime şi minime și durata de în- 
gheţare şi de desghețare sunt fixate prin stan- 
darde sau prescripții oficiale, pentru fiecare ma- 
terial. Comportarea materialului la gelivitate se 
măsoară prin coeficientul de gelivitate (v. sub 
Gelivitate), care se determină din aceste încer- 
cări, 

s ~ prin șoc termic [ucnbiranne Tepmu- 
yecKHM YAapOM; essai au choc thermique; ther- 
mischer Schlagversuch; abrupt heating test; hőlö- 
késes vizsgálat]: Încercare termică la care sunt 
supuse materialele pentru a se constata compor- 
tarea lor mecanică după ce au fost supuse unei 
creșteri brusce a temperaturii. Încercarea se efec- 
tuează asupra materialelor refractare cari sunt 
supuse, în serviciu, unor creșteri brusce ale tem- 
peraturii, cum sunt materialele pentru căptușelile 
refractare ale cuptoarelor de topit oţelul, cele 
pentru focarele de locomotive, etc. 


4. ~ termicălentă[repmuuecnoe MEJICHHOE 
HCHbITAHHE; essai thermique lent; langsame 
thermische Prüfung; slow thermal test; lassú hő- 
vizsgálat]: Încercare termică efectuată asupra unui 
material pentru ai se determina punctul de to- 
pire și coeficientul de dilataţie. termică. — De- 
terminarea coeficienţilor de dilataţie și de con- 
tracțiune termică este necesară mai ales la ma- 
terialele de construcție sau la cele refractare, și 
se efectuează prin analiza termică dilatometrică 
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(v. sub Dilatometrică, analiză termică ~; Termică, 
analiză ~; Dilatometru). 


Încercarea la dilataţie și contracțiune»ermică a produselor 
refractare. 
1) curbă de dilataţie; 2) curbă de contracțiune; AI) dilataţia 
sau contracțiunea; 0) temperatura. 

5. Încercare netehnologică [nerexnonoru- 
yeckoe HCHbITaHHe; essai non technologique; 
nicht technologische Priifung; non technological 
test; nem technologiai vizsgálat]: Încercare pri- 
vitoare la proprietăţi ale materialelor cari deter- 
mină comportarea lor în serviciu. 

o. Încercare tehnologică [rexnonornuecnoe 
HCIbITAHHE; essai technologique; technologische 
Prüfung; technological test; technologiai vizsgá- 
lat]: Încercare efectuată asupra unui material pen- 
tru a stabili cum se comportă faţă de un anumit 
mijloc de transformare, de atac chimic, etc., spre 
a determina proprietățile lui la prelucrare. 

Încercările tehnologice depind de natura ma- 
terialului de încercat. Se împart în două grupuri: 
Încercările tehnologice ale materialelor metalice, 
şi încercările tehnologice ale materialelor neme- 
talice (lemn, piatră, materiale de protecłiune con- 
tra coroziunii. izolanti. textila. niele, hârtie. ma- 
teriale de etanșare, materiale de prelucrare, etc.). 

Exemple: 

7. Încercare tehnologică a metalelor [rexno- 
JOrTHYECKOE HenbiraHne; essaitechnologique des 
mstaux; technologische Prüfung der Metalle; 
metal technological test; fémek technologiai 
vizsgálata]: Încercare tehnologică efectuată asupra 
unui metal sau asupra unui aliaj. Cuprinde încerca- 
rea de maleabilitate, de prelucrabilitate, tratament 
termic, sudabilitate, scânteiere, uzură şi aliere. 

s. Încercare de maleabilitate [ucnviranue na 
MATKOCTb; essai de malleabilite; Geschmeidig- 
keitspriifung; malleability test; alakithatăsi vizs- 
gâlat]: Incercare tehnologică a unui metal sau a 
unui aliaj, prin care se determină capacitatea 
acestora de a se deforma — fără fisurare — la 
o temperatură inferioară celei de topire, sub ac- 
țiunea unei forțe dinamice sau statice. Încercările 
de maleabilitate cuprind: încercarea la forjare, la 
compresiune, la bordurare, la priboire, îndoire, 
împăturare, tragere adâncă, răsucire, turtire. Ele 
se efectuează la cald sau la rece. 

9 ~ de tragere adâncă [ucnbiranue na 
TIYGHHY TrpermuH; essai d'&tirage profond de la 
fissure; Tiefziehversuch; deep drawing test; mely- 
húzási vizsgálat]: Încercare tehnologică de male- 
abilitate, care se efectuează cu un aparat Erichsen, 


7 


rării) se indică în milimetri 
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pentru a se determina cifra Erichsen (v. sub 
Erichsen, cifră ~). 
De obiceiu, adâncirea (măsurată la ivirea fisu- 


iar vitesa de adâncire este de 
0,1 mm/stv. fig.). 


SILLILILI II 
02 0610 14 1820 


10 a 
Grosimea tablei in mm 7 Mărimea adâncirii. 
Încercări tehnologice de tragere A) adâncime; s) gro- 
adâncă. simea tablei; 1) alamă; 


a) oțel-balot blanc; b) tablă SM; 2) cupru; 3) el lami- 
c) tablă dublu decapată pentru nat; 4) aluminiu; 5) ta- 
stanțare și îndoire; d) tablă'uzuală blă de oțel zincată sau 

pentru îndoire și tablă albă. cositorită; 6) cositor. 


1. Încercare la bordurare [ucnbiranne na 
sarHO; essai de bordage; Umbârdelungsprobe; 
flanging test; behajlităsi vizsgálat]: Încercare teh- 
nologică de maleabilitate, aplicată la cald ţevilor 
sau virolelor, pentru a determina comportarea lor 
la răsfrângerea marginii cu un unghiu care variază 
dela 90° până la 180° (v. fig.). 

į 3 N 


Incercare tehnologică la 

bordurare la 1800. 

1)Imatriţă; 2) țeavă; 
3) bordurare la 1809; 
'4) dop. 

Încercarea la 180° se efectuează pe o matriță 
care are o curbură cu diametrul egal cu de 
1:**1,5 ori grosimea țevii. Se consideră că te- 
vile, respectiv virolele, se comportă bine la bor- 
durare, dacă nu se fisurează când se face încer- 
carea. Sin. Încercare la răsfrângere. 

2, ~ la forjare [ncmbiTanHe Ha KOBKOCTb; 
essai de forgeage; Schmiedeversuch; forging test; 
kovăcsolhatâsăgi vizsgálat]: Încercare tehnologică 
de maleabilitate a metalelor, care se efectuează 
cu presa sau cu ciocanul, la cald sau la rece, 
pentru a determina comportarea unui material la 
forjare. Piesele de încercat sunt de obiceiu plate, 
şi se forjează cu un ciocan bombat (cu raza de 
cca 15 mm), prin lăţire sau întindere până la 
ivirea _fisurării. Dacă lą şi bo respectiv l și bu, 
sunt lungimea şi lățimea piesei inainte de încer- 
care, respectiv la fisurare, mărimile 

44 h 100 și ayh 100 


1 1 
determină întinderea şi lăţirea. Cu cât 'aceste 


Incercare tehnologică la 
bordurare la 909, 

1) matriță; 2) țeavă; 3) bor- 
-durare la 90°. 


două mărimi sunt mai mari, cu atât se consideră 
că materialul se comportă mai bine la forjare. 

s. ~ la împăturare |ucnbiranne Ha noc- 
JMepoBareunbHble 3ArHŐbI; essai aux pliages suc- 
cessifs; Zusammenfaltungsprobe; doing up test; 
hajtogatăsi vizsgálat]: Incercare tehnologică de 
maleabilitate, efectuată asupra tablelor sau sârme- 
lor de material metalic,la cald, pentru a determina 
comportarea lor la îndoiri pe porțiuni succesive 
efectuate câte una la + 180° şi una la — 180° 
(în formă de burduf de armonică). 

De obiceiu, epruveta are lungimea de 50 cm, 
lăţimea de 4 cm, și grosimea tablei, și este încăl- 
zită la un capăt până la galben, 


la celălalt până la roșu-cireșiu, 1 
efectuându-se patru îndoiri, înce- ? 3 
pând cu capătul cel mai încălzit. + 


Se consideră că materialul se com- i T 
portă bine la împăturare, dacă cat ae a 
epruveta nu se fisurează. — Alteori , TESE 
se continuă îndoirile până la fisu- eg Hia 
rare, apreciindu-se calitatea com- dx i S Pr 
portării la împăturare în funcțiune “alea e 
de numărul de îndoiri la care apare _'%*"** 
fisurarea; de exemplu, dacă a este grosimea epru- 
vetei, și dacă raza de curbură e p=2,16 a, cali- 
tatea comportării la împăturare se defineşte prin 
logaritmul zecimal al numărului de îndoituri, mic- 
șorat cu o unitate. Sin. Încercare la pliere. 

4a ~ la îndoire i|ucnbiranne Ha neperu6; 
essai au ployage; Faltversuch; p 
folding test; hajlitási vizsgálat]: k apt 
Încercare tehnologică de malea- =o] 
bilitate, efectuată asupra me- 4 p? 
talelor sau asupra aliajelor lor, 
la cald sau la rece, prin care pei tra fă 
materialul se îndoaie pentru a | n a 
i se determina rezistenţa la în- a) diametrul barei de 
doire și constanta lui Tetmayer. îndoit D) diametrul 
Încercarea se efectuează asupra vergelei; a) unghiu 
tablelor, profilatelor plate, sâr- de îndoire; A) indoi- 
melor, etc., fie la rece, cu ajuto- "° eee ap 
rul unei matrițe în unghiu, pe 8) iîndoire 12 180°; 
care epruveta se așază şi se supune acţiunii unei 
patrițe tot în unghiu (v. fig.), fie la cald, prin îndoire 
cu ciocane pe o vergea 
de un anumit diametru 
(v. fig.). În primul caz, 
patrița îndoaie în unghiu 

a 

= 3 e 
CITITI ID 


Incercare tehnologică de îndoire la rece. 
a) modul de încercare la împăturare;s1) matriţă; 2) epruvetă de 
încercat; 3) patriță; 4) forma îndoită a epruvetei; b), c) și d) 
epruvetă îndoită la 900, la 450, şi rabătută. 


epruveta și apoi cele două ramuri se îndoaie 
la ciocan la 90°, la 45°, sau se rabat; mate- 


rialul nu trebue să se fisureze. În cazul al doi- 
lea, dacă a este grosimea epruvetei, D diametrul 
vergelei şi « unghiul de îndoire, trebue ca gâtuirea 
2, să satisfacă inegalitatea 


2a tg 
D(1+2tga)+2a 
La metalele feroase, de exemplu, D=3a, 2a sau a; 
pentru D=2a, d, =33:::4000, cu a=45-::53°. 
Uneori îndoirea se face până la rabatere, fără 


2.> 
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Incercare tehnologică la înjoire repetată. 
1) volan de fixare a sårmei; 2) falcă de fixare; 3) sârmă; 
4) pârghie pentru efectuat îndoirile sârmei la 1800, 


fisurare. — De asemenea se determină constanta 
lui Tetmayer, care are expesiunea 


a 
Br'= 100%0ja 


unde d este diametrul fibrei medii de îndoire 
(d=D +a). Încercarea se efectuează, de exemplu, 


la 300°, Penda deter- P 
minarea fragilității la m, : 
albastru a oțelului, sau // A AU 
peste 800°, pentru de- 7 


terminarea fragilității 
la roşu. — În special 
pentru sârme, opera- A 
țiunea de îndoire la Incercare tehnologică la îndoire 
rece se efectuează la la rece a sârmelor de oțel. 
180* şi se repetă al- 1) matriță; 2) şi 3) pozițiile suc- 
ternativ până la ru- cesive ale sârmei de oțel îndoit. 
pere, calitatea apreciindu-se după numărul de 
îndoiri la 180°, la care apare fisurarea (v. fig.). 


1. Încercarela lărgire a ţevilor [ncnbiranne Ha 
paciinpenue Tpy6; essai delargissement des 
tuyaux; Rohrausweitungsversuch; pipe enlarging 
test; csâtăgităsi vizsgálat]: Încercare tehnologică de 
maleabilitate efectuată asupra ţevilor metalice, 
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La această încercare se introduce un priboiu în 
gura ţevilor și se apasă static până la fisurarea 
lor, pentru a li se de- 
termina comportarea 
la lărgire. Conicitatea 
priboiului este de 1/10, 
iar lungimea conicită- 
ţii este astfel calculată, 
încât cca 1/3 din lun- 
gime să se poată in- 
troduce fără lărgirea 
țevii. Ţeava dintr'un 
anumit material se incercare tehnologică la lărgire 
comportă cu atât mai a ţevilor. 

bine la lărgire, cu 1) țeavă; 2) priboiu; L) lungimea 
cât fisurarea apare porțiunii conice; 1) lungimea care 
după o creștere pro- se introduce fără lărgire 
centuală mai mare a 
diametrului ei interior. 
Sin. Încercare la eva- 
zare. 

2, ~ la priboire [ucnbiranne na pacuinpe- 
HHE; essai d'elargissement des trous; Aufdornver- 
such; hole enlarging test; âtlyukasztâsi vizsgálat]: 
Încercare tehnologică de maleabilitate, aplicată 
materialelor metalice, la cald, cu un poanson 
conic (priboiu), pentru a determina comportarea 
materialului la lărgire. Lățimea epruvetei de în- 
cercat trebue să aibă de cinci ori grosimea ei, iar 
poansonul are o conicitate de !/, (uneori 3/0). 
Epruveta este găurită în prealabil cu un burghiu al 
cărui diametru este dublul grosimii epruvetei; 
apoi se bale priboiul. Materialul se comportă 
cu atât mai bine, cu cât este mai mare lărgirea 
procentuală: Fate a 


ceafa n 


unde d, şi d, sunt diametrul inițial și diametrul 
final de fisurare. 

3, ~ la rabatere [uHcnbiranue na OTrHŐ; 
essai aurabattement; Umlegbarkeitsversuch; bend- 
ing test; lehajtăsi vizsgálat]: Încercare tehnolo- 
gică de maleabilitate, efectuată rap 
la cald, pentru a determina com- `; 
portarea unui material la raba- 
tere. Se efectuează despicând 
epruveta de material metalic 
(cu lățimea egală cu de trei 
ori grosimea) la un capăt și 
rabatând cele două ramuri cu 
ciocanul la 90°, sau la 180%, 
pe corpul epruvetei. Materialul 
se comportă bine la rabatere, 
dacă nu se rr la această EE au 
încercare (v. fig.). ; E 

a ~ la răsucire [mcnprra- "8 rEbălută la 180°: 
HHe Ha kpyuenue; essai tech- 3) ramură rabătută a 
nologique à la torsion; Verdreh- 70; 4) despicătură. 
versuch; torsion test; csavarhatâsăgi vizsgálat]: 
V. sub Încercare la torsiune. 

5 ~ la turtire [Hcnbiranne na pacnJHonyu- 
BaHHe; essai au refoulement; Stauchversuch; 
upsetting test; lapitókisérlet]: Încercare tehnologică 


lazhi 

3 
a) introducerea priboiului fără 
lărgire; b) încercare la lărgire. 


100, 


tI 
~ 

"3 

Tiori 


Incercare la rabatere 
(la cald), 
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de maleabilitate, efectuată asupra tuburilor meta- 
lice, pentru a determina comportarea materialu- 
lui lor la turtire. Prin aceasta un capăt de tub este 
turtit într'un anumit fel între două fălci; materialul 
se comportă bine la turtire, dacă nu prezintă fisu- 
rări după această încercare. 


1. Încercare tehnologică la compresiune [Tex- 
HOJIOTHUECKOE HCIIDITAHHE Ha CKATHE; essai 
technologique ă la compression; technologischer 
Druckversuch;technological compression test; tech- 
nol6giai nyomóvizsgálat]. V. sub Încercare la com- 
presiune: 


2. Încercare de prelucrabilitate [ucnbiranne 
Ha oGpaGaTbiBaeMOCTb; essai d'usinage; Bear- 
beitungsversuch; workability test; megmunkálha- 
tósági vizsgálat]: Încercare tehnologică a unui ma- 
terial metalic, prin care se determină capacitatea 
lui de a fi prelucrat prin desprindere de mate- 
rial. Se deosebesc încercări de prelucrabilitate 
prin aşchiere, și încercări de prelucrabilitate prin 
uzură. 


3. ~ de prelucrabilitate prin aşchiere [ucnbi- 
TaHHe Ha o0GpaGaTbIBaeMOCTb CTpyraHHeM; 
essai d'usinage par détachement de copeaux; Bear- 
beitbarkeitsversuch durch Zerspanung; machining 
test by splintering; forgácsolhatósági vizsgálat]: 
Încercare privitoare la prelucrarea prin aşchiere 
a unui material metalic. Capacitatea unui material 
de a fi prelucrat prin așchiere depinde de ma- 
terial, de forma și calitatea lui, de forma și ca- 
litatea uneltei folosite, de vitesa de așchiere, de 
dimensiunile aschiei, de condițiunile de răcire, 
de maşina folosită (strung, maşină de găurit cu 
burghiul, maşină de frezat, etc.), etc. Un mod 
de apreciere a capacității de așchiere a unui ma- 
terial consistă în indicarea uneltei folosite (cali- 
tatea și dimensiunile ei), a dimensiunilor așchiei, 


a condiliunilor de răcire a uneltei și a duratei de aș- | 


chiere, și în determinarea vitesei de aşchiere la 


care unealta se uzează complet în timpul fixat | 


pentru durata de așchiere. Cu cât această vitesă 
este mai mare în condițiuni date, cu atât se 
consideră că, în acele condițiuni, capacitatea 
materialului de a fi așchiat e mai mare. 


4 ~ de prelucrabilitate prin uzură [ucubl- 
TaHHe Ha oőpaőaTbIBAeMOCTb H3HOCOM; essai 
d'usinage par usure; Bearbeitbarkeitsversuch durch 
Verschleib; wear and tear test; koptathatósági 
vizsgálat]: Încercare privitoare la prelucrarea unui 
material metalic, prin îndepărtarea de material 
prin uzură. În asłfel de operațiuni trebue preci- 
zate: unealta și forma ei, (dacă se folosește unealta), 
condițiunile și modul de efectuare a uzurii (fre- 
care de alunecare, de rostogolire, împroșcare, 
etc.). Comportarea la uzură se indică prin gro- 
simea stratului de material îndepărtat prin uzură 
într'un anumit timp, în condițiuni de uzură stan- 
dardizate. — Corelaţia dintre comportarea la 
uzură şi proprietățile fizice, chimice sau fizico- 
chimice ale materialului nu este suficient de bine 
stabilită. În general, duritatea mare și rezistența 
mare la tracțiune dau o rezistență mare la uzură. 


> 


Încercarea la uzură prin frecare de rostogolire 
se efectuează cu apăsare reglabilă, cu sau fără 
ungere. Încercarea la uzură prin frecare de alu- 
necare se efectuează cu apăsare reglabilă, cu sau 
fără ungere, folosind un disc care, apăsat pe ma- 
terial, lasă o canelură pe suprafaţa lui. Uzura se 
poate aprecia și împroşcând materialul, un anu- 
mit timp, cu nisip de cuar] de o anumită cali- 
tate, și măsurând uzura provocată (incercare la 
suflaiu). 


5. ~ la suflaiu [HcnbiTranue naanbHoii Tpy- 
Gnoii; essai au chalumeau; Lâthrohrprobe; blow 
pipe test; ráfuvási vizsgâlat]. V. sub Încercare de 
prelucrabilitate prin uzură. 

s. Încercare de sudabilitate [ncnbiranue na 
CBAPHBaeMOCTb; essai de soudabilite; Schweib- 
barkeitsversuch;  weldability test; hegeszthetâ- 
ségi vizsgâlat]: Incercare tehnologică prin care 
se constată aptitudinea unui material de a fi su- 
dat. Sudabilitatea se caracterizează prin câturile 
dintre mărimile de rezistență ale materialului din 
partea sudată și ale celuia din partea nesudată. 
Cu cât aceste câturi sunt mai mari, cu atât com- 
portarea materialului la sudura respectivă e mai 
bună. De obiceiu sudabilitatea se determină prin 
încercări la tracţiune, la încovoiere și de obosire. 

7. Încercare prin scânteiere [ucnbiranue HCK- 
pon; essai d'&tincelle; Funkprobe; grinding wheel 
test; szikrăzăsi vizsgálat]: Incercare tehnologică 
efectuată la discul de polisat uscat, pentru a 


N 


Incercare prin scânteiere a olelurilor. 
1) oțel mangan: scîntei albe; 2) oțel carbon dur: scântei 
albe; 3) oțel rapid: scântei roșii închise; 4) oțel carbon 
semidur: scântei albe; 5) oţel carbon moale: scântei albe; 
6) oțel mangan bogat: scântei galbene strălucitoare; 7) olej 
inoxidabil cu mult crom şi nichel: scântei galbene-portocalii 
8) oțel de scule cu 20/ C și 120/ Cr: scântei roșii; 9) fontă 
cenușie: scântei galbene-roşietice, scurte; 10) fontă albă: 

scântei galbene-roșielice, foarte scurte. 


determina natura materialului după forma şi 
coloarea scânteilor cari se produc. Încercarea se 
aplică mai ales oțelurilor carbon și aliate, iar 
fasciculul de scântei care rezultă se compară cu 
fasciculele tip (v. fig.). 

s. Încercare, aparat de ~ de duritate [ma- 
WHAHA JIA HCIIbITAHHA Ha TBEPHOCTb; appa- 
reil d'essai de dureté; Hărtepriifmaschine; hard- 
ness testing machine; keménységmérőgép]: Aparat 


cu ajutorul căruia se aplică o piesă dură, cu o 
anumită forță, pe materialul de încercat, Unele 
aparate acționează static, iar altele dinamic. 

După modul de efectuare a urmei, se deo- 
sebesc aparate de pătrundere, aparate cu reacţiu- 
ne elastică şi aparate de sgâriat. 

După modul de transmitere a forței, aparatele 
de pătrundere se împart în aparate cu acţionare 
statică și aparate cu acţionare dinamică. Aparatul 


ANII 


A I RA 
USR | NANNY 


Aparat Brinell cu transmisiune hidraulică, pentru incercarea 

. de duritate. 

1) volan; 2) epruvetă; 3) bilă; 4) transmisiune hidraulică; 
5) manometru pentru măsurarea forței; 6) contragreutate. 


Brinell, care lucrează prin presiune hidraulică (v. 
și sub Brinell) are acţionare statică, iar aparatul 


OO 


SISS 
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VLLLLL VLLL TL LLONA, 


AN 


Aparat Rockwell mecanic, pentru încercarea de duritate, 
1) volan; 2) epruvetă; 3) con; 4) indicator peniru forță; 
5) pârghie de apăsare. 
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mit forța brusc și pot lucra prin alunecare și 
prin arc. Din prima categorie face parte apa- 
ratul Schwartz, folosit pentru încercarea bilelor 
de rulmenţi, la care bilele cad pe o nicovală in- 
clinată, iar de acolo — prin ricoșare — cad în una 
din casetele așezate în planul traiectoriei; după 
caseta în care cad, lise apreciază duritatea. Apa- 
ratele cu arc proiectează o bilă pe materialul de 
încercat, măsurarea efectuându-se apoi ca la în- 
cercarea statică Brinell (v. şi Duritate de ciocnire), 
de exemplu la aparatul Guillery. Aparatele de 
pătrundere se pot grupa și după forma și dimen- 
siunile penetratorului, și anume: aparale cu bilă, 
de exemplu aparatul Brinell 
sau Rockwell; aparate cu 
con, de exemplu aparatul 
Rockwell sau Ludwik (v. sub - 
Duritate Ludwik); aparate cu 
piramidă, de exemplu apa- 
ratul Vickers (v. sub Duri- 
tate Vickers); aparate cu ac, 
de exemplu „acul” Vicat. 
După metoda stabilirii du- 
rității, aparatele de pătrun- 
dere măsoară: suprafaţa ur- 
mei, ca aparatul Brinell; 
adâncimea urmei, ca apara- 
tul Rockwell; perioada de 
oscilație, ca oscilatorul Her- 
bert (v. sub Duritate pen- 
dulară); încărcarea care pro- 
voacă o adâncire permanen- 
tă, ca aparatul Monolron. — 
Aparatele cu reacțiune elas- 
țică permit să se măsoare ra- 
portul dintre înălțimea de ri- 
dicare şi înălțimea de cădere 
a unui obiect dur lăsat să ca- 


arc 


dă pe obiectul de încercat, 
cum este scleroscopul Shore 
(v. sub Duritate Shore) 
Aparatul Shore e consti- 
tuit dintr'un tub de sticlă 
gradat, în interiorul căruia se 
poate deplasa un berbec ci- 
lindric care are la capăt un 
vârf de diamant; berbecul 
cade dela o anumită înălțime, 
loveşte materialul de încercat, 
şi revine la o înălțime care 
se măsoară prin gradațiile 
de pe tubul de sticlă. Alte- 
le, de exemplu duroscopul 


Aparat dinamic cu 
(Guillery) pentru încer- 
carea de duritate. 

1) bilă; 2) port-bilă; 3) 
țeavă de ghidare; 4) masă 
de proiectare care, la 
declanşare, loveşte port- 
bila(2); 5) ronde'e elas- 
tice Belville (comprima 
te); 6) resoriuri de rapel; 
7) declanșorul masei de 
proiectare(4); 8) con de 
declanșare; 9) butonul de 
declanșare cu resortul da 
rapel, 


(v.), funcționează după principiul oscilaţiilor. —" 
La aparatele de sgâriat se măsoară lățimea 
Vickers (v. și sub Duritate Vickers) lucrează prin | sgârieturii lăsate pe material, ca la aparatul 
mecanisme. Aparatele cu acţionare dinamică trans- | Martens (v. sub Duritate Martens). 
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1. Încercare, aparat de ~ de reziliență [Mauu- 
HHA JIA HCIIbITAHHA Ha YHAApHyIO BA3KOCTb; 
appareil d'essai de résilience; Riickprallprifma- 
schine; resilience 
testing apparatus; 
ütő- hajlitó vizsgá- 
lógép]: Aparat fo- 
losit la determina- 
rea rezilienței unui 
material. Unele a- 
parate funcţionea- 
ză pe principiul 
căderii libere, fie 
a unui pendul, fie 
a unei greutăți ghi- 
date. De obiceiu, 
pendulul se lasă să 
cadă din poziție 
orizontală, iar ridicarea este dată de un indicator 
care dă direct înălțimea de ridicare, după unghiul 
de ridicare. Alte aparate de încercare folosesc 
căderea unui berbec dela o anumită înălțime, 

2. ~, aparat de ~ la lovire [mamana Jula 
HCIIbITAHHA Ha yAap; appareil pour essai au choc; 
Schlagversuchgerăt; impact testing apparatus; ütő- 
vizsgálati készülék]: Aparat folosit la determi- 
narea rezistenţei la lovire a unui material prin 


Pendulul lui Charpy. 
1) suport; 2) cadran gradat; 3) pendul; 
4) epruvetă încrestată; 5) cuţit. 


Aparale de încercare la lovire-compresiune. 
A) aparat cu ciocan: a) ciocan; b) riglă gradată; c) locașul 
epruvetei de încercat; d) cârlig pentru acăjarea ciocanului; 
e) dispozitiv pentru ridicarea ciocanului, B) aparat cu berbec: 
a) berbec; b) glisieră gradată; c) dispozitiv de fixare a supor- 
tului berbecului; d) masă cu nisip; e) ochiu pentru acăţarea 
berbecu'ui. 


aplicarea succesivă a unei forțe dinamice asupra 
unei epruvete încrestate sau nu. Aparatele folo- 
site mai des sunt de două tipuri: cu ciocan ghi- 
dat, sau cu berbec cu cădere liberă. Înălţimea 
de cădere a ciocanului sau a berbecului poate fi 
constantă, sau poate fi mărită după fiecare cădere. 
Greutatea ciocanului sau a berbecului, înălțimile de 


căderea ale lor, ca și creșterea înălțimilor după fie- 
care lovitură, sunt fixate prin standarde sau prin 
prescripţii, pentru fie- 
care material. Înălţi- 
mile de cădere se ci- 
tesc direct pe o riglă 
gradată (v. fig.). 


Lucrul mecanic de lovire în func- 
țiune de numărul loviturilor. 
L) lucrul mecanic de lovire; n) nu- 


sei ~- A Aparat de încercare la lo- 
mărul loviturilor; 1) material cu „... î 
| vire-incovoiere cu epruve- 


| limită de obosire la lovire mai ta rotitoare. 1) greutate 
mică; Il) material cu limită de o- pentru întindere; 2) epru- 
bosire la lovire mai mare, vetă; 3) berbec. 


3. ~, aparat de ~ la torsiune [Maunmna 
iA HCHbITaHHA Ha Kpyuenne; machine d'essai 
à la torsion; Torsionspriifmaschine; torsion testing 
machine; csavarâ vizsgálógép]: Aparat folosit pen- 
tru efectuarea încercării la torsiune a materiale- 
lor. Are un dispozitiv de prindere a celor două 
capete ale epruvetei de încercat, constituit din 
două discuri, dintre cari unul poate fi rotit. 
Fiindcă prin torsiune bara se scurtează, celălalt 
disc are posibilitatea de a se deplasa longitudi- 
nal, pentru ca să permită scurtarea. De obiceiu 


pi 


Aparat pentru încercarea sârmei la torsiune, 
1) falcă fixă; 2) epruvetă; 3) falcă rotitoare; 4) șurub care, 
prin rotire, acționează indicatorul de torsiune; 5) indicator 
de torsiune, care măsoară unghiul cu care s'a torsionat epru- 
veta (2); 6) manivelă pentru torsionarea epruvelei. 


se măsoară și scurtarea. — La unele aparate, ro- 
tirea relativă se măsoară mecanic; la altele, optic. 

4. ~, aparat de ~ statică [Mamuna JIA 
CTATHYECKOTO HCHIbITaHHA; machine d'essai sta- 


Aparat de incercare la tracțiune cu încărcare directă şi cu 
măsurarea forței prin încărcare directă. 
a) aparat pentiu încercarea fibrelor la tracțiune; b) aparat 
pentru încercarea betonului la tracțiune; 1) epruvetă; 2) fălci; 
3) greutăți. 


tique; Maschine für statische Prüfung; statical test 


machine; sztatikus vizsgálógép]: Aparat cu aju- 


torul căruia se exercită asupra unei epruvele o 
forță statică crescândă, și se măsoară atât forţa, 
cât și deformația epruvetei. Aparatele sunt clasi- 
ficate după modul de aplicare a forței şi după 
modul de măsurare. 


d 


Aparat de încercare la tracțiune cu încărcare indirectă, prin 
iransmisiune mecanică, 
a) cu măsurare prin încărcare directă (Rudeloff): 1) epruvată; 
2) greutate; b) cu măsurare prin arcuri (Rejtő): 1) arcuri; 
2) epruvetă, 


După modul de aplicare a forței, se deosebesc 
aparate cu încărcare directă, cu încărcare indi- 
rectă prin transmisiune mecanică, și cu încărcare 
indirectă prin transmisiune hidraulică; acționarea 


Aparat de încercare la tracțiune, cu încărcare indirectă, prin 
transmisiune mecanică, 
c) cu măsurare prin contragreulate mobilă: 1) contragreulate 
mobilă; 2) epruvetă; d) cu măsurare prin manometru: 1) epru- 
velă; 2) transmisiune hidraulică; 3) manometru. 


poate fi manuală sau mecanică. Fiecare din cele 
trei grupuri se poate împărți în subgrupuri, după 
modul de măsurare a forței, și anume: apa- 
rate cu încărcare directă și cu măsurarea forței prin 
încărcare directă; Aparate cu încărcare indirectă 
prin transmisiune mecanică și cu măsurarea forței 


Aparat de încercare la tracliune, cu încărcare indirectă, prin 
transmisiune hidraulică, 
a) cu măsurare prin conlragreutate mobilă: 1) cilindru de 
presiune hidraulică; 2) epruvetă; 3) contrag'eulate; b) cu 
măsurare prin indicator pendular: 1) intrarea apei; 2) epru- 
vetă; 3) cilindru de presiune hidraulică pentru întindere; 
4) cilindru de presiune pentru acționarea indicatorului; 
5) indicator pendular. 


prin încărcare directă, prin arc, prin contragreu- 
tate mobilă, prin măsurător oscilant, prin mano- 
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metru, sau prin combinarea celor precedente 
(manometru și contragreutate mobilă); Aparate 
cu încărcare indirectă, prin transmisiune hidrau- 
lică, cu măsurarea forței prin încărcare directă, 
prin resort elicoidal, prin contragreuiate mobilă, 
prin indicator pendular, prin manometru, sau prin 
combinarea celor precedente. Aparatele cu forță 
magnetică se folosesc rar. 

În general, aparatele de încercare statică sunt 
construite spre a putea efectua — cu mici mo- 
dificări — cea mai mare parte din încercările 
stalice (incovoiere, compresiune, etc.), și se nu- 
mesc, în acest caz, aparate universale. 

Tararea aparatelor trebue făcută pentru ca eroa- 
rea să nu depășească +1%/,. Tarările se efec- 
tuează cu orice instalație care măsoară precis forța, 


Dispozitiv Martens pentru măsurat alungirile. 
1) epruvelă tupusă la înlindere; 2) prismă; 3) cadru fixat pe 
reperul (a); 4) oglindă; 5) proiector; 6) scală; lọ) lungimea 
inițială; a) reper fix; b) reper deplasabil, în contact cu 
muchii'e prismelor, 


ele putându-se grupa astfel: tarare directă prin 
greutate, tarare indirectă cu bare de întindere, 
şi tarare indirectă prin dinamometru. Dintre toate, 
cea mai exactă este tararea prin greutăţi. 


Instalaţiile pentru măsurat alungirile se împart 
în instalaţii pentru măsurarea deformaţiilor elas- 
tice, și instalații pentru 
măsurarea deforma- 
țiilor permanente. În 
general, instrumente- 
le de măsură sunt fi- 
xate pe piesa de în- 
cercat :și sunt înzes- 
trate cu două perechi 
de piese de prindere; 
o pereche se fixează 
pe un reper al epru- 
vetei, iar a doua este 
în contact de frecare 
cu reperul şi se poate 
deplasa, odată cu el, 
la deformare. Piesele 
mobile pot avea for- 
mă de prismă sau de 
role; prin deplasarea 
sau prin rotirea lor, ele indică alungirea, fie prin 


Dispozitiv Martens-Kenedy pentru 
măsurat alungirile, 
1) epruvetă de încercat la trac- 
țiune; 2) cadru fixat pe reperul 
(a); 3) cadran gradat; 4) indicator; 
5) prismă; a) reper fix; b) reper 
deplasabil în contact cu muchiile 
prismelor, lọ) lungimea inițială. 
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indicatoare de care sunt legate, fie prin mijloace 
stroboscopice (după ce deplasările au fost ampli- 


ficale în prealabil, 
cu ajutorul unui 
sistem de pârghii 
articulate). Fixarea 
dispozitivului pe 
epruvetă se efec- 
tuează elastic, cu 
ajutorul unor inele 
de gumă. Pentru 
amări precizia mă- 
surătorii, se mo- 
tează, de obiceiu, 
două dispozitive 
cari măsoară alun- 
girea în două sen- 
suri opuse; rezul- 
tatul este dat de 
media celor două 
citiri. Unele dis- 


Dispozitiv Bauschinger pentru mă- 

surat alungirile. 1) epruvetă; 2) cadru 

fixat de reperul (a); 3) rolă; 4) in- 

dicator; 5) cadran gradat; a) reper 

fix; b) reper deplasabil în contact 

cu rolele (3) cari se pot roti; lọ) lun- 
g'mea inițială. 


pozitive cu indicatoare de lungime, cari dau alun- 
girile au o eroare de 0,05 mm. 


folosită la încercarea de obosire a materialelor. 
După natura încercării, se deosebesc maşini de 
lungiri repetate (cari dau solicitări alternative, de 
întindere şi compresiune, în direcția axei longi- 
tudinale aepruvetei), mașini de încovoieri repetate, 
mașini de torsiuni repetate și mașini de solicitări 
combinate, repetate. 

După mijlocul de aplicare a forțelor repetate, 
ele se pot grupa cum urmează: mașini cu acționa- 
re prin resort elicoidal (la cari forts eiernel 
este dată de un mecanism 
bielă-manivelă, piciorul bie- 
lei exercitând forța prin in- 
termediul unui resort eleco- 
idal); mașini cu acţionare prin 
forță centrifugă; mașini cu 
acţionare prin forță electro- 
magnetică (la cari un capăt 
al epruvetei are electromag- 
neți situați între două gru- 
puri de electromagneți de 
polarități alternative Nord și 
Sud); mașini cu acţionare prin 
rotirea epruvetei (cu epru- 
veta montată pe direcția 
razei unui disc, care e le- 


Maşină de încercare de 
obosire, la întindere-com- 
presiune, cu acţionare 


prin forţă electromagne- 


Măsurarea alungirii epruvetei cu dispozitivul Martens. 
b) reper deplasabil 1) epruvetă; 2) prismă în contact cu repe- 
rul deplasabil (b); 3) oglindă solidară cu prisma (2); 4) cadru; 
5) proiector; 6) scală; 7) rază incidentă; 8) rază reflectată; 
a) unghiul de rotire al prismei; x) deplasarea lineară a 
reperului (b); reper în contact cu muchia prismei. 
mh 


n+m 


x = 


1. Încercare, mașină de ~ de obosire [mannna 
JIA HCINbITaHHA Ha YCTAJOCTh; machine d'essai 


1 


Maşină de încercare de obosire, la întindere-compresiune, cu 
acţionare prin resort elicoidal. 
1) generator și regulator de solicitări repetate, prin mecanism 
bie'ă-manivelă; 2) înregistrator de mişcări; 3) resort elicoidal; 
4) epruvetă. 


de fatigue; Dauerfestigkeitspriifmaschine; fatigue 
testing machine; kifăradâsi vizsgâlegep]: Maşină 


gată la un capăt de perife- 
ria discului, iar la celălalt 
de punctul central, care este 
acționat de nişte greutăţi, 
prin intermediul unei pârghii); 
mașini cari funcționează prin 
acţiunea forţei fictive de iner- 


tică (Haigh). 
1) suport de susținere şi 
de compensare; 2) şi 4) 
electromagneji magne- 
tizați succesiv; 3) elec- 
tromagneți magnetizaţi 
permanent și solidarizați 
cu falca inferioară a ma- 


ție; maşini hidraulice, cari 
funcţionează prin sisteme de 
pârghii acționate prin piston. — Mașinile cu epru- 
veta incastrată și cele cu epruveta rezemată sunt 
mașini de încovoieri repetate. Primele pot fi cu 
epruvele rotitoare în jurul axei lor longitudinale 
şi cu sarcină constantă (în mărime, direcţie și 
sens), sau cu epruveta fixă şi sarcină varia- 
bilă. Din grupul 
al doilea fac par- 
te mașinile la cari 
forța acționează 
la mijloc, sau 
cele la cari lu- 
crează două for- 
łe egale şi si- 
metrice în raport 
cu mijlocul epru- 
vetei. — Maşini- 
le la cari epru- 
veta este supusă 
la rotire, cele 
acționate prin 
resort, cele cari funcționează prin inerție şi 
cele cari functionează prin forță electromagnetică 


şinii; 5) epruvetă. 


Maşină de încercare de obosire, la în- 
covoieri repetate, cu epruvetă incas- 
trată fixă și cu sarcină var abilă. 

1) înregistrator de alternanțe; 2) roată 
de curea acționată de un motor; 3) disc; 
4) capăt liber; 5) epruvetă incasirată; 
6) resort; 7) palier. 
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sunt maşini de torsiune repetată. — !Mași-| fața interioară a unei tobe rotitoare (v. fig.). 


Maşină de încercare de obosire, la întindere-compresiune, 
cu acţionare prin rotirea epruvetei (Jaspar). 
1) înregistrator de alternanţe; 2) roată de cure acționată de 
un motor; 3) disc; 4) epruvetă; 5) capăt liber; 6) încărcălor 
cu greutăți; 7) palier. În figură, epruveta este comprimată, 
iar după o rotire de 1800, este întinsă, 


nile cu acționări re- 
petate şi combinate 
pot provoca torsiuni, 
încovoieri și lungiri 
asociate între ele. Ma- 
şinile pot funcționa 
între anumite limite 
ale tensiunii sau cu 
torsiune permanentă 
în tot timpul operaţiu- 
nii; ele pot funcţiona 
cu  deformație con- 
stantă ca mărime, sau 
pot avea atât încărca- 
re, cât și deformaţie 
variabilă, 

1. Încercare, ma- 
șină de ~ la uzură 
[Mamuna AIA HCbI- 
TAHHA Ha H3HOC; 
machine d'essai à 
l'usure; Abnutzungsversuchmaschine; wear and tear 
testing machine; kopásvizsgálógép]: Maşină folo- 
sită pentru determinarea rezistenței la uzură a unui 
material. Pentru încercarea la uzură prin abra- 
ziune sunt folosite trei tipuri de maşini: mașini 
la cari abrazivul este presărat pe un disc rotitor 
care freacă fața epruvetei (v. Böhme, mașina ~; 


Maşină de încercare de obosire, la 
torsiune repetată, cu rotirea epru- 
vetei (Moore). 

1) greutate constantă; 2) epruvelă 
roțită; 3) disc în rotație. solidar 
cu epruveta. 


Maşină peniru încercarea la uzură prin abraziune, cu bile. 


Dorry, mașina ~); mașini la cari abrazivul este 
împroşcat pe epruvetă cu ajutorul unui curent 
de aer sau de abur sub presiune (v. Suflător de 
nisip); mașini la cari abrazivul este constituit din 
bile de oţel, iar materialul de incercat căplușeşte 


Pentru încercarea la uzură prin atrițiune se folo- 
sește maşina Deval (v. fig.), care este constituită 
din una sau din două tobe rotitoare inclinate cu 
30° față de axa de rotație, şi în care se intro- 
duce materialul de încercat (v. și Deval, maşina =). 


Maşină pentru încercarea la uzură prin atriţiune, 
a) roata de antrenare; b) tambur în care se introduce mate- 
rialul de încercat. 


2. Încercarea stratelor [ucnbiranne opma- 
HË, NNacTroB; essai des couches, épreuve des 
couches; Schichtenproduktivitätsversuch; formation 
testing; rétegvizsgálatok]. Mine: Ansamblul opera- 
tiunilor prin cari se obțin, înainte de tubarea găurii 
de sondă, indicaţii asupra productivității stratului 
atins. Operaţiunea reclamă izolarea prin etanșare 
mecanică, cu un packer, a stratelor de deasupra 
stratului de încercat, în prealabil deschise, — o de- 
presiune de scurtă durată, creată pentru a lucra 
asupra stratului, ca să-i permită să debiteze, şi 
o recoltare și conservare etanşă a fluidelor pro- 
venite din strat, astfel captate, urmată de cerce- 
tarea probelor obţinute. 

Aparatele speciale, folosite în acest scop, pre- 
zintă o mare varietate de concepție și construc- 
|ie, din cauza necesilăţii de a se asigura etan- 
șeitatea închiderilor şi funcţionarea sigură în mo- 
mentul dorit. Pentru a determina valoarea eco- 
nomică a zăcământului, ele sunt asociate uneori 
și cu un aparat de măsurat presiuni de fund, 
care indică valoarea şi variația presiunii în timpul 
şi după recoltarea probei. 

s ~, aparat de ~ stratelor [npu6op Jura 
Hecnbiranua popmannii nHacnoenuii; appareil 
pour l'essai des couches; Versuchsapparat der 
Schichtenproduktivităt; formation tester; rétegvizs- 
gálati készülék]. Mine: Aparat cu ajutorul căruia 
se pot obține, înainte de punerea în producţie 
a sondei și chiar înainte de tubarea găurii de 
sondă, indicații asupra productivităţii stratului 
atins. Prezintă o mare varietate de concepție și 
de construcţie, din cauza necesității de a se asi- 
gura etanșeitatea închiderilor şi funcţionarea. si- 
gură în momentul dorit. Figura (p. 108) repre- 
zintă un astfel de aparat (tip Johnston), format, 
în principal, dintr'un separator perforat, un packer 
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şi trei supape. Aparatul se introduce cu prăjini 
goale până la punctul de încercat, unde a fost 
pregătit dinainte pragul pe care se va așeza 
packerul; lăsând greutatea prăjinilor pe packer 
și rotind la dreapta, packerul etanșează perfect, 
şi supapa de egalizare se închide (fig. I). Greu- 
tatea prăjinilor comprimă resortul supapei prin- 
cipale de reținere, care se deschide (fig. I). În 
acest moment, fluidul de sub packer, scăpat de 
sub presiunea coloanei de fluid de sapă, se ri- 
dică în aparat până la supapa de impiedecare. 


| 
| 


Aparat de încercare a stratelor. 
Supapă de impiedecare: 1) închisă și 1') deschisă; supapă; 
principală de reținere: 2) închisă și 2') deschisă; supapă de 
egalizare: 3) închisă şi 37) deschisă; 4) packer; 5) separator 
a) fluid de szpă; b) țijeiu. 


Deschizând supapa de împiedecare (fig. III) cu 
ajutorul unui go-devil coborit prin prăjini, fluidul 
se ridică în prăjini și, dacă stratul e eruptiv, 
sonda incepe să producă. După un scurt timp 
se ridică încet prăjinile — ceea ce permite des- 
tinderea resortului și deci închiderea supapei de 


ca urmare deschiderea supapei de egalizare 
(fig. IV); fluidul de sapă pătrunde prin această 
supapă.și, stabilindu-se aceeași presiune dea- 
supra și dedesubtul packerului, aparatul poate 
fi extras ușor pentru a se cerceta conținutul prins 
deasupra supapei de reținere. Cu mici modificări 
în dispozitivul de fixare și închidere a packer- 
ului, acest aparat poate fi folosit atât în găuri de 
secțiune uniformă (fără prag) cât și în găuri tubate. 

După natura materialului de încercat, se deo- 
sebesc mai multe încercări caracteristice. 

Exemple: 

1. Încercările explozivilor de mină [ucnbi- 
TAHHA B3pbIBMaTEpHana JIS TOpHbIX pa6oT; 
essais des explosifs de mine; Sprengstoffprüfun- 
gen; mine explosive tests; bányászati robbanó- 
anyagok vizsgâlatai]. Mine: Încercări pentru deter- 
minarea calității și a comportării explozivilor fo- 
losiți în mine, ca şi a materialului auxiliar pentru 
producerea exploziei. 

În fabrică se determină: proprietățile fizicochi- 
mice, brizanţa, capacitatea de a efectua lucru 
mecanic, detonaţia și capacitatea de transmitere 
a detonației, compoziția și cantitatea gazelor no- 
cive de explozie, încărcătura limită pentru explo- 
zivii antigrizutoși, compoziția chimică. 

Pentru fiecare exploziv sau material auxi- 
liar în parte se verifică, prin încercări, anumite 
caracteristice: La explozivii cu bază de nitrogli- 
cerină, exsudaţia și constanţa chimică, iar la cei 
cu bază de nitrați de amoniu, umiditatea; la capse, 
detonaţia completă; la capsele electrice, conduc- 
tibilitatea electrică, explozia în grupuri, explo- 
darea completă a cartuşului de exploziv, străpun- 
gerea plăcii de plumb, acțiunea de întârziere 
(pentru capsele cu întârziere); la fitil, vitesa de 
ardere și arderea completă, și impermeabilitatea; 
la fitilul detonant, siguranța de funcţionare, im- 
permeabilitatea, stabilitatea la temperaturi înalte 
și joase. 

La mină se efectuează următoarele încercări: 

2. Încercarea capselor [HCIbITAHHE B3pbl- 
d4aTbIX KancIoJleii; essai des dâtonateurs; Prüfung 
der Sprengkapseln; detonator test; gyutacs vizs- 
gátat]. Mine: Capsele detonante de mină, simple 
sau electrice, se încearcă — din punctul de ve- 
dere al brizanței — cu ajutorul unor plăci de 
plumb de formă pătrată (40X40 mm) şi cu gro- 
simea de 4:::8 mm. Capsa se așază în centrul 
acestor plăci, cu fundul lipit de placă, explo- 
darea făcându-se electric sau cu fitil Bickford. 

După dimensiunile găurii și ale urmelor lăsate 
de schijele tubului pe placa de plumb, cari se 
compară cu urme standard, se apreciază dacă 
proprietățile balistice inițiale ale capselor s'au 
schimbat sau nu. 

s. ~ explozivilor la brizanță [ucnvrranne 
B3pbIBMaTepuna Ha GpH3aHTHOCTb; essai des 
explosifs ă la brisance; Brisanzpriifung der Spreng- 
stoffe; test of high explosives; robbanóanyagok 
brizâns vizsgâlata]. Mine: Încercarea în care se 
așază o încărcătură de 50g exploziv, într'un tub 


reținere — și se rotește la stânga, ceea ce are! de hârtie, pe fața superioară a unui cilindru masiv 


de plumb, vertical, înalt de 30 mm și cu dia- 
metrul de 40 m.m, aşezat pe un cilindru vertical 
identic cu el. Gazele de explozie presează pe 
cilindri și îi turtesc. Brizanţa e o funcțiune mo- 
noton crescătcare cu turtirea cilindrilor. 

1. Încercarea explozivilor la detonație [ucnbi- 
TAHHe  B3pbIBMaTEepuaJla Ha METOHANHEO; 
essai des explosifs à la détonation; Detonations- 
probe der Sprengstoffe; detonation test of explo- 
sives; robbanóanyagok durranó vizsgálata]: Încer- 
care în care cinci cartușe sunt așezate în prelun- 
gire, primele două fiind alăturate, iar celelalte la 
distanțe, respectiv, de 1, 2 și 3 cm. Dacă la explo- 
darea cu o capsă nr. 8 explozia este completă, 
rezultatul încercării se consideră pozitiv. 

2, ~ explozivilor la lucru mecanic [HCNbI- 
TaHHeE B3pbIBMaTepHala Ha MeXxaHHuecKyIo 
paGoTy; essai du travail des explosifs; Prüfung 
der Arbeit des Sprengstoffs; work test of explo- 
sives; robbanóanyagok mechanikai munkájának 
vizsgálata]: Încercare care se face cu bomba 
Trauzl, care e un cilindru masiv de plumb cu 
diametrul şi înălţimea de 20 cm. Se așază 10 g 
de exploziv într'un canal central de 25 mm dia- 
metru și de 125 mm adâncime, care se umple 


Bomba Trauzi. 
a) înainte de explozie; b) şi c) după explozie (în două în- 
cercări diferite). 


cu nisip uscat (v. fig.). Se provoacă explozia cu 
o capsă electrică, şi se măsoară mărimea volu- 
mului, canalului central al cilindrului, prin măsura- 
rea volumului de apă (în centimetri cubi) care 
umple gaura deformată. 

3. Încercările izolanţilor [nenbiranna H3onA- 
IHOHHbIX MaTepHaJOB; essais des matériaux iso- 
lants; Isolierstoffprüfungen; insulating material 
tests; szigetelők vizsgálata]: Încercările materiale- 
lor izolante, cari diferă după cum izoleanții sunt 
termici, electrici, acustici sau antivibratori. 

Termoizolanții se încearcă mecanic: la încovo- 
iere, la reziliență, la duritate, și termic (la căl- 
dură, îngheț și flacără); eleciroizolanții se încearcă: 
la rezistență electrică superficială şi la rigiditate 
dielectrică; materialele antisonore se incearcă 
printr'o probă practică, etc. — Exemplu: 

4. ~ produselor refractare [HcnbiTranHA Or- 
HeynlOpHbIX MaTEpHaJl0B; essais des produits ré- 
fractaires; Prüfungen von feuerfesten Erzeugnis- 
sen; refractory product tests; tűzellenálló anyagok 
vizsgálata]: Încercări fizice și chimice ale pro- 
duselor refractare, peniru a se determina com- 
portarea lor. Încercările chimice se efectuează 
prin analize bazate pe desagregarea cu carbonați 
alcalini, şi se determină conținutul procentual de 
SiOz, AlzOz, FezO,, TiOz, CaO, MgO, și P. C. (pier- 
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derea la calcinare). — încercările fizice sunt cele 
mecanice, la compresiune (cari se efectuează pe 
cuburi cu latura de 50 mm), şi cele iermice, la 
topire (cari se efectuează pe conuri, prin com- 
parație cu conuri etalon). Afară de încercările 
curente, se fac și încercări de refractaritate, poro- 
zitate, rezistență la şoc termic, deformații perma- 
nente la temperaturi înalte, rezistență față de 
acenţi chimici, și încercări de durabilitate, 

s. Încercările lemnului [ucnbiranua nepeBa; 
essais du bois; Prüfungen des Holzes; wood tests; 
favizsgâlat]. Ind. lemn.: Încercări efectuate pentru 
a se determina comportarea lemnului. 

Se fac încercări chimice, chimico-biologice şi 
fizice (în particular mecanice, termice și electrice), 

Încercările chimice se fac pentru determinarea 
comportării lemnului față de substanţele folosite 
la ignifugare, iar prin analize, pentru determi- 
narea procentelor de celuloză, de lignină, de 
hemiceluloze și de rășini din substanța lemnoasă; 
ultimele determinări prezintă importanţă la utilizarea 
lemnului ca materie primă în industriile chimice. 

Încercarea chimico-biologică se face peniru 
determinarea durabilităţii lemnului impregnat sau 
neimpregnat față de acțiunea insectelor şi a 
ciupercilor xilofage. Încercarea constă în stabi- 
lirea micșorării procentuale a greutății unei epru- 
vele supuse un timp determinat acţiunii insecte- 
lor și ciupercilor xilofage, în comparație cu mic- 
şorarea greutății unor epruvete de lemn a căror 
durabilitate este cunoscută. 

Încercările fizice se referă la determinarea du- 
rității, a umidității, a greutăţii specifice, a con- 
tracțiunii (retragerii) şi a umilării lemnului, ca şi 
la determinarea comportării lui la diferite solici- 
tări (compresiune, tracțiune, încovoiere, torsiune, 
tăiere, despicare). Rezistenţele respective depind 
de poziția elementelor componente ale lemnului 
(fibre, inele anuale, etc.) față de direcția de ac- 
țiune a forțelor; de aceea trebue să se precizeze 
dacă solicitarea se face paralel sau perpendicular 
pe direcţia fibrelor, radial sau tangenţial la ine- 
lele anuale. Ele depind, de asemenea, de gradul 
de umiditate al lemnului. Încercările mecanice se 
fac pe epruvete de forme și dimensiuni cores- 
punzătoare fiecărei încercări. — Încercarea la com- 
presiune, paralel cu fibrele, se execută pe epru- 
vele prismatice de 60X20X20mm. — Încercarea 
la tracțiune, paralel cu fibrele, se efectuează pe 
epruvete cu secțiunea transversală dreptunghiulară 
(20X7 mm) şi cu capetele îngroșate (50X 15 mm); 
lungimea fiecărui capăt îngroșat este de 120 mm, 
iar a părții din mijloc, de 150 mm; partea din mijloc 
este racordată cu capetele, pe o distanţă de 30 mm, 
cu un arc de cerc cu raza de 40 mm. — Încercarea 
la încovoiere statică se efectuează pe epruvete 
cu secțiunea de 20X20 mm şi cu lungimea to- 
tală de 340 mm; epruveta se reazemă pe două 
suporturi așezate la 30 mm de cele două ca- 
pete, şi se încarcă la mijloc cu o singură forță. 
— Încercarea la încovoiere prin lovire (încerca- 
rea la reziliență) se face cu pendulul lui Charpy 
şi se execută pe epruvete prismatice neîncrestale, 
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de 300X20x20 mm, tăiate astfel încât inelele 
anuale să fie paralele cu laturile secțiunii transver- 
sale, iar fibrele, paralele cu axul longitudinal al 
epruvetei. Epruveta este liber rezemată cu faţa ra- 
dială pe două reazeme așezate la distanța de 30mm 
de fiecare capăt, astfel ca sarcina să se aplice tan- 
gențial la inelele anuale. — Încercarea la torsiune 
se efectuează pe epruvete de 400X20X20 mm, 
cu mașini cari să permită citirea momentului de 
torsiune în kgcm, să asigure creșterea uniformă 
şi lentă a momentului de torsiune şi să aibă unul 
din capetele de prindere a epruvetei, mobil, 
pentru a nu împiedeca variația lungimii epruvetei; 
răsucirea epruvetei trebue să se facă uniform și 
lent, astfel încât ruperea să se producă după cca 
2 minute. — Încercarea 

de despicare se efectu- | 
ează pe epruvete specia- 
le (v. fig.), tăiate astfel 
încât inelele anuale să - 
fie paralele cu una din F zy 
laturile secțiunii transver- 


sale, iar fibrele să fie pa- Epruvetă pentru înzercarea- 


ralele la axa longitudi- de despicare a lemnului. 
nală a epruvetei; planul de 

despicare trebue să fie în direcție radială, respec- 
tiv tangențială, față de inelele anuale; sarcina 
se aplică uniform şi lent, iar vitesa de creștere a 
sarcinii trebue să nu depășească 50 kg pe minut. 

1. Încercările lianților [ucnbrranna BAnyrmux 
BEIIIECTB; essais des liants; Prüfungen der Binde- 
mittel; binding matter tests; kâtSanyagok vizsgá- 
lata]. Cs.: Încercări efectuate pentru determinarea 
comportării lianților. Ele diferă după natura lor, 
şi anume după cum aceștia sunt lianți aerieni, 
hidraulici, bituminoși, ceramici, etc. 

Exemple: 

2. ~ bitumului [uecnbrranua GuTyMa; essais 
du bitume; Prüfungen von Bitumina; bitumen tests; 
bitumenvizsgálat]: Încercări efectuate pentru de- 
terminarea comportării bitumurilor. De obiceiu, 
sunt încercări fizice; încercările chimice şi, în 
particular, mecanice, se folosesc mai rar. Încercă- 
rile fizice se fac pentru a determina consistenţa 
şi plasticitatea, ca și temperaturile de schimbare 
de stare, aceste elemente servind la recunoaș- 
terea tipului de bitum. Principalele încercări 
fizice sunt: încercarea de penetrajie, care se 
face cu aparate speciale, numite penetrometre 
(de ex. penetrometrul Dow sau Richardson); 
încercarea de viscozitate, executată cu visco- 
zimetre (de ex. Redwood, Saybolt, Engler); în- 
cercarea de plutire (float-test), executată cu un 
plutitor în formă de calotă sferică, având la fund 
un orificiu astupat cu un dop de bitum, şi care 
este așezat pe suprafaţa apei dintr'un' vas, care 
este încălzită treptatpână când bitumul se topește și 
se scurge din orificiu, lăsând să pătrundă apa 
(v. Plutire, încercare de ~); încercarea de ductili- 
tate, care se execulă cu aparate speciale, numite 
ductilometre (v. Dow, ductilometru ~); încercarea 
pentru determinarea punctului de înmuiere, exe- 
cutată cu aparatul inel şi bilă (v. Aparat inel și 


bilă) sau cu aparatul Krămer-Sarnow (v. Aparat Kră- 
mer-Sarnow); încercarea pentru determinarea punc- 
tului de picurare, executată cu aparatul Ubbel- 
hode; încercarea pentru determinarea punctului 
de întărire, execulată prin metoda Metzger- 
Hoepfner; încercarea pentru determinarea punctului 
de inflamabilitate, executată cu aparatele Cleve- 
land, Marcusson, Pensky-Martens. — Încercările 
chimice se fac prin diferite analize, de obiceiu 
pentru a doza anumite substanțe conţinute de 
bitum (ca parafina, antracenul, sulful, etc.), sau 
pentru a determina solubilitatea bitumului în di- 
feriți solvenți (ca sulfura de carbon, tetraclorura 
de carbon, eterul de petrol). Dacă în timpul ope- 
rațiunilor de punere în lucrare, bitumul va fi în- 
călzit la o temperatură mai înaltă (200-::300*), 
trebue să se facă și o încercare de oxidabilitate, 
fiindcă la această temperatură bitumul se poate 
oxida și se întărește repede în locurile în cari 
ajunge în contact cu aerul. Încercarea de oxida- 
bilitate se face măsurând penetrația, înainte și 
după ce bitumul a fost încălzit timp de câteva 
ore la temperatura de 260°. — Încercările me- 
canice cari se efectuează asupra bitumului sunt: 
încercarea la tracțiune, încercarea la stabilitate 
(deformare) și încercarea la pătrundere. Încercarea 
la tracțiune se efectuează pe epruvete (brichete) 
în formă de 8 plin, confecționate din mortar de 
nisip și bitum, la dozajul prescris. Încercarea la 
stabilitate (deformare) înlocueşte, la bitumuri, în- 
cercarea la compresiune; este specifică pentru 
bitumurile folosite la pavaje și se execuă astfel: 
Se umple cu pastă de mortar bituminos un ci- 
lindru gol de oțel, cu diametrul de 50 mm, care 
are un orificiu la fund, după care se comprimă 
mortarul cu ajutorul unui piston, detarminându-se 
sarcina care produce deformarea și curgerea 
mortarului prin orificiu (determinarea se face la 
+60”). Încercarea la pătrundere se execută pentru 
masticuri, mortaruri și betoane bituminoase, mă- 
surându-se adâncimea până la care pătrund pene- 
trometrele standardizate în masa acestora. 

3. ~ cimentului [HCNbITAHHA NEMEHTA; essais 
du ciment; Zementprüfungen; cement tests; ce- 
mentvizsgálat]: Încercări pentru determinarea 
comportării cimenturilor. Sunt de natură fizică și, 
în particular, mecanică și chimică. — Încercă- 
rile fizice se referă la următoarele caracteristice 
ale cimenturilor: fineța de măcinare, greutatea 
specifică, densitatea aparentă, proporția de apă 
de amestec, priza (începutul şi sfârșitul prizei) și 
constanța de volum (umflarea și retragerea). 

Primele patru încercări se execută asupra ci- 
mentului în stare pulverulentă, iar celelalte, asupra 
pastei de ciment, în stare plastică sau întărită. 

Fineţa de măcinare se determină trecând 100 g 
ciment, timp de 20 minute, printr'o sită standar- 
dizată care are 4900 ochiuri/cm?, și se exprimă 
în procente de material rămas pe sită. Determi- 
narea proporției de apă de amestec se face ames- 
tecând 300 g ciment cu diferite cantităţi de apă, 
până se obține o pastă normală în care sonda 
Tetmayer pătrunde până la 5:::7 mm dela fundul 


inelului care conţine pasta de încercat. Încercarea 
pentru determinarea prizei se face cu acul Vicat 
sau cu aparate speciale, numite prizometre, cari 
înregistrează automat — la intervale de timp e- 
gale — mersul fenomenului prizei (v. Priză, Pri- 
zometru). Încercarea pentru determinarea con- 
stanței de volum se face fie cu acele Le Chatelier 
(v. Le Chatelier, ace ~), fie pe turte de pastă 
de ciment, fierte în apă timp de două ore (v. Turtă 
de ciment). — Încercările chimice se fac prin 
analize chimice, pentru a se determina dozajul 
componenților principali ai cimentului (calce, si- 
lice, alumină, oxid feric) sau prezența și dozajul 
componenților auxiliari (magnezie, anhidridă sul- 
furică, anhidridă carbonică). — Încercările meca- 
nice curente cari se efectuează asupra cimenturilor 
sunt încercările la compresiune şi la tracţiune. Se 
execulă pe epruvete confecționate din mortar nor- 
mal (1,5 kg nisip, 0,5 kg ciment, 160 cm? apă). Epru- 
vetele pentru încercarea la compresiune au formă 
cubică, cu latura de 70,7 mm, iar epruvetele pen- 
tru încercarea la tracțiune sunt brichete în formă 
de 8 plin cu secțiunea de rupere de 5cm?. În- 
cercarea la compresiune se face cu prese de 
30-:+50t, la cari vitesa de creştere a forței este 
de 20kg/cm? pe secundă. Încercarea la tracţiune 
se face cu aparatul Fruhling-Michaelis. 

1. Încercările materialelor de prelucrare [ucnbi- 
TaHHA oGpaGaTbIBaeMbIx MATEpHAJIOB; essais 
des matériaux pour l'usinage; Prüfungen der Be- 
arbeitungsmaterialien; machining material tests; 
megmunkálási anyagok vizsgálata]. Metl.: Încercări 
pentru determinarea comportării materialelor folo- 
site la prelucrarea altor materiale. Încercările diferă 
după cum materialele sau uneltele confecționate 
din ele trebue să prelucreze prin uzură sau prin 
aşchiere. Din prima categorie fac parte: corindo- 
nul, carborundumul, etc., iar din a doua: oţelul 
carbon, oţelul aliat și oţelul cu carburi metalice 
(Stellit, Widia, Pobedit, Stalinit, etc.). Primele se 
încearcă la compresiune și la duritate în scara 
Mohs; de asemenea, se verifică mărimea granu- 
laţiei lor, prin site și pânze cu găuri din ce în ce 
mai fine. — Materialele din a doua categorie se 
încearcă la duritate, la scânteiere şi la uzură, de- 
terminând — pentru o anumită vitesă de tăiere a 
unui material dat — timpul de folosință (v. și sub 
Folosinţă, timp de ~ a uneltei). 

=. Încercările materialelor de protecțiune [uc- 
NBITAHHA 3AIHTHbIX MaTepuHaJlOB; essais des 
matériaux de protection; Prüfungen von Schutz- 
materialien; protective material tests; vedâanya- 
gok vizsgálata]: Încercări pentru determinarea 
comportării materialelor de vopsit, de învelit și 
de căptușit. — Exemplu: 

s ~ lacurilor [HCHbITAHHA JAKOB; essais 
des vernis; Lackprüfungen, Firnisprüfungen; var- 
nish tests; lakkvizsgălat]. Ind. chim. sp.: Încer- 
cări pentru determinarea comportării lacurilor. 
Cuprind încercări înainte de aplicare, în timpul 
aplicării, și după aplicare. În general, încercările 
fizice din prima categorie sunt încercări de vis- 
cozitate, etc., afară de examinările de coloare, 
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de claritate, de miros, etc.; cele din a doua 
categorie sunt încercări de întindere, cu durata 
și modul de uscare; cele din a treia categorie. 
privesc duritatea, elasticitatea, comportarea la 
lustriure, rezistența la influențele exterioara, dura- 
bilitatea, etc., și examinările de aspect și de luciu. 
Încercările se fac numai după o perioadă de de- 
pozitare,adică după completa formare a lacului. 
Coloarea se examinează după aplicarea şi uscarea 
pe o sticlă transparentă, și se compară cu co- 
loarea unor lacuri tip. Claritatea se determină 
prin apreciere. — Fluiditatea se determină prin 
aplicarea pe o suprafaţă, cu o perie sau cu pis- 
tolul, și observând dacă stratul este plin, dacă 
rămân urme de pensulă, dacă se aplică ușor sau 
greu, etc. O încercare la fluiditate, concludentă, 
se efectuează măsurând, de exemplu, timpul de 
scurgere a unei anumile cantități printr'un tub 
subțire (la o anumită temperatură). — Pentru în- 
cercarea la tracţiune, lacul se aplică pe foi de 
cositor, se desprinde după uscare, și pelicula ob- 
ținută e supusă încercării. — Elasticitatea se apre- 
ciază prin îndoirea obiectului lăcuit; dacă lacul 
crapă, el nu are elasticitatea necesară. Duritatea 
lacului reprezintă duritatea la sgâriere; încercarea 
se face cu aparate cari deplasează un vârf as- 
cuţit, aplicat cu o anumită forță pe suprafaţa lă- 
cuită. Luciul se încearcă prin reflexiunea luminii 
pe suprafața lăcuită. — Rezistenţa la apă se deter- 
mină aplicând lacul pe o bucată de sticlă şi 
afundând-o în apă; după 48 de ore se urmăresc: 
înălbirea, înmuierea sau alte schimbări. — 

4. Încercările aliajelor feroase [ucnbiranua 
CIIJIABOB YeEpHbIX METaJUIOB; essais des alliages 
ferreux; Priifungen der Eisenlegierungen; tests of 
ferrous alloys; vasötvözetek vizsgálata]. Metl.: 
Încercări fizice, chimice și fizicochimice efectuate 
asupra fontelor și oțelurilor, pentru determinarea 
comportării lor. După natura calităților lor, ma- 
terialele feroase se pot grupa în forjabile şi ne- 
forjabile. Din prima categorie fac parte oțelurile 
forjate, turnate și laminate, fie că sunt aliate sau 
nealiate (oțeluri carbon); din a doua categorie fac 
parte fontele turnate (albă, cenușie, i În ge- 
neral, aliajele forjabile pot reclama toate încer- 
cările fizice și chimice. Cele neforjabile, în ge- 
neral nu reclamă încercări mecanice la încovoiere, 
la torsiune, de obosire, etc., sau încercări tehno- 
logice la bordurare, împăturare, etc. — Exemple 
de încercări de aliaje feroase: 

5, ~ fontelor cenușii [HCINbITAHHA CepbIx 
WYryHOB; essais des fontes grises; Prüfungen von 
grauem Roheisen; gray pig iron tests; szürke 
nyersvasak vizsgálata]: Încercări pentru deter- 
minarea comportării fontelor cenușii. Cele efec- 
tuate curent asupra fontelor sunt încercările me- 
canice la tracţiune, la încovoiere, la compresiune 
și de duritate; încercările chimice și încercările 
magnetice. De obiceiu, nu toate aceste încercări 
sunt necesare, ci numai cele indicate de condi- 
țiunile în cari va fi pusă fonta. — Încercarea la 
tracțiune (v.) se efectuează pe epruvete turnate 
odată cu șarja sau odată cu piesa, prelucrate la 
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secțiune circulară sau pătrată. Se determină ca- 
racteristicele materialului, în special rezistența de 
rupere. — Încercarea la încovoiere se efectuează 
pe epruvete cilindrice, neprelucrate, turnate odată 
cu şarja. Epruveta cilindrică poate fi lungă, având 
lungimea de 680 mm, distanja între repere de 
600 mm şi diametrul de 30 mm, sau scurtă, având 
lungimea de 340 mm, distanța între repere de 
300 mm şi diametrul de 30 mm. Epruveta se curăţă 
în prealabil de impurități. — La duritate, fonta se 
încearcă de obiceiu după procedeul Brinell, mai 
rar după procedeul Rockwell sau Vickers. — Încer- 
carea la compresiune se efectuează în cazuri spe- 
ciale. Se folosesc epruvete turnate odată cu șarja, 
moniate în poziţie verticală, iar fălcile mașinii de 
încercat sunt concave. — Încercarea magnetică se 
efectuează în cazuri speciale. — Încercarea chi- 
mică se efectuează prin probe de comportare faţă 
de diferite substanţe agresive, şi prin analiza canti- 
tativă a așchiilor provenite din epruvete. Se deter- 
mină de obiceiu conținutul procentual în carbon, în 
fosfor,sulf, siliciu, mangan și în elemente speciale 
de adaus. 

1. Încercările oţelurilor carbon [ucnbiranna 
YTIIEPOAHCTEIX CTaJeii; essais des aciers au car- 
bone; Prüfungen des Kohlenstoffstahls; carbon- 
steel tests; szenacelok vizsgálata]: Încercări pentru 
determinarea comportării oțelurilor carbon. Cuprind 
încercări curente și speciale, Cele curente sunt 
încercarea mecanică la tracțiune şi încercarea 
chimică, iar cele speciale, încercarea de reziliență 
și la încovoiere, și încercarea magnetică. 

Prin încercarea la tracțiune se determină în 
special rezistența de rupere, limita de elastici- 
tate, alungirea și, eventual, gâtuirea. Încercarea 
se efectuează pe epruvete turnate din aceeași 
șarjă sau odată cu piesa, de formă cilindrică, cu 
raportul dintre diametru și lungime: d//= 1/5. Încer- 
carea de reziliență se efectuează de obiceiu la 
pendulul lui Charpy. — Încercarea la încovoiere 
se efectuează pe epruvete cu secțiunea pătrată și, 
de obiceiu, cu latura egală cu grosimea piesei 
din care s'a prelevat epruveta, și prelucrate pe 
toate fețele. — Încercarea chimică se efectuează 
peniru a determina coroziunea produsă de acizi 
puternici la cald, prin scufundarea, de exemplu a 
unor plăcuţe anumit dimensionate, — pentru un timp 
determinat, — în acid azotic, sulfuric sau clorhidric, 
fierbinte. Se mai poate determina analitic conți- 
nuiul în carbon, în sulf, fosfor, mangan și siliciu; 
dintre acesiea, determinările fosforului și ale sul- 
fului sunt obligatorii. — Încercarea magnetică urmă- 
reşte determinarea curbei de magnetizare şi măsu- 
rarea pierderilor prin istereză magnetică, dar numai 
în cazuri speciale. — 

2. Încercările materialelor „metalice neferoase 
[acnbiTanHA METAJIJIHYECKHX MaTEpHAJOB H3 
IBETHbIX METAJIJIOB; essais des matériaux metalli- 
ques non ferreux; Prüfungen der nichteisernen me- 
tallischen Materialien; tests of non-ferrous metalic 
materials; nem vasfémes anyagok vizsgálata]. Metl.: 
Încercări pentru determinarea comportării metale- 
dor neferoase și a aliajelor lor. Reclamă, în general, 


încercări fizice şi chimice, după natura solicitărilor 
pe cari trebue să le suporte. 
Exemplu de încercări ale metalelor neferoase: 

3, ~ cuprului [HCObITAHHA MEH; essais du 
cuivre; Kupferprüfungen; copper tests; rézvizs- 
gâlat]: Încercări efectuate pentru determinarea 
comportării cuprului. Cuprind încercări mecanice, 
termice, electrice, şi încercări chimice. Cele me- 
canice se fac la tracțiune și la încovoiere, pen- 
tru determinarea rezistenţei de rupere, și a alun- 
girii; cele termice, pentru determinarea coefi- 
cientului de dilatație termică; cele electrice, 
pentru determinarea rezistenței electrice la tem- 
peratura de 20%. Încercările chimice urmăresc 
aprecierea gradului de corodare al cuprului în 
atmosferă umedă, în contact cu diferiţi produși 
chimici, cât şi determinarea analitică a conţinu- 
tului în impurități: arsen, stibiu, etc. 

4. Încercările pieilor şi ale hârtiei [ucnbira- 
HHA KOH H GyMarH; essais du cuir et du papier; 
Leder- und Papierpriifungen; leather and paper 
tests; bőr- és papirvizsgálat]: Încercări pentru deter- 
minarea comportării pieilor sau a hârtiei. Sunt încer- 
cări fizice şi chimice. — Exemplu: 

5, ~ pieilorfinite [ucnbiraHuA BbINenaHHoi- 
KOH; essais du cuir fini; Prüfungen von fertigge- 
stelltem Leder; finished leather tests; készbőrök 
vizsgálata]. Ind. piel.:ncercări pentru determinarea 
caracteristicelor pieilor finite. Sunt încercări fizice 
și chimice. — Încercările curente sunt la tracțiune, 
la flexibilitate, și cele chimice, iar cele secundare 
sunt de absorpțłie, de impermeabilitate, de elasti- 
citate, uzură, compresibilitate, sfâşiere, etc. — Cele 
de absorpție și de impermeabilitate sunt încercări 
în cari se măsoară cantitatea de apă absorbită de 
o anumită cantitate de piele și cantitatea de apă 
care trece, în anumite, condițiuni, în unitatea de 
timp, prin piele. În primul caz, se cântărește pielea 
înainte de a fi introdusă în apă, și apoi după. 12 
ore și după 24 de ore. Pielea de talpă, de exemplu, 
nu trebue să rețină mai multă apă decât 45%, din 
greutatea ei, Trecerea apei prin piele se mă- 
soară supunând pielea la presiunea unei coloane 
de apă și măsurând timpul de trecere prin eaa 
unei anumite cantități de apă. Fiindcă pielea de 
talpă tăbăcită încet se comportă altfel decât cea 
tăbăcită repede, se poate determina din această 
încercare și dacă tăbăcirea a fost efectuată repede 
sau încet. În mod analog se măsoară imper- 
meabilitatea pieilor la aer. — Încercările chimice 
stabilesc comportarea pieilor față de apă, de acizi, 
de alcalii, de uleiuri și grăsimi,. cât și determi- 
narea procentuală a cantităţii de apă, de cenuşă, 
de grăsime, de substanţe tanante şi netanante 
fixate de piele, și cantitatea de substanță der- 
mică. — Flexibilitatea se determină — de exemplu 
pentru talpă — prin posibilitatea aplicării, fără 
crăpături, a unei epruvete, pe un rulou de lemn. — 
Rezistenţa la uzură a pielei de talpă se determină 
apăsând pielea pe un disc de carborundum cu o 
presiune egală cu câtul greutăţii corpului omenesc 
prin aria tălpii lui. Se rotesc discul și pielea, şi 
se cetermină scăderea grosimii sau a greutății 


pielei de talpă, după un anumit număr de rotații 
complete (incercare neconcludentă), 

1. Încercările pietrelor [ucnbiranua ramneii; 
essais des pierres; Steinversuche; stone tests; 
kovizsgâlat]. Cs.: Încercări pentru determinarea 
comportării pietrelor. Ele diferă după cum se 
referă la piatra naturală (calcar, marmură, granit, 
bazalt, pietriș, piatră spartă, etc.), sau la piatra 
artificială (ţigle, beton, cărămizi, etc.). 

Exemple de încercări ale pietrelor artificiale: 

2. ~ betonului [ucnbiranua Gerona; essais 
du bston; Betonpriifungen; concrete tests; beton- 
vizsgâlat]: Încercări pentru determinarea com- 
portării betonului. Ele se execută fie în momentul 
pregătirii lui, fie după întărire, și sunt completate 
de încercările făcute asupra cimentului folosit. — 
Încercările fizice se fac fie în momentul prepa- 
rării, fie după întărire. La preparare se efectuează: 
încercarea de peneirație, încercarea de tasare și 
încercarea de răspândire, pentru a se determina 
consistenţa și lucrabilitatea betonului respectiv. 
Încercarea de penetrație se face pentru betoanele 
umede, și consistă în măsurarea adâncimii la care 
intră un maiu de 12 kg în masa unui beton conţinut 
într'un tipar cubic cu latura de 30 cm. Încercarea 
de tasare se face cu conul lui Abrams (v. Abrams, 
conul lui ~), măsurândutse tasarea betonului după 
îndepărtarea tiparului în care a fost turnat. Încer- 
carea de răspândire se face în continuarea celei 


de tasare: Masa de beton, tasată datorită greutăţii 


proprii, este supusă unui anumit număr de sgu- 
duituri, ridicând planșeta pe care s'a executat 
încercarea de tasare și lăsând-o să cadă liber dela 
o anumită înălțime. Răspândirea betonului este 
obţinută măsurând diametrul masei de beton care 
s'a împrăștiat pe planșetă. — După întărire se 
execută încercările de permeabilitate, de poro- 
zitate, de dilatare, de umflare și de retragere 
(v. Schimbările de volum ale betonului). — Dintre 
încercările mecanice se execută curent: încerca- 
rea la compresiune și încercarea la incovoiere. 
Încercarea la compresiune se face pe epruvete 
cubice cu latura (de obiceiu) de 20 cm. (Pentru 
agregate cu diametrul mai mare decât 40 mm se 
fac cuburi cu latura de 30 cm). Încercarea la înco- 
voiere se face pe grinzi de probă și se execută 
numai pentru betonul armat (v. Grindă de probă). 

3. ~ cărămizilor [ucnbiranua Kupnnueii; 
essais des briques; Mauerziegelprifungen; brick 
tests; téglák vizsgálata]: Încercări fizice (în special 
cele mecanice), și chimice, făcute pentru deter- 
minarea comportării cărămizilor. — Încercările fi- 
zice se referă la structură, la omogeneitate, la 
duritate, greutate specifică, densitate, porozitate, 
permeabilitate, conductibilitate termică, gelivitate 
şi constanță de volum. — De obiceiu, încercările 
chimice se fac pentru a determina conținutul de 
var şi de magnezie, şi conținutul de săruri solubile. 
— Încercările mecanice sunt aceleași ca pentru 
pietrele naturale (la compresiune, la încovoiere, 
la lovire-compresiune și la uzură), cu unele mo- 
dificări de executare a lor. Epruvetele pentru în- 
cercările la compresiune au forme diferite, după 
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cum cărămizile de încercat sunt pline şi de format 
normal, sau sunt găurite ori de forme speciale. 
Pentru cărămizile pline, epruvetele se obțin tăind 
cu ferestrăul, în două, perpendicular pe axa lon- 
gitudinală, fiecare cărămidă de încercat, și lipind 
cele două bucăți prin feţele lor late, cu un strat 
de mortar (cu dozajul 1:1) gros de 10 mm. 
Feţele tăiate se așază astfel încât să fie opuse, 
iar fețele paralele cu stratul de lipire se netezesc 
cu un strat de mortar, gros de 5 mm. Epruvetele 
pentru încercarea cărămizilor găurite sau de forme 
speciale se obțin netezind cu un strat de mortar, 
gros de 5 mm, fețele late ale bucăţilor de cără- 
midă. La amândouă tipurile, epruvetele se așază 
cu fețele netezite în contact cu plăcile presei de 
încercat. — Încercarea la încovoiere se face asupra 
bucăţilor întregi de cărămidă, așezându-le pe două 
reazeme și încărcându-le la mijloc cu o forță con- 
centrată, până la rupere. De obiceiu, încercările 
la lovire-compresiune și la uzură se fac numai 
pentru cărămizile folosite la pavaje. 

4 ~ țiglelor [HCINbITAHHA vepenuubl; essais 
des tuiles; Dachziegelpriifungen; tile tests; fedél- 
fedâcserepvizsgâlat]: Încercări efectuate pentru 
determinarea comportării țiglelor. Sunt mai puțin 
numeroase decât încercările cărămizilor. Dintre 
încercările fizice, interesează numai încercările de 
permeabilitate, şi de gelivitate, iar dintre cele 
mecanice, interesează încercările la încovoiere şi 
la lovire-compresiune. 

s. ~ tuburilor de canalizare [ucnbiranua 
KaHaNHBauHOHHbIX Tpyő; essais des tuyaux pour 
canalisation; Priifungen der Kanalisationsrohre; ca- 
nalization pipe tesis; csatornázási csövek vizsgá- 
lata]: Încercări pentru determinarea comportării 
tuburilor de gresie ceramică sau de beton folosite 
la executarea conductelor de alimentare cu apă 
sau a conductelor de evacuare a apelor. Dintre 
încercările fizice, interesează încercarea de per- 
meabilitate şi de gelivitate, iar dintre cele meca- 
nice, încercările la lovire-compresiune, la presiu- 
ne interioară și la compresiune exterioară radială. 
Pentru tuburile de beton de ciment folosite la eva- 
cuarea apelor uzate trebue să se facă și încercări 
de rezistenţă la atacul prin acizi, şi încercări de 
uzură pentru suprafața interioară. Tuburile cari vor 
fi aşezate în terenuri cari se pot tasa prin circulație 
sau din alte cauze se încearcă nu numai la presiune 
interioară şi la compresiune exterioară radială, ci 
şi la încovoiere. Încercarea la presiune “interioară 
se face închizând tubul la capete prin garnituri 
de cauciuc, și introducând în tub apă sub o anu- 
mită presiune; aceasta presează în același timp 
marginile garniturii pe fața interioară a tubului, 
realizând o etanşare perfectă; tubul trebue să 
reziste acestei presiuni. 

s. Încercările pietrelor naturale [ucnbiranna 
ecTecTBeHHbIX KaMHeă; essais des pierres natu- 
relles; Prüfungen der natürlichen Steine; natural 
stone tests; természetes kővek vizsgálata]: Incer- 
cări pentru determinarea comportării pietrelor na- 
turale (granit, bazalt, calcar, marmură, gresie, 
pietriș, piatră spartă, etc.). Sunt de natură fizică, în 
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particular mecanică, şi chimică. — Încercările fizice 
dau indicaţii asupra anumitor proprietăţi ale pie- 
trelor, cari pot influența calităţile lor mecanice. 
Principalele încercări fizice se efectuează pentru 
a se determina următoarele calități: duritatea, 
porozitatea, permeabilitatea, higroscopicitatea şi 
omogeneitatea. — Încercările chimice se fac în 
special la pietrele argilo-calcaroase, pentru a li se 
determina comportarea față de unii agenți agresivi şi 
a se doza, prin analize chimice, anumite substanțe 
componente ca: reziduul insolubil în acizi (adică 
silicea și silicații inatacabili de acizi), alumina, 
oxidul de fier, varul, magnezia, anhidrida sul- 
furică şi anhidrida carbonică. — Încercările meca- 
nice depind de felul lucrării pentru care sunt 


„destinate pietrele. Încercarea la compresiune se 


face pentru pietrele folosite la zidării; încercarea 
la încovoiere se face dacă materialul va fi supus 
la încovoiere (de ex. în buiandrugi, în console, 
etc.); încercarea de gelivitate se face pentru pie- 
trele folosite la căptușirea fațadelor clădirilor sau 
a fetelor exterioare ale zidăriilor; încercările la 
lovire-compresiune și la uzură se execută pentru 
pietrele folosite la pavaje. Încercarea la lovire- 
compresiune se efectuează supunând epruvetele 
la loviturile unui ciocan sau ale unui berbec (v. 
sub Încercare la lovire; Încercare, aparat de ~ 
la lovire). Încercarea la uzură se efectuează 
pentru a se determina comportarea materialului 
la frecare. Procedeele de încercare la uzură sunt 
de două feluri: prin frecare cu ajutorul unui ma- 
terial mai dur decât cel supus încercării (prin 
abraziune), şi prin frecarea între ei a componenți- 
lor cari formează materialul (prin atriţiune). Primul 
procedeu se folosește pentru materialele cari sunt 
întrebuințate în blocuri (de ex. calupuri pentru 
pavaje), iar al doilea,pentru materialele granulare 
(pietriș, piatră spartă, etc.). 

1. Încercările textilelor [ucnbiranua TEKC- 
'THIIbHbIX MaTepHaJIOB; essais des textiles; Tex- 
tilwarenprüfungen; textile goods tests; textilanya- 
gok vizsgâlata]: Încercările fibrelor, ale firelor și 
ale țesăturilor textile, pentru determinarea com- 
portării lor. Încercările diferă în parte, după cum 
se fac pentru textile vegetale, animale sau minerale. 

Exemple de încercări textile: 

2. ~ fibrelor textile [HCIbITAHHA]| TEKCTHJIb- 
HOTrO BOJNOKHa; essais des fibres textiles; Tex- 
tilfaserprüfungen; textile fibre tests; textilrostok 
vizsgálata]: Încercări pentru determinarea com- 
portării fibrelor textile. Urmăresc verificarea cali- 
tăților lor de rezistenţă, de elasticitate și flexi- 
bilitate. Încercările sunt mecanice: la tracțiune şi 
la torsiune. — La încercarea la tracțiune se mă- 
soară fie numai rezistența de rupere, fie rezistența 
de rupere și variaţia tensiunii în funcţiune de alun- 
gire. Un aparat de încercare la rupere cuprinde 
două fălci verticale, una fixă și a doua deplasa- 
bilă, solidară cu un plutitor care se găsește într'un 
vas cu apă; pe măsură ce se evacuează apa, 
plutitorul coboară și întinde firul cuprins între cele 
două fălci. Un indicator solidar cu falca inferioară 
arată momentul ruperii firului. — Alte aparate indi- 


că atât variația forței, câ! şi forța de rupere; în- 
registrările se fac fie (prin articulații) pe o bandă, 


Aparat de încercare la tracțiune a fibrelor textile. 
1) vas cu apă; 2) plutitor gradat; 3) falcă inferioară solidară cu 
plutitorul (2), depiasabilă pe verticală; 4) falcă superioară fixă; 
5) vas de alimentare cu apă a vasului (1); 6) riglă gradată; 
7) indicator solidarizat cu falca (3); 8) vas de curgere a apei 
din (1). La curgerea apei din (1), plutitorul (2) coboară şi tn- 
tinde fibra prinsă în (4) și în (3). 
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PC 2 A 

Aparat de încercare la tracțiune a fibrelor textile, 
1) buton pentru rotirea şurubului de întindere (3); 2) angrenaj 
pentru rotirea cilindrului înregistrator; 3) șurub de întindere; 
4) cilindru înregistrator; 5) falcă inferioară; 6) epruvetă; 
7) falcă superioară; 8) vas cu mercur; 9) plutitor; 10) şurub 
pentru deplasarea vasului cu mercur; 11) buton pentru rotirea 
şurubului (10); 12) pârghie acționată de şurubul (10); 13) tra- 
sator, care înregistrează deformațţiile epruvetei pe cilindrul (4). 
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fie (prin amplificare cu o oglindă reflectoare) pe 
o placă fotografică (microdinamometru). — Încer- 
carea la torsiune se face până la ruperea epruvetei, 
dar rezultatele nu 
sunt concludente, 
fiindcă întregul fir 
ia parte la defor- 
marea prin torsiu- 
ne. — O încerca- 
re mai exactă pre- 
scrie răsucirea u- 
nei epruvete sus- 
pendate care are, 
la capătul liber, 
un disc cu un anu- 
mit moment de 
inerție (cca 150 
unități CGS). Dis- 
cul se rotește de 
15 ori; apoi este 
abandonat. Se mă- 
soară timpul nece- 
sar pentru ca discul 
sărevină la punctul 
mort. Dacă se ia ca 
termen de compa- 
raţie un fir de vis- 
coză albă, rigidi- 
tatea fibrei este 
dată de expresiu- 


Maşină pentru încercarea la tracțiune 
a fibrelor textile. 

1) cadru; 2) epruvetă; 3) resort dina- 

mometric; 4) oglindă, aplicată pe piesa 

triunghiulară (fixată în punctul din 


nea 15 stânga); 5) falcă deplasabilă; 6) falcă 
R=5, fixă. Deplasarea fălcii (5) dă alungi- 

ra rea; deformația resortului (3) dă forța 

unde T este timpul de întindere. Când piesa triunghiulară 


se roteşte și se deplasează, oglinda 
descrie curba forță În funcțiune de 
alungire. 


în secunde după 
care discul revine 
la punctul mort. 
— Fibrele textile se încearcă și la proprietăți 
speciale, de exemplu la împâslire, etc. 

1. Încercările firelor textile [ucnbiranua 
NpaiuH; essais des fils textiles; Textilfadenpriifun- 
en; textile thread tests; texiilfonalak vizsgálata]: 
ncercări pentru determinarea comportării firelor 
textile. Cuprind încercările mecanice la tracţiune și 
la torsiune. — Încercarea la -tracțiune se efec- 
tuează, de obiceiu, cu un dinamometru construit 
din două fălci verticale: falca superioară este 
legată de capătul unei pârghii articulate la mij- 
loc, care se deplasează prin rotaţie de-a-lungul 
unui sector gradat, iar falca inferioară se poate de- 
plasa pe verticală. La rupere, pârghia rămâne imo- 
bilizată și indică astfel lungimea la rupere. La unele 
aparate, coborirea fălcii inferioare se efectuează 
printr'un motor. — Încercarea la torsiune se 
efectuează cu torsiometrul. Firul se fixează între 
două fălci, dintre cari una e fixă, iar a doua se 
poate roti. Rotirea ei se efectuează până la com- 
pleta desrăsucire a firului. Falca fixă se poate 
deplasa în direcţia firului. Deplasarea totală in- 
dică alungirea firului prin desrăsucire, care este 
o caracteristică interesantă a firelor, 

2. ~ țesăturilor [HCIbITAHHA Tkaneii; essais 
des tissus; Gewebepriifungen; tissue tests; sző- 
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vetek vizsgálata]: Încercări pentru determina- 
rea comportării țesăturilor. Urmăresc determina- 
rea rezistenței la întindere, a rezistenței la per- 
forare, la uzură, și stabilirea proprietăților hi- 
drofuge și a celor calorifuge. — Încercarea la 
tracțiune se efectuează cu dinamometre consti- 
tuite din două fălci, dintre cari una inferioară, 
solidară cu un șurub deplasabil cu ajutorul unui 


AIA 


7 ITIP, 
țesăturilor, 


Maşină pentru încercarea la tracțiune a 

1) şurub de reglare a orizontalităţii; 2) angrenaj conic; 

3) volan de acţionare; 4) falcă inferioară, solidară cu şurubul 

(9); 5) epruvetă; 6) falcă superioară, solidară cu pendulul (7); 
7) pendul dublu; 8) cadran gradat; 9) şurub de tracţiune, 


volan, şi una superioară, de care atârnă un pendul. 
Epruveta este o bandă de 5X30 cm (obţi- 
nută prin destrămare), cu o umiditate de 65%, 
și cu temperatura de 20°. Mașina are un cadran 
gradat, pe care se deplasează pendulul. La ru- 
perea țesăturii, pendulul se imobilizează, indicând 
lungimea la rupere. — Încercarea la perforare 
se efectuează la o mașină care are un inel în 
interiorul căruia pătrunde un disc de cauciuc; 
între inel și disc se montează țesătura. Discul 
este împins de un șurub acţionat printr'o presă 
cu uleiu sau printr'un motor. Un manometru in- 
dică presiunile, până la ruperea țesăturii. Apă- 
sarea în kilograme, raportată la unitatea de arie 
simplă a țesăturii și exprimată în g/m?, dă coefi- 
cientul de rezistență la perforare. — Încercarea 
la uzură se efectuează cu o mașină înzestrată cu 
patru lame de carborundum, verticale, paralele 
şi solidarizate. Pe deasupra lor trece banda de 
țesătură, de 5 cm lățime. Lamele sunt montate 
pe un cărucior care se deplasează de-a-lungul 
bandei, frecând țesătura cu muchia lamelor. Re- 
zistența la uzură se caracterizează prin numărul de 
curse efectuate până la ruperea țesăturii. — Pu- 
terea hidrofugă se încearcă pentru a se deter- 
mina impermeabilitatea (adică trecerea prin je- 
sătură a apei) și hidrofobia, adică proprietatea 
de a se opune penetrației apei în interiorul fi- 
rului țesăturii (v.). Prima se verifică cu un vas al cărui 
fund este constituit dintr'un cadru în care e mon- 
tată țesătura de încercat; nivelul apei din vas se 
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menține constant, și se notează timpul după care 
apare prima picătură pe fața exterioară a țesăturii; 
impermeabilitatea se exprimă prin durata după care 
apa a străbătut țesătura, la înălțime de coloană dată. 
Proprietăţile calorifuge depind de conductibilitatea 
termică, de radianţă și de puterea absorbantă a țe- 
săturii. Încercarea uzuală, dar nu suficient de pre- 
cisă, se face la o anumită temperatură ambiantă și 
consistă în umplerea cu apă de o anumită tempe- 
ratură a unui vas de cupru standardizat, în îmbră- 
carea vasului cu țesătura, și în notarea timpului 
după care se constată o anumită scădere a tem- 
peraturii. — Încercările chimice determină pro- 
prietăţi ca, de exemplu, capacitatea de înălbire 
sub acțiunea unei anumite soluţii. Se întinde te- 
sătura pe un cadru și se introduce soluția într'un 
vas de sticlă; după un număr de rotajii în cele 
două sensuri, se face comparaţia colorii obținute 
prin înălbire cu colori etalon, folosind eventual 
o celulă fotoelectrică. 

| 1. Încercările de preparare mecanică [ucnbl- 
| TAHHA MEXaHHYECKOĂ NOArOTOBKH; essais de 
préparation mécanique; Versuche von mechani- 
scher Aufbereitung; tests of mechanical dressing; 
mechanikai előkészités vizsgálata]. Mine: Încer- 
cări efectuate în laboratoare speciale sau în in- 
stalații-pilot și semiindustriale, pentru a stabili 
caracteristicele diferitelor minereuri și ale diferi- 
ților cărbuni, și procedeul cel mai indicat pentru 
prepararea lor mecanică, în vederea proiectării 
instalaţiilor de preparare. 

Încercările propriu zise de preparare mecanică 
sunt precedate de studii cari urmăresc cunoaș- 
terea compoziției chi- 
mice a materialului (prin 
analize chimice), cunoaş- 
terea compoziției mine- 
ralogice şi a structurii ma- 
terialului, incluziv con- 
crescența speciilor mine- 
ralogice din cari este al- 
cătuit (prin analize mi- 
croscopice), cunoașterea 
compoziţiei granulome- 
trice a materialului (prin 
analize de sită) și cunoaş- 
terea capacității de sfă- 


râmare a materialului 
(prin încercări de fărâ- 
mare). — Studiile preli- 


minare dau indicații pre- 
țioase în restrângerea în- 


numai la cele suscepti- 
bile să dea rezultate inte- 


resante. — Încercările se 
fac în aparate-miniaturi, 
cari permit prelucrarea de 
| cantităţi mici de material, 
| dela o jumătate până la 
câteva zeci dekilograme. 


| 
| cercărilor de preparare 
| 
| 
| 
| 
| 


rate) de celuloid, și mai 


Agitator mecanic de încercare 
la cianurare. 
1) rotor agitator; 2) apă, cianu- 
ră şi material; 3) tub pentru 
aspirarea aerului și circulaţia 
amestecului; 4) vas; 5) arborele 
rotorului. 


Încercările de flotaţie se fac în celule (apa- 


des în aparate de oțel, 


emailate în interior. Ele permit stabilirea, cu su- 
ficientă exactitate, a reacţiilor necesare, a con- 
sumului de reactivi, a timpului reclamat de ope- 
rațiune, a numărului şi a mărimii celulelor cari 
vor fi necesare în instalaţia proiectată. 

Încercările de amalgamare și de cianurare, 
efectuate — în cazul minereurilor auro-argenti- 
fere — în mori de porțelan (pentru amalgamare), 
și în agitatoare mecanice (v. fig.) sau în vase de 
sticlă (pentru cianu- 
rare), permit stabi- 
lirea extracţiilor de 
metale, a consumu- 
lui de reactivi, ca și 
a duratei procesu- 
lui, și dimensionarea 
aparatelor. 

Încercările de se- 
parare gravimetrică, 
cari se fac în apa- 
rate dezețaj (v. fig.) 
şi pe mese de con- 
centrare, permit sta- 
bilirea suprafețelor 
utile necesare pen- 
tru separarea mine- 
ralelor componente. 
În general, acestea 
sunt precedate de 
analize densimetrice 
(în special în cazul 
cărbunilor), cari determină posibilitățile de sepa- 
rare a elementelor componente, incluziv extracțiile 
cari se pot realiza, în funcțiune de calitatea produse- 
lor cari urmează să fie obținute. Aceste analize 
densimetrice se efectuează în vase de sticlă cari 
conţin lichide de diferite densități; materialul de 
cercetat este trecut succesiv prin lichidele dense, 
în ordinea crescândă sau descrescândă a densi- 
tăţii lor, obținându-se astfel o gamă de clase de 
diferite densități și de diferite conținuturi. Rezul- 
tatele obţinute sunt înregistrate sub formă de 
curbe (curbe de spălare), cari permit stabilirea 
cu ușurință a extracţiilor, în funcţiune de confi- 
nutul produselor. ` 

Încercările de decantare, pentru stabilirea su- 
prafețelor separatoare se fac în cilindri gradați, 
în cari se citesc înălțimile de apă clară cari se 
objin prin sedimentarea solidului în timpuri di- 
ferite, etc. 

În cazul instalaţiilor de capacitate mică și al 
minereurilor simple, încercările de laborator sunt 
suficiente pentru a permite ca, pe baza rezul- 
tatelor obținute, să se poată proceda la proiec- 
tarea instalaţiilor. În cazul unităților mari sau al 
minereurilor mai complexe, aceste încercări tre- 
bue verificate în instalaţii semiindustriale sau în 
instalaţii-pilot cu mers continuu, în cari se pot 
prelucra cantități mai mari de material (500:::5000 
kg în 8 ore). 

2. Încercările sistemelor tehnice [ucnbiranua 
TEXHHYECKHX CHCTEM; essais des systèmes tech- 
niques; Prüfungen technischer Systeme; technical 


Maşină pentru încercare la zeţaj. 

1) jghiab de colectare; 2) material; 

3) sită; 4) tub de sticlă; 5) apă; 

6) tijă; 7) robinet; 8) piston; 9) ex- 
centric, 


system tests; technikai rendszerek vizsgálata]. 
Tehn.: Încercări efectuate asupra sistemelor teh- 
nice. După specialitatea tehnică a sistemului, se 
deosebesc încercări de organe de mașini, de ele- 
mente de instalaţii, de instrumente, aparate, mașini, 
instalații, construcții. Încercările de aparate se 
pot referi la macarale, transportoare, ascensoare, 
transformatoare electrice, etc. — Încercările de 
vehicule se pot referi la diferite mijloace de trans- 
port (terestre, aeriene sau navale). — Încercările de 
construcții se pot referi la construcţii civile, indus- 
triale, hidraulice, căi de comunicație (feroviare, 
rutiere, suspendate), poduri, etc. — Încercările de 
instalaţii se pot referi la instalații pneumatice, hi- 
draulice, încălziri centrale, electrice, de căldări de 
abur, etc. — Încercările de instrumente variază după 
tipul de instrument: mecanic, termic, electric, 
etc. — Încercările de mașini sunt cele aplicate 
mașinilor de lucru, ca mașini-unelte, mașini de 
extracție, drage, etc., sau mașinilor de forță, ca 
motoare eoliene, motoare cu abur (cu piston și 
turbine), motoare cu ardere internă, motoare 
hidraulice (turbine, roţi hidraulice), motoare elec- 
trice, turbine cu gaz, compresoare, pompe (centri- 
fuge şi cu piston), etc. 

Exemple de încercări de sisteme tehnice: 

1. Încercările autovehiculelor [HCIIbITAHHA aB- 
TOMAIIHH; essais des autovâhicules; Prüfungen 
von Autofahrzeugen; autovehicle tests; gépkocsi- 
vizsgălat]. Auto.: Încercări pentru determinarea 
caracteristicelor de funcţionare ale unui autove- 
hicul: vitesa maximă, accelerația -de demarare, 
efectul de frânare, rezistențele la mers, adeziu- 
nea căii, consumul de combustibil, etc. — Vitesa 
maximă se determină prin măsurarea distanței 
parcurse de vehicul, în palier și aliniament, și a 
timpului necesar pentru parcurgerea acesteia. — 
Dacă vitesa se determină cu un indicator de vitesă, 
presiunea și starea anvelopelor dela roțile motoare 
trebue să fie cele prescrise. — Încercarea se face pe 
o distanţă de cel puțin 1000 m. Pentru a înlătura 
influența vântului și a micilor declivități ale traseu- 
lui, încercarea se face în cele două sensuri, şi se 
calculează media rezultatelor obținule. — Acce- 
lerația de demarare se determină fie ca valoare 
medie din câtul creșterii vi- mpa 
tesei (de ex. dela 20 la 40 W; 


km/h) prin timpul corespun IN ii 

zător, fie din curba vitesei în cre 
funcțiune de timp, ridicată cu | 

un dispozitiv cu o roată auxi- în) 
liară, care e fixată de vehi- za 
cul şi rulează pe șosea, și Curba accelerației de 
care — prin intermediul unui demarare, 


a) curba accelerației (în 

m/s?); v). curba vitesei 

(în km/h); n) turația (în 
rot/min). 


arbore flexibil — antrenează 
o bandă de hârtie într'un 
aparat înregistrator; un me- 
canism de ceasornic mar- 
chează timpul pe bandă, și astfel se poate de- 
termina vitesa bandei într'un interval de timp, re- 
spectiv vitesa vehiculului, iar curba accelerației 
rezultă prin diferenţiere grafică (v. fig.). — Efec- 
tul de frânare se determină prin distanța parcursă 
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de vehiculul frânat, sau prin măsurarea descreşterii 
vitesei raportate la unitatea de timp (v. fig.). 
Pentru determinarea drumului de frânare se fo- 
loseşte un pistol orientat verlical spre cale, 
care e comandat electric de pedală și lansează un 


reper în momentul acţionării m4? 

pedalei de către frână; când ‘7% 

vehiculul se oprește, se mă- N 

soară distanţa dintre re- $ 


per și pistol. Pistolul poate 
fi folosit și pentru determi- 
narea timpului de reflex al 
conducătorului vehiculului. 
Distanţa de frânare se poate 
măsura cu aproximaţie şi 
prin urmele pe cari roțile 
frânate le lasă pe șosea. = 
Pentru determinarea descreșterii vitesei raportate 
la unitatea de timp se poate folosi aceeași roată 
auxiliară ca și pentru determinarea vitesei. Se pot 
folosi și accelerometre cu citire directă. — Rezis- 
tența la mers a vehiculului (frecare şi rezistența 
aerului), se obţine înmulțind masa vehiculului cu 
accelerația lui; această acceleraţie se determină 
lăsând vehiculul să treacă — cu motorul decu- 
plat — dela o vitesă dată la o vitesă mai mică, 
într'un anumit timp. Pentru a înlătura influenta 
vântului sau a declivităţii căii, se ia media aritme- 
tică a determinărilor făcute cu încercări în ambele 
sensuri ale traseului. — Adeziunea căii este carac- 
terizată prin coeficientul de frecare de repaus al 
unei roți. — Consumul de combustibil se deter- 
mină prin măsurarea cantităţii de combustibil con- 
sumat pe o anumită distanță parcursă cu vitesă 
şi rezistență de cale constante. Se exprimă de 
obiceiu în 1/100 km sau în m?/100 km. Consumul 
“astfel determinat e mai mic decât consumul obiş- 
nuit pentru aceeași distanță, parcursă cu aceeași 
vitesă medie. 

2. Încercările avioanelor [HCIbITAHHA camo- 
JeTOB; essais des avions; Flugzeugpriifungen; 
airplane tests; repülőgépek vizsgálata]. Av.: Încer- 
cări cari se fac avioanelor, pentru a determina carac- 
teristicele lor aerodinamice și de rezistență. — 
După modul cum sunt efectuate, se deosebesc: 
încercări de laborator, efectuate asupra mode- 
lului redus, şi încercări statice, de vibraţie şi în 
sbor, efectuate asupra avionului însuși. — Încer- 
cările de laborator se fac pentru a verifica și com- 
pleta calităţile aerodinamice prevăzute de studii 
şi calcule, şi anume: pentru a stabili reacţiile aero- 
dinamice asupra avionului (portanţa, rezistenţa la 
înaintare, momentul rezultant), în funcțiune de 
incidenţă, trasându-se polara respectivă. Încercă- 
rile se fac pe un model redus, cu același număr 
Reynolds pentru model ca și pentru avionul în 
mărime naturală (v. Reynolds, numărul lui ~), 
şi se efectuează fie mişcând modelul într'un fluid 
considerat imobil (cu cărucioare aerodinamice 
sau manejuri aerodinamice pentru avioane, și cu 
cărucioare hidrodinamice pentru hidroavioane), 
fie ținând modelul în repaus și mișcând aerul, 
această din urmă încercare efectuându-se în tu- 


n rolfnin) 
Curba accelerației la 
frânare. 
a) curba accelerației (în 
m/s: v) curba vitesei 
(în km/h); n) turația (în 
rot/min). 
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neluri aerodinamice (v. și sub Tunel aerodina- 
mic). În tunel, modelul este suspendat printr'o 
serie de fire metalice, cari transmit forțele la o 
balanță aerodinamică, pentru a măsura compo- 
nentele orizontale, verticale, și momentele rezul- 
tantei. — Încercările statice se fac pentru a veri- 
fica, la sol, rezistența avionului sub acţiunea unor 
forțe cari s'ar exercita asupra lui în sbor, şi anume în 
cazurile cele mai defavorabile: de sbor orizontal 
cu centrul de presiune cât mai înainte, sbor ori- 
zontal la vitesa maximă, picaj la vitesa limită, 
sbor pe spate, și aterisare brutală. Încercarea se 
face aplicând avionului răsturnat și sprijinit de 
cricuri, încărcări cari redau (atât ca mărime, cât 
şi ca repartizare), încărcările cari rezultă din calcul 
pentru aparatul în sbor, afectate de un coefi- 
cient de încărcare statică. Încărcările se realizează, 
de obiceiu, prin saci de nisip. După fiecare în- 
cărcare se slăbesc cricurile, notându-se defor- 
maţiile și eventualele ruperi. — Încercările de 
vibrație se fac pentru a determina, la sol, carac- 
teristicele de vibraţie ale unui element de avion 
în sbor, datorite vitesei critice, când se produc 
torsiuni și încovoieri cari, amplificându-se, pro- 
voacă vibrații. Vibraţiile se pot reda la sol, la unele 
elemente (aparate de bord, etc.), printr'un mic 
motor montat puțin excentric. 

— Încercările în sbor se fac pentru controlul de- 
finitiv al previziunilor şi al realizărilor construc- 
torului, determinându-se performanţele (timpul de 
parcurgere a unei baze lineare în apropierea solu- 
lui, timpul de urcare la diferite altitudini, vite- 
sele ascensionale, vitesele la diverse înălțimi, 
etc.) şi caracteristicele aerodinamice mai com- 
plexe: maniabilitatea (eficacitatea organelor de 
stabilitate longitudinală, laterală şi de cale la 
diverse altitudini), stabilitatea cu echilibrorul liber 
(lăsând avionul în seama lui însuși, necomandat), 
comportarea la rulare pe sol și ușurința de a părăsi 
solul, confortul posturilor de comandă și de obser- 
vație, vizibilitatea, manevrele acrobatice, etc. — 
Rezultatele încercărilor în sbor se obțin parte 
din citirea diferitelor aparate, iar parte din apre- 
cierile pilotului și, eventual, ale observatorului. 

1. Încercările căldărilor de abur |ucnbiranua 
TapOBbIX KOTIIOB; essais des chaudières à va- 
peur; Dampfkesselprüfungen; steam boiler tests; 
g&zkazân-vizsgâlat]. Mș. term.: Încercări cari se 
fac căldărilor de abur, pentru a li se determina 
încărcarea grătarului, producția de abur pe metru 
pătrat și oră, cifra de vaporizare netă, randa- 
mentul termic, tirajul, analiza gazelor de ardere, 
fumivoritatea și rezistența la presiune a căldării 
propriu zise. — Încărcarea grătarului este con- 
sumul de combustibil pe metru pătrat și oră al 
grătarului. Pe toată durata încercării se notează 
cantitățile de combustibil introduse, din cari se 
deduce încărcarea grătarului. — Producţia de 
abur (pe 1 m?h) a suprafeței de încălzire se mă- 
soară prin cantitățile de apă introduse pe oră, în 
timpul încercării, împărțite prin suprafața căldării 
în metri pătrați. — Cifra de vaporizare netă este 
produsul dintre raportul cantității de abur produs 


şi cantitatea de combustibil consumat, şi raportul 
entalpiei aburului produs prin entalpia aburului 
normal (639 kcal). Se folosește, de obiceiu, 
în locul randamentului (v. și sub Cifră de va- 
porizare). — Randamentul termic este raportul 
dintre entalpia aburului produs și căldura cedată 
de combustibilul întrebuințat. Entalpia aburului 
produs este produsul dintre greutatea de apă 
consumată la încercare, în kilograme, şi entalpia 
unui kilogram de abur, care se citește din dia- 
grama Mollier, dacă se cunosc următoarele ele- 
mente: presiunea și titlul, pentru aburul umed; 
presiunea, pentru aburul saturat; presiunea şitempe- 
ratura, pentru aburul supraîncălzit. Căldura cedată 
de combustibil este produsul dintre greutatea 
de combustibil consumat și puterea lui calorifică. 
Se măsoară deci, pe tot timpul încercării (6:::8ore), 
şi la intervale de timp egale, cantitatea de 
apă consumată, presiunea, titlul, temperatura abu- 
rului produs, greutăţile loturilor succesive de 
combustibil introdus și puterea lor calorifică in- 
ferioară. După încercare, se poate trasa curba can- 
tităților de combustibil în funcţiune de timp. În- . 
cercarea se numește și de vaporizare. — Tirajul se 
apreciază după presiunea măsurată în focar. — 
Analiza gazelor se efectuează asupra eșantioa- 
nelor de gaze prelevate înaintea clapei dela 
baza coșului (spre căldare). Se folosește un apa- 
rat Orsat. Prelevarea se face la intervale de timp 
egale și se trasează curba analizei gazelor în 
funcţiune de timp. — Fumivoritatea (reducerea » 
producţiei de fum) se apreciază după densitatea 
gazelor de ardere la gura coșului, care se face 
prin comparaţie cu cele șase trepte de colori 
(metoda Ringelmann). Se trasează curba fumivo- 
rilăţii în funcțiune de timp. — Rezistenţa la presiune 
se determină prin două probe. Prima, proba hidrauli- 
că la rece se efectuează la presiunea timbrului căl- 
dării majorată cu 50%/,, dacă timbrul nu depă- 
şeşte 10 at, și la presiunea timbrului majorată 
cu 5 at, dacă timbrul depășește 10 at; preîncăl- 
zitorul și supraîncălzitorul (de oţel sau de fontă 
turnată) se supun la o presiune de probă egală 
cu de trei ori timbrul căldării, dar fără ca pre- 
siunea de probă să depășească cu 15 at timbrul 
căldării. A doua probă a căldării propriu zise 
se face la cald, adică la presiunea timbrului. 
Execuţia s'a dovedit a fi suficient de bună, când 
căldarea a rezistat la presiunile ambelor probe 
la cari a fost supusă. 

2. Încercările construcțiilor [ucnpiraHua CO- 
opymennii; essais des constructions; Baupriifun- 
gen; construction tests; epitkezesi vizsgálatok]. 
Cs.: Încercări efectuate asupra unei construcții ter- 
minate, pentru a se verifica dacă, sub acțiunea 
încărcărilor* la cari este supusă, rezistenjele ma- 
terialelor nu vor fi întrecute, iar deformaţiile pro- 
duse nu vor periclita stabilitatea construcției. 

Încercările consistă în încărcarea construcţiei, 
după întărirea completă a materialelor (betoane, 
mortaruri, tencueli, etc.) și după terminarea le- 
găturilor dintre diferitele piese sau părți ale con- 
strucției, în măsurarea tasărilor și a săgeților, și 
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în observarea apariţiei fisurilor sau a altor feno- 
mene de rupere. În cazuri speciale, se recomandă 
ca anumite părți ale construcţiei să fie separate 
prin rosturi şi incărcate până la rupere, fără a se 
periclita restul construcției. Încercările construc- 
țiilor trebue făcute conform prevederilor pre- 
scripțiilor oficiale, cari trebue să stabilească mă- 
rimea și felul sarcinilor, intervalul de timp dintre 
terminarea construcției şi executarea încercării, 
durata încărcării, deformațiile cari trebue măsu- 
rale și limitele admise, etc. 

Pentru lucrările ale căror metode de calcul 
sunt discutabile, se pot executa modele pe cari 
se fac încercări înainte de a se începe construcția. 
Trebue încercaie, în special, construcțiile cari vor 
fi solicitate de forțe mobile, fiindcă la aceste 
construcții, deformațiile se urmăresc mai greu în 
timpul exploatării. Încercările trebue să fie obli- 
gatorii pentru construcţiile de beton simplu sau 
armat, fiindcă la acestea calitățile materialului 
pus în lucrare pot diferi mult de cele presupuse 
la proiectare. De asemenea, trebue încercate lu- 
crările surprinse în timpul executării de îngheț 
sau de temperaturi joase. 

Lucrările de beton armat nu trebue supuse la 
încercări înainte de 45 de zile dela turnare, pentru 
betoane executate cu cimenturi normale, sau îna- 
inte de 21:::28 de zile, pentru cimenturi rapide. 
La planşeuri și la grinzi de beton armat, încăr- 
carea trebue să fie mobilă şi să poată urmări în- 
covoierea piesei respective. Încărcarea de încer- 
care poate să depășească pe cea de proiectare 
cu cel mult 50%, numai dacă aceasta este mai 
mică decât 1000 kg/m?. 

La poduri şi la alte construcţii, la cari nu se 
admit fisuri provenite din tensiuni de întindere, 
încărcarea nu trebue să fie mai mare decât sar- 
cinile admise la calculare. Dacă încercarea se face 
imediat după decofrare, încărcarea nu trebue să 
fie egală cu întreaga sarcină admisă. Dacă ele- 
mentul de construcție sau construcția de încercat 
nu sunt terminate și deci nu sunt încărcate cu în- 
treaga sarcină permanentă, trebue să se mărească 
sarcina de încercare cu o sarcină egală cu partea 
care lipsește din sarcina permanentă. Când încer- 
carea se face cu o încărcare statică, repartizată, se 
folosește, de obiceiu, nisipul așezat în straturi, liber 
şau în saci. Încărcarea trebue făcută fără izbituri şi 
trebue să corespundă pozițiilor celor mai desavan- 
tajoase stabilite la proiectare. Încărcarea de încer- 
care trebue să rămână pe loc cel puţin 6 ore, după 
care se măsoară săgeata maximă, Săgeata per- 
manentă se măsoară după minimum 12 ore dela 
îndepărtarea încărcării, și nu trebue să fie mai 
mare decât !/, din săgeata maximă obţinută sub 
sarcină. Dacă săgeata permanentă este mai mare, 
se face o nouă încercare, iar săgeata permanentă, 
în acest caz, trebue să fie mai mică decât 1/, din 
noua săgeată maximă. Afară de săgeată, se mă- 
soară tasările, iar pentru construcţii speciale (bolți 
Zeiss-Dywidag, cupole, scări, etc.) se determină 
şi alte elemente, ca împingeri, deplasări laterale, 
torsiuni, etc. Piesele sau construcțiile încărcate 


119 


pentru încercare nu trebue să capete fisuri cari, 
chiar dacă sunt mici, indică o întrerupere a con- 
tinuității materialului, o deformare permanentă și 
o cale pentru pătrunderea agenţilor corozivi la 
armaturi. 

1. Încercările instalaţiilor de extracţie [ucnbr- 
TAHHA MauIHH JIA TOPHOI HoGbIBaroneii po- 
MbIIJICHHOCTH; essais des installations d'extrac- 
tion; Prüfungen von Fördervorrichtungen; hoisting 
installation tests; kitermelési gépek vizsgálatai]. 
Mine: Încercările instalaţiilor de extracţie, înainte 
de a le pune în exploatare curentă, pentru a de- 
termina comportarea lor. 

Se verifică următoarele elemente: debitul de 
extracție; variaţia vitesei în timpul unui cordaj, 
la ridicarea şi la coborirea sarcinii-limită (supe- 
rioară și inferioară); acceleraţiile de demarare şi 
de oprire; încălzirea motorului electric după mai 
multe ore de exploatare în regim nominal (în plin); 
funcționarea sigură și eficacitatea frânelor de ser- 
viciu; timpul necesar de oprire în condiţiunile cele 
mai grele de exploatare (la vitesă și sarcină-limită); 
încetinirea automată a mişcării la sfârșitul corda- 
jului; energia consumată pentru a efectua un anu- 
mit lucru mecanic util și deci randamentul mij- 
lociu al mașinii de extracție și al puțului în timpul 
unui cordaj în regim nominal; funcţionarea or- 
ganelor de siguranță (funcţionarea sigură şi efica- 
citatea frânelor de serviciu şi a celor de sigu- 
ranță la frânarea automată, când vitesa depășește 
limita admisibilă, și la frânarea bruscă, dacă se 
depășește stația de primire a coliviilor, decuplarea 
automată a curentului electric la depășirea stației 
de primire a coliviilor, legătura corectă cu taho- 
metrul, funcţionarea sigură a indicatorului de 
adâncime, imposibilitatea de a porni maşina când 
semnalizarea din puț și cea transmisă de stația 
de primire nu sunt identice; funcționarea corectă a 
protecțiunii electrice la variații detensiune, și frâna- 
rea automată a mașinii la variații prea mari ale ei). 

Pentru a se determina randamentul mijlociu al 
puțului și al mașinii de extracţie în timpul unui 
cordaj, se determină randamentul ansamblului 
format de maşina de extracție şi motorul electric 
care o antrenează, şi randamentul puțului. Primul 
e egal cu raportul dinire lucrul mecanic util al 
unui cordaj (egal cu produsul greutăţii totale 
ridicate, prin înălțimea de ridicare sau adâncimea 
de cordaj) și dintre lucrul mecanic efectuat de 
mașina de extracție în timpul cordajului la arbo- 
rele motor al organului de înfășurare a cablului 
de extracţie (tobă, roată Koepe, etc.). Randa- 
mentul sistemului format de motorul electric şi 
mașina de extracție e egal cu câtul lucrului meca- 
nic efectuat de sistem asupra arborelui motor al 
organului de înfășurare a cablului de extracţie, 


| prin energia electrică de alimentare a motorului 


electric, în timpul cordajului. Produsul celor două 
randamente e randamentul mijlociu al puţului și 
al maşinii de extracţie. 

Energia absorbită de motorul electric se mă- 
soară pe cale electrică, de exemplu cu un contor 
sau cu un wattmetru înregistrator, eventual cu 
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un wattmetru, prin citiri la intervale regulate. — 
Lucrul mecanic efectuat de mașina de extracţie 
asupra arborelui organului de înfășurare a cablului 
de extracție se determină scăzând energia totală 
pierdută în motorul și mașina de extracție din 
energia absorbită de motor. Pentru a determina 
pierderile, ele se împart în pierderi mecanice 
(prin frecare și ventilație) şi în pierderi în fierul 
şi în cuprul mașinilor electrice, primele produse 
prin istereză și curenți turbionari (Foucault), iar 
ultimele, prin efect Joule. — Pierderile mecanice 
din motorul și mașina de extracţie se determină 
prin procedeul lansării. Acesta consistă în a aduce 
motorul la vitesa nominală, maşina de extracție 
fiind în gol (fără legătură la colivii), în a între- 
rupe apoi curentul și a lăsa motorul cu mașina 
să se oprească dela sine. Dacă se trasează curba 
care dă vitesa unghiulară în funcţiune de timp, 
tangenta trigonometrică a unghiului dintre axa 
absciselor (n) şi tangenta dusă la începutul curbei 
e proporţională cu cuplul datorit pierderilor meca- 
nice (frecării și ventilaţiei), iar tangenta trigono- 
metrică a unghiului dintre axa absciselor (n) şi 
tangenta la curbă, la oprire, e proporțională numai 
cu cuplul datorit frecării. Produsul prin turație al 
cuplului datorit pierderilor mecanice dă pierde- 
rile mecanice raportate la unitatea de timp. — 
Pentru a determina pierderile din fierul motorului 
electric de extracţie se aplică procedeul lansării, 
dar se lasă motorul, cu mașina de extracţie în 
gol, să se oprească dela sine, păstrând excitaţia 
alimentată cu energie electrică. În aceste condițiuni, 
tangenta trigonometrică a unghiului format de 
axa absciselor cu tangenta dusă la începutul 
curbei vitesei unghiulare e proporțională cu suma 
dintre cuplul datorit pierderilor mecanice, care 
este cunoscut din determinarea anterioară, și cuplul 
datorit pierderilor în fier, care este astfel determinat, 
şi deci și pierderile în fier. Pierderile prin efectul 
Joule din cuprul mașinilor electrice se calculează 
măsurând rezistențele electrice echivalente R, ale 


diferitelor circuite, înmulțindu-le cu integrala de 
timp, pe durata cordajului, a pătratului intensității 
curenților din acele circuite (ţ:; dt), și însumând. 


Scăzând, din energia absorbită de motor, suma 
dintre energiile pierdute mecanic, în motor și în 
maşină, și cele pierdute în fierul şi în cuprul 
motorului, se obţine lucrul mecanic cedat de 
mașină arborelui tobei de înfășurare a cablului 
de extracţie, și deci se poate calcula randamentul 
sistemului format din motorul şi mașina de extracție. 


Pierderile mecanice ale puțului de extracție 
se pot măsura și direct, făcând un cordaj cu 
coliviile goale și echilibrate, și măsurând pute- 
rea absorbită, în aceste condițiuni, de motorul 
electric. Înmulţind cu randamentul sistemului mo- 
tor-maşină de extracţie (care trebue să corespundă 
curenților absorbiți la această încercare), se ob- 
ține lucrul mecanic efectuat asupra arborelui 
organului de înfășurare a cablului de extracţie, 
care este egal cu pierderile mecanice ale puțului. 
Scăzându-le din lucrul mecanic cedat arborelui, 


se obţine lucrul mecanic util, care trebue să fie 
egal cu produsul greutății totale indicate, prin 
adâncimea de cordaj. 

1. Încercările instalaţiilor de încălzire centrală 
[ACNPITaHHA YCTaHOBOK NCHTPaJIbHOro OTONNe- 
HHA; essais des installations de chauffage cen- 
tral; Prüfungen der Zentralheizungsanlagen; cen- 
tral heating plant tests; központi fűütőberendezés 
vizsgálata]. Tehn.: Încercări făcute pentru a con- 
stata dacă o instalație de încălzire centrală a fost 
executată în bune condițiuni tehnice și dacă ea 
corespunde scopului. Îndeplinirea condițiunilor 
tehnice se verifică prin controlul etanșeităţii la rece 
şi apoi la cald, prin verificarea circulației agen- 
tului încălzitor și prin controlarea temperaturii ob- 
ținute în încăperile încălzite. — Controlul etanșei- 
tății la rece a îmbinărilor, a pieselor şi a robi- 
netelor se face printr'o probă de presiune, efec- 
tuată cu o pompă hidraulică de mână, asupra pie- 
selor asamblate (căldări, radiatoare, etc.) și apoi 
asupra instalaţiei după legarea pieselor la con- 
ducte. — Verificarea circulaţiei agentului încăl- 
zitor pentru instalaţiile de apă caldă se face prin 
încălzirea căldării de calorifer la 45°, prin con- 
trolarea corpurilor de încălzire și reglarea robi- 
netelor cu dublu reglaj, pentru a se obține unifor- 
mitatea încălzirii corpurilor. La-instalaţiile de în- 
călzire cu abur se controlează, la o presiune mai 
mică decât presiunea de regim, dacă aerul din 
instalaţie se evacuează normal și dacă conden- 
satul se întoarce în căldare; se reglează robine- 
tele la intrarea în radiatoare şi piesele de re- 
glare la ieșirea din ele, ca să nu existe scăpări de- 
abur în conducta de condensat. — Se face apoi 
încercarea de etanșeitate la cald, la temperatura, 
respectiv la presiunea maximă admisă în instalaţie, 
controlând în același timp şi posibilitățile de în- 
călzire ale instalaţiei în diferitele încăperi. 

2. Încercările locomotivelor și ale automotoa- 
relor [HCNbITAHHA NapOBO30R H ABTOMOTPHCC; 
essais des locomotives et des automotrices; Prüfun- 
gen von Lokomotiven und Triebwagen, Lokomotiv- 
und Triebwagenversuche; locomotive and rail motor 
car tests; mozdony- és mâtorkocsikiserletek]. C. f.: 
Încercări aplicate locomotivelor și automotoarelor 
pentru determinarea caracteristicelor lor de func- 
ționare, pentru verificarea datelor lor constructive 
și fixarea datelor de exploatare (consum, tonaje- 
de remorcat, timpi de mers, etc.). 

După felul caracteristicelor cari urmează să fie 
determinate, se efectuează de obiceiu următoa- 
rele încercări: încercări pe linie cu trenuri în cir- 
culație obișnuită sau cu trenuri speciale; încercări 
pe linie cu trenuri experimentale; încercări cu 
convoaie de locomotive-frână; încercări la bancul 
de probă; încercări cu machete de locomotive în 
tuneluri aerodinamice; încercări cu diferite echi- 
pamente speciale ale vehiculului (echipament de 
frână, echipament de încălzire, etc.). — Încer- 
cările pe linie cu trenuri în circulaţie sau cu tre- 
nuri speciale (trenuri de diferite tonaje și vitese) 
nu dau rezultate concludente pentru trasarea 
curbelor caracteristice, neputându-se realiza valori 


constante pentru puterea locomotivei. Ele servesc 
la compararea a două tipuri de locomotive, din 
punctul de vedere al consumului, și la determi- 
narea adapiaţiei unei serii de locomotive la re- 
morcarea unui tren (demarare, accelerare, su- 
pleță, etc.). — Încercările științifice se realizează 
prin măsurarea forței de tracțiune și a consu- 
mului în funcțiune de valori bine determinate ale 
unor parametri (vitesă de circulație, grad de ad- 
misiune, respectiv intensitate de curent electric, 
etc.), prin eliminarea influenţei profilului longitu- 
dinal al liniei, și se efectuează prin metoda tre- 
nurilor de experiență sau a locomotivelor-frână, 
sau la bancul de probă. În metoda trenului de ex- 
periență, locomotiva de încercat remorchează, pe 
o secțiune de remorcare determinată, un tren de 
compunere standardizată; încercarea se efectuează 
pentru diferite trepte de vitese și de solicitare a 
căldării, respectiv ale motorului, pentru a se ob- 
ține, în funcțiune de aceste date, variația forței 
de tracțiune. — În metoda locomotivelor-frână, 
folosită pe o scară foarte mare, convoiul de va- 
goane este înlocuit prin 1:::3 locomotive-frână 
(cu frânare prin contrapresiune sau prin contraabur, 
cu injecție de apă în cilindri). — Metoda în- 
cercării la bancul de probă (v.) dă rezultate con- 
cludente, cari diferă totuși de cele obţinute pe 
linie, regimul de serviciu al locomotivei fiind 
diferit(rezistenţa vântului, răcirea pereţilor cilindri- 
lor la locomo- Oko/cpn 

tivele cu abur, ES EA A E 
etc.). Permite RANE 
măsurarea ran- CRR 
damentului or- -A 
ganic al loco- 
motivei și de- 
terminarea de- 
formațiilor di- 
feritelor piese 
(biele, distri- 
buție, resortu- 
ri, osii, etc.) în 
raport cu vite- 
sa (prin strobo- 
graf, prin ultra- 
cinematograf). 


„— Lalocomo- Încercarea locomotivelor cu abur, 
tivele cu abur, Diagrama forței de tracțiune, a puterii, a 
se determină consumului de abur în funcțiune de vitesă 
prin încercări la o locomotivă 2C O. 
relațiile de ba- a)curbele consumului de abur Dkg/CP;=1(V); 
ză: variația for- b) curbele forțelor de tracțiune Fko=f (V); 
ței detracțiune c) curbele puterilor indicate P;=f (V); 
în funcțiune de valori corespunzătoare unui consum orar 
vitesa demers, de abur de 7350 kg; —valori corespunză- 
pentru diferite toare uau consum arenae abur de 8650 kg; 
„ ~= valori corespunzătoare unui consum 
trip ară orar,de abur de 9950 kg; Fa)forța de trac- 
fasie scie țiune maximă la limita de adeziune. 


deri (x) de regulator F=f (x, sV); variația produc. 
tiei de abur (Q,) pe 1 m? ṣi h, în funcțiune de încăr. 
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carea specifică (4,) a grătarului Qa= f (ag); curba | 
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randamentelor. Cu ajutorul relațiilor de bază se 
trasează o serie de curbe caracteristice ale func- 
|ionării locomotivei. 

La locomotivele Diesel deși toate instalațiile lo- 
comotivei Diesel (motor, transmisiuni, etc.) se în- 
cearcă separat înainte de montare, este necesară 
și încercarea în ansamblu a locomotivei, condițiu- 
nile de funcționare fiind diferite (suspensiune pe 
arcuri, montare direct pe osii, etc.). — Relaţiile de 
bază cari se determină sunt: veriația forței de trac- 
țiune în funcțiune de vitesa de mers (V), de turația 
motorului (n), de presiunea de injecție (p) şi de 
consumul de combustibil (c), adică F= f (n, pc, V); 
curba randamentelor n = f (n, V), şi bilanțul termic 
al locomotivei. În timpul unei experiențe, vitesa 
de mers și forța de tracțiune se variază în limite 
largi, iar valorile mărimilor n, c și p se mențin 
constante. Astfel, se trasează curba F=f(V) pen- 
tru anumite valori ale mărimilor n, c și p. În cazul 
locomotivelor Diesel cu transmisiune electrică (lo- 
comotive Diesel electrice), forța de tracțiune este 
limitată de curentul maxim al electromotorului, 
de încălzire și de tensiunea la borne a gene- 
ratorului electric; de aceea se ridică și curbele 
curentului și ale variațiilor de tensiune la bornele 
generatorului electric, pentru diferite valori ale 
vitesei de mers. 

La locomotivele electrice, toate instalațiile loco- 
motivei se încearcă separat înainte de montare, și se 
efectuează și încercarea în ansamblua locomotivei, 
condițiunile de exploatare feroviară impunând di- 
verselor instalaţii un regim special de funcţionare. 

La locomotivele Fig 
electrice se deter- ) 
mină următoarele 
relaţii de bază: va- 0% 
riația forței de trac- 
țiune în funcțiune smo 
de vitesa de mers 
F=f (V); curba de 
încălzire a motoare- 
lor în funcțiune de 
intensitatea curentu- 
lui la diferite vitese 
și forțe de tracțiune; 
curba randamente- 
lor, şi se verifică Încercarea locomotivelor electrice 
comutația fără scân- Diagrama forță de tracțiune-vitesă 
ti la perii (dificilă a unei locomotive 2 D, 2, în curent 

. . continuu. 
mai ales la motoa- F) forța de tracțiune la periferia roții 
rele serie monofaza- motoare; V) vitesa de mers a loco- 
te). Forța de trac- motivei; P) legătură în paralel a mo- 
țiune laperiferia roții toarelor electrice; SP) legătură în 
motoare, pentru di- serie paralel a motoarelor e'ectrice; 
feritele valori ale S) legătură în serie a motoarelor 
vitesei de mers, se electricei a) curbă corespunzătoare 
deduce din puterea oxcitajiel majina; b) curai Saras- 

- punzătoare  excitaţiei minime; c} 
motorului de trac- curbă de egală putere. în regim 
țiune (în opoziție continuu; d) suprafețele în interiorul 
cu locomotivele cu cărora valorile forței de tracţiune și 
abur, la cari nu ale vitesei nu depășesc curba de 
se poate măsura în egală putere în regim continuu. 


timpul mersului, şi se deduce din forța de trac- 


10000 
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țiune la cârlig). Ea se ridică pentru valorile ma- 
xime și minime ale excitației la diferitele legă- 
turi ale motoarelor, trasându-se și curba de egală 
putere. Determinările se fac pentru puterea și 
forța de tracțiune uniorară, și pentru puterea 
și forța de tracțiune în regim permanent. 

La automotoare, relațiile de bază cari se de- 
termină sunt: variaţia forței de tracţiune în func- 
țiune de vitesa de mers, ținând seamă de influ- 
enja transmisiunii (care este diferită, după cum 
transmisiunea este mecanică, hidraulică sau elec- 
trică); bilanţul termic al motorului, și curba ran- 
damentelor; vitesa de mers în raport cu rampe- 
le V=f(s). 

Încercările în tunelurile aerodinamice se efec- 
tuează pe machete, pentru determinarea celor 
mai avantajoase forme ale locomotivei (micşo- 
rarea rezistenței aerului şi conducerea fumului). 

Încercările de frână consistă în determinarea 
variației apăsării saboţilor pe bandaje, la diferite 
vitese de mers. Variaţiile apăsării saboţilor 
se realizează prin regulatoare automate montate 
pe osie. Aceste încercări au mare importanță la 
determinarea coeficientului de frânare al trenuri- 
lor de foarte mare vitesă, 

1. Încercările mașinilor cu abur [ucnbiranua 
NapoBbIX MAIHH; essais des machines à vapeur; 
Dampfmaschinenprüfungen; steam engine tests; 
gözgép kiserletei]. Mş. term.: Încercările maşini- 
lor cu abur cu piston pentru a se determina 
puterea lor nominală, consumul de abur pe uni- 
tatea de putere (indicată) şi în unitatea de timp, 
randamentul mecanic (organic) și randamentul 
termic. 

Consumul de abur pe unitatea de putere indicată 
şi în unitatea de timp se determină punând mașina 
în sarcină nominală și măsurând, în intervalul de 
timp cât durează încercarea, cantitatea de abur 
(adică de apă) consumată D, și, la intervale de timp 
egale, turaţia n și lucrul mecanic indicat A;, cores- 


punzător unei rotații complete. Se determină apoi 
mediile măsurătorilor (n și ;) efectuate pe durata 


T a încercării și se calculează cu ajutorul lor lucrul 
mecanic indicat L;, corespunzător duratei încer- 


cării: L;=a4; X n X T, unde a e un coeficient care 


depinde de unităţile mărimilor. Dacă, de exemplu, 
se măsoară lucrul mecanic L; în cai-putere-oră, 


lucrul mecanic A; în kilogrammetri, turaţia în 
rotații pe minut și timpul în secunde, coeficien- 
aor Consumul de abur 
C pe unitatea cal-putere-oră indicată este dat de 


tul 4 are valoarea 


: D. 5 x 
relația: GT și se exprimă, de exemplu, în 
i 
kilograme pe cal-putere-oră, dacă D se măsoară 
în kilograme. 
Pentru a calcula randamentul mecanic (organic), 
E 
m Li 
puterea indicată, respectiv dinire lucrul mecanic 


n „ adică raportul dintre puterea efectivă şi 


efectiv L, și cel indicat L; (determinat ca mai sus), 
trebue să se măsoare și lucrul mecanic efectiv L, 


pe durata încercării (cu ajutorul unei frâne sau al 
unui generator electric de randament cunoscut 


la diferite sarcini). Randamentul termic = 


este raportul dintre cantitatea de căldură (Q,) 
echivalentă lucrului mecanic de un cal-putere- 
oră (adică Q,=632 kcal) și entalpia aburului fo- 
losit pentru a se obține un cal-putere-oră efec- 
tiv (1). Entalpia unui kilogram de abur se obține 
cu ajutorul diagramei Mollier, prin citiri — la inter- 
vale de timp egale — ale temperaturii şi pre- 
siunii aburului la intrarea și la ieșirea din mașină, 
şi făcând apoi mediile acestor valori (pentru timpul 
încercării). Din aceasta se calculează, prin în- 
mulțire cu consumul total de abur din timpul 
încercării și împărțire cu randamentul organic, en- 
talpia consumată pe cal-putere-oră efectiv. 

Din studiul diagramei indicate se pot deduce 
eventualele defecte ale distribuției maşinii, cari 
urmează să fie înlăturate. Sin. Încercările mo- 
toarelor cu abur. 

>. Încercările mașinilor de havat [ucnviranua 
BPyGOBbIX MAINHH; essais des haveuses; Priifun- 
gen von Schrămmaschinen; coal cutting machine 
tests; vesel& gépek vizsgâlatai]. Mine: Încercări 
peniru determinarea comportării mașinilor de ha- 
vat. Se efectuează la banc și în mină. La banc se 
determină forța de tracțiune a tobei cu un di- 
namometru fixat pe banc, pe care presează ma- 
șina în deplasarea pe care i-o imprimă toba de 
avansare. Se încearcă, de asemenea, comporta- 
rea ungerii la diferite inclinări ale mașinii și com- 
portarea ei în mediu grizutos. Încercările în mină 
determină calitățile în exploatare ale mașinii, 
adică adaptaţia ei la condiţiunile de lucru exis- 
tente în subteran. Se determină prin măsurători: 
adâncimea şi lungimea havată (scobită) într'un 
timp determinat, vitesa de înaintare, consumul 
de dinți pe unitatea de arie de suprafață havată 
în diferite zone ale zăcământului. Se măsoară 
totodată puterea consumată de mașină. 

s. Încercările mașinilor electrice [ncnbiranna 
ƏJIEKTpHYECKHX MALIHH; essais des machines 
électriques; Prüfungen von elektrischen Maschinen; 
electric machine tests; villamos gépek vizsgála- 
tai]. Elt.: Încercări pentru determinarea compor- 
tării maşinilor electrice, prin cari li se determină 
adică: puterea nominală, randamentul, curbele 
caracteristice, rezistența de izolaţie, rigiditatea 
dielectrică, încălzirea, comportarea la suprasarcină, 
comportarea din punctul de vedere al proprietăți- 
lor mecanice — și variația de tensiune, dacă ma- 
șina este generatoare. 

Încercările pentru determinarea puterii nomi- 
nale, a randamentului, a încălzirii şi a variației 
de tensiune, și cele pentru ridicarea caracteris- 
țicelor, diferă după cum mașina este genera- 
toare sau motoare (v. Încercările specifice gene- 
ratoarelor electrice, și Încercările specifice motoa- 
relor electrice). Rezistența de izolație a înfăşu- 


rărilor se măsoară la tensiune nominală, între 
înfăşurări și între fiecare înfășurare și masă. — 
Se consideră că mașina satisface condiţiunile de 
rigiditate dielectrică dacă, punând mașina în gol, 
la o tensiune de 1,3 ori mai mare decât cea no- 
minală la înfășurări cu capetele libere, sau de 1,5 
ori mai mare decât cea nominală la înfășurări 
cari nu au capetele libere, nu se produce stră- 
pungere. — Încălzirea se măsoară de obiceiu 
cu termometre, în sarcină nominală. Ea nu trebue 
să depășească încălzirea prescrisă. Încălzirea in- 
ductoarelor se determină măsurând creșterea cu 
temperatura a rezistenţei înfășurărilor lor. Încer- 
carea de comportare în suprasarcină se efectuează 
după ce mașina a atins mersul de regim, punând 
mașina pentru un timp dat într'o anumită supra- 
sarcină; trebue ca ea să nu se deterioreze, să 
satisfacă condiţiunile date de prescripții și să nu 
se producă scântei. 

1. Încercările specifice generatoarelor electrice 
[HcnbITaHuHA OpPHCYIQHE DNEKTPHUICCKHM reHe- 
paropam; essais spécifiques des générateurs 
élecłriques; spezifische Prüfungen von elektrischen 
Generatoren; electric generator specific tests; 
villamos generátorok különleges vizsgálatai]: În- 
cercări aplicate numai generatoarelor electrice. 
Cuprind încercările din cari se determină puterea 
şi randamentul, curbele caracteristice și. variația 
de tensiune între gol și sarcină. Generatorul elec- 
tric se pune în sarcină, direct'sau printr'o legă- 
tură în recuperare de putere (v.). Încălzirile nu 
trebue să depăşească încălzirea prescrisă. 

Randamentul se poale determina direct, pu- 
nând generatorul în sarcină, măsurând electric 
puterea cedată de el, şi mecanic, puterea pe 
care i-o cedează motorul de antrenare, cu un 
dinamometru de torsiune, sau măsurând electric 
puterea absorbită de molor și împărțind cu ran- 
damentul său, dacă acesta se cunoaşte în func- 
țiune de puterea absorbită (procedeul motorului 
tarat). Procedeul indirect, numit şi procedeul pier- 
derilor separate, se bazează pe măsurarea sepa- 
rată a pierderilor, care se face, de obiceiu, printr'o 
încercare în gol peniru determinarea pierderilor 
în fier și mecanice, şi, uneori, prinir'o încercare 
în scurt-circuit pentru determinarea pierderilor în 
înfăşurări. Determinarea pierderilor în fier şi me- 
canice printr'o încercare în gol se bazează pe 
faptul că inducția magnetică, și deci pierderile 
în fier, ca şi pierderile mecanice, au — pentru cele 
mai multe mașini electrice generatoare — practic, 
aceleași valori, atât în gol cât şi în sarcină, și pe 
faptul că în gol pierderile în înfăşurări sunt prac- 
tic nule. Dacă se neglijează deci pierderile în 
înfăşurări sau se calculează aceste pierderi din 
rezistența înfășurării alimentate în vid şi din cu- 
rentul în vid absorbit de ea, și se scad din pu- 
terea absorbită de maşină în gol, se obține suma 
dintre pierderile în fier prin istereză și curenți 
turbionari, și pierderile mecanice ale mașinii (prin 
ventilație și frecări). Încercarea în gol a genera- 
torului se face lăsându-l să funcționeze ca motor, 
cu aceeași vitesă și cu același flux magnetic ca 
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în serviciul de generator. Pierderile prin efect 
Joule ale înfășurărilor în sarcină se pot măsura 
prinir'o încercare în scurt-circuit, adică scurt- 
circuitând bornele indusului şi alimentând induc- 
torul cu o tensiune la care trece prin indus cu- 
rentul în sarcină; puterea absorbită în scurt-circuit 
e egală cu suma dintre pierderile în înfășurări 
şi pierderile mecanice. Acestea trebue măsurate 
separat și scăzule din puterea în scurt-circuit, 
pentru a obține pierderile în înfășurări. Pierderile 
în înfășurări se pot determina și indirect, în func- 
țiune de rezistențele lor și de curenţi. Raportul 
dintre puterea debitată și puterea absorbită de 
generator este randamentul generatorului. 

— Curbele caracteristice uzuale cari se ridică 
sunt caracteristica în gol, eventual în sarcină, ca- 
racteristica exterioară, eventual interioară, și ca- 
racteristica de reglare (v. sub Caracteristică de 
mașină electrică). 

2, ~ specifice motoarelor electrice [HCIIbI- 
TAHHA  INPHCyUIHE ƏJEKTPHYECKHM ABHra- 
TEJIAM; essais spécifiques des moteurs €lectriques; 
spezifische Priifungen von elektrischen Motoren; 
electric motor specific tests; villamos motorok 
különleges vizsgálatai]: Încercări aplicate numai 
motoarelor electrice. Cuprind încercările din cari 
se determină puterea, randamentul și curbele ca- 
racteristice. Puterea mecanică debitată de motor 
în sarcină se măsoară folosind o frână (Prony, 
electrică sau hidraulică). Puterea absorbită de 
motor se poate măsura direct (electric) sau se 
determină măsurând pierderile şi puterea cedată. 
Suma dintre pierderile în fier și mecanice se 
măsoară printr'o încercare în gol, scăzând din 
puterea absorbită de motor în gol, pierderile 
din înfăşurări prin efectul Joule în gol (v. şi 
sub Încercările specifice generatoarelor electrice). 
Adăugind pierderile din înfăşurări în sarcină, mă- 
surate direct sau determinate indirect (v. și sub 
Încercările specifice generatoarelor electrice), se 
obțin pierderile totale, cari, adăugite la pute- 
rea mecanică debitată, dau puterea absorbită 
de motor. Raportul dintre puterea mecanică de- 
bitată și puterea absorbită este randamentul! mo- 
torului. Curbele caracteristice cari se ridică de 
obiceiu sunt curbele cari reprezintă, în funcţiune 
de puterea absorbită de motor, turația, randa- 
mentul, intensitatea curentului absorbit, cuplul, 
puterea debitată, și factorul de putere la motoa- 
rele de curent alternativ. 

3. Încercările mașinilor-unelte  [ucnbiraHuaA 
CTaAHKOB; essais des machines-outils; Werkzeug- 
maschinenprüfungen; machine tool tests; szer- 
szâmgepek vizsgálatai]. Mş.-unelte: Încercări pen- 
tru determinarea calităților de prelucrare ale 
maşinilor-unelte. Se măsoară gradul de preci- 
zie cu care se prelucrează anumite piese, ca- 
racteristicele și maniabilitatea. — Încercarea pentru 
măsurarea gradului de precizie se efectuează 
printr'o prelucrare de finisare a unei piese de o 
anumită formă și cu o toleranță stabilită. Încer- 
carea verifică atât gradul de precizie, cât şi ca- 
litatea suprafeței prelucrate. — Caracteristicele 
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diferitelor mașini-unelte cari se verifică sunt: 
puterile şi vitesele, cuplurile maxime, forțele 
cari se exercită asupra cărucioarelor, puterea 
în gol și în sarcină la diferite regimuri de mers, 
rigiditatea dispozitivelor de fixare la degroșare 
şi finisare, asigurarea contra vibraţiilor, debitul 
specific de așchii D, (adică debitul D împărțit cu 
puterea P,, cedată de motorul de antrenare al ma- 
şinii-unelte de așchiere). Puterea absorbită P, se 
poate calcula împărțind puterea cedată de mașină 
pentru prelucrare, prin randamentul 7 al maşinii- 
unelte (cca 0,67); puterea cedată de mașină P, 
este proporțională cu produsul forței de tăiere 
F, prin vitesa de tăiere v; cu un factor de pro- 
porționalitate œ care depinde de unități (de 
exemplu, a=1:75X60= 205 dacă lucrul me- 
canic se măsoară în cai-putere-minute, forța F, 


în kilograme și vitesa v, în metri pe minut. Deci 
R 


c 
Pa U: 

— Maniabilitatea este definită prin timpii morți 
ai maşinii, adică prin timpul de trecere dela 
prelucrarea unei piese la prelucrarea alteia, prin 
timpul de schimbare a vitesei și a avansului. 
Dintre factorii cari influențează încercările și 
cari trebue precizaļi în prealabil, unii depind de 
maşină (orizontalitatea, faptul dacă dimensiunile 
ei sunt cele prescrise, etc.), iar alții sunt inde- 
pendenți de ea (unealta şi starea ei în privința 
tratamentului termic, a ascuţirii, etc.; priboiul 
port-unealtă la mașinile de frezat; vitesa de tă- 
iere, avansul şi secțiunea așchiei; materialul din 
care este confecţionată piesa; forma și rigiditatea 
piesei, modul în care e prinsă piesa; calitatea 
operatorului, care trebue să fie bun, dar nefa- 
miliarizat cu mașina; dimensiunile și calitatea 
elastică a fundaţiei). 

1. Încercările mașinilor-unelte pneumatice, mi- 
niere [acnbiranuaA TOPHPIX MHEBMATHYECKHX 
CTaHKOB; essais des machines-outils pneumati- 
ques minières; Versuche von pneumatischen Gru- 
benwerkzeugmaschinen; mining pneumatic ma- 
chine tool tests; bányászati pneumatikus szer- 
számgépek vizsgálatai]. Mine: Încercări pentru 
determinarea calităţilor maşinilor-unelte pneuma- 
tice, folosite în mine. Încercările efectuate în 
mină urmăresc determinarea capacităţii de lucru 
a mașinii-unelte în condițiunile locului de muncă, 
de exemplu cantitatea de material tăiat cu cioca- 
nul de abataj în unitatea de timp, adâncimea 
găurii şi diametrul ei, forată cu perforatorul; pre- 
siunea aerului şi cantitatea de aer consumată. 

Încercările în atelier determină: greutatea unel- 
tei, consumul de aer aspirat, energia consumată 
pe lovitură, şi intensitatea reculului. — Energia 
unei lovituri se determină prin dispozitive cu arc, 


&F,v, 


cu tampon de aer, cu bilă, prin deformarea unui 
cilindru de plumb, cu o frână de uleiu prin fre- 
care. În cazul dispozitivului cu arc sau cu cilindru 
de arc se înregistrează pe o hârtie deformația ar- 
cului sau mișcarea pistonului în cilindru, în urma 
loviturii ciocanului. Energia mecanică este: 


T Cfp_p 

Eza (fi 
în care L e energia unei lovituri, C e constanta 
arcului, fı şi fa sunt deformaţiile arcului la înce- 
putul şi la sfârşitul loviturii. În cazul bilei și al 
cilindrilor de plumb se măsoară deformația lor; 
în cazul frânei de uleiu şi al frecării se măsoară 
deplasarea unei linii între două bacuri de frână, 
ca urmare a loviturii. În cazul perforatoarelor se 
măsoară și cuplul sfredelului. — Determinarea 
reculului se face prin comparație, din diagrama 
stabilită cu aparatul de încercări, urmărindu-se 
amplitudinea, frecvenţa și acceleraţia maximă a 
reculului din momentul compresiunii. Intensitatea 
reculului rezultă din înălțimea diagramei. Numărul 
de lovituri se numără fie pe diagramă (purtând 
în abscisă timpul în secunde), fie cu ajutorul unui 
frecvențmetru cu rezonanță mecanică. 

2. Încercările motoarelor cu ardere internă 
(HcnbiranuA ABurareneii BHyrpenHero CTO- 
panna; essais des moteurs à combustion interne; 
Verbrennungsmaschinenprüfungen; internal com- 
bustion engine tests; belsõégésű motorok kisér- 
letei]. Mș. term.: Încercări pentru determinarea 
elementelor caracteristice ale unui motor cu ar- 
dere internă, adică: puterea efectivă (nominală), 
consumul de combustibil și de uleiu, tempera- 
tura apei de răcire și a uleiului de ungere, con- 
sumul de aer, analiza gazelor de ardere, vibra- 
fiile de torsiune și trepidațiile, randamentul, ca- 
racteristicele specifice felului de utilizare a mo- 
torului (de ex. 15° și 760 mm Hg pentru motoarele 
stabile, sau în condițiuni de altitudine la motoarele 
de avion). Încercarea motoarelor cu ardere in- 
ternă se face la bancul de probă (v. fig.). — 


Încercarea la bancul de probă a unui motor cu gaz. 
1) motor; 2) motor electric de antrenare; 3) contor de ture; 
4) pompă de apă; 5) gazometru; 6) recipient de aer; 7) dis- 
pozitiv de amortisare a sgomotului (tobă de eșapament). 


Puterea efectivă P, (nominală) a motorului e pro- 
porțională cu produsul cuplului la arbore C prin 


| vitesa unghiulară w=2xn a arborelui (unde n e 


turația lui), cu un coeficient de proporționalitate a 
(care depinde de unităţile alese). Deci 


P,=a2nnC. 


Dacă se măsoară, de exemplu, puterea în cai- 
putere, cuplul în kilograme-metri şi turația în ro- 
taţii pe minut, 
2na=- 16 

Cuplul se măsoară cu o frână de încercare (Prony, 
hidraulică, electrică, etc.), iar turația n, cu un 
tahometru. 

Puterea P, se reduce la condiţiunile atmosferei 
standard, adică P, care este, pentru motoarele 
cu carburator: 


7604| T 
Po Pe: E V35 


p fiind presiunea atmosferică şi 7 temperatura 
absolută; iar pentru motoarele Diesel, 


Pe 
Pe p_ 288 
760 7 
Puterea indicată se determină ptin planimetra- 
rea suprafejei închise de diagrama ridicată cu in- 
dicatoare sau cu manografe. Rezultatele sunt im- 
precise la turație înaltă, fiindcă diagrama se de- 
formează, iar planimetrarea dă erori. Uneori pu- 
terea indicată se aproximează prin suma dintre 
puterea efectivă și puterea în gol a motorului, 
definită prin puterea dată de un electromotor tarat, 
care antrenează motorul la turaţia lui nominală. 
De obiceiu, încercarea pentru determinarea puterii 
în gol se face după încercarea pentru determina- 
rea puterii nominale, pentru ca motorul să fie cald, 
şi astfel rezultatele să fie cât mai apropiate de 
cele din serviciu. 


Consumul de combustibil și de uleiu este câtul 
cantității de uleiu con- 
sumate prin lucrul me- 
canic efectiv efectuat 
de motor (în cai-pu- 
țere-ore). Combusti- 
bilul trebue caracte- 
rizat prin puterea ca- 
lorifică, greutatea spe- 
cifică, cifra octanică, 
cifra cetanică, punctul 
de fierbere, căldura 
de vaporizație, impuri- 
tăți (substanţe coro- 
zive sau rășinoase) — 
şi prin solubilitate (a- 
dică, pentru combus- 


0,5+0,5 


Curba caracteristică a consumului 
specilic. 
C,) consumul specific în gra- 
me/CP; n) numărul de rotații pe 
minut; Cse) consumul specific eco- 
nomic; Ne) numărul de rotații pe 
minut, economice. 


tibilii cari conţin alcool, prin limita de sa- 
turație în apă, astfel ca amestecul combus- 
tibil-apă să fie omogen). — Temperatura apei și 


a uleiului se determină cu termometre electrice, 
iar a pereților cilindrului, etc., cu termoelemente. 
— Consumul de aer se determină cu venturi- 
melre sau gazometre; între aparatul de măsură 
și colectorul de admisiune al motorului se mon- 
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tează un recipient cu o capacitate de câteva ori 
mai mare decât cilindreea. Trebue să se țină seamă 
de presiunea, temperatu- Pe 

ra şi umiditatea aerului. E 

— Analiza gazelor de 
ardere folosește la deter- 
minarea gradului de valo- 
rificare al combustibilului 
la arderea în, motor. Se 
determină (în procente) 
CO, Ha CO, O, etc. — Vi- 
brațiile de torsiune şi tre- 
pidațiile se determină cu 
oscilograful. — Randa- 
mentele; termic, mecanic, 
efectiv și total se calcu- 
lează folosind elemente- 
le stabilite prin încercări. 


Motoarele de avion se 
încearcă — la bancul de 
probă — aspirând aer din- 
tr'un rezervor cu depre- 
siune. Puterea la altitudine P, se determină în- 


mulțind puterea P, la presiunea p, și tempera- 
tura f, de încercare, cu un coeficient f care are 
următoarea expresiune: 


2733+94 shi p:+Pe— Pa 
„ary BAT A Pita , 
f ee [reso paa (13500 


---7--}------}-- -Ñ 


Curbele caracteristice ale pu- 
terii şi ale cuplului a două 
motoare de avion. 

Pe) putere efectivă; C) cuplu; 
n) turație; 1) cuplul la un mo- 
tor lent; 11) cuplul la un mo- 
tor rapid (puterea creşte re- 
pede cu vitesa unghiulară); 
1") puterea la un motor lent; 
II") puterea la un motor rapid. 


unde p, e presiunea din rezervorul cu depre- 
siune, p, e presiunea dată de compresor înainte 


de supapele de as- 3, 
piraţie, p, e supra- 7 
presiunea sau de- a} în E aaa 


presiunea din ţevile 


de evacuare (față | ! $ 
de presiunea p,),%4 c 
e temperatura aeru- 8 
lui în rezervorul de g/CPh g 
depresiune, $, e 4} A 
temperatura atmo- $ 
sferei standard la al- Fotin) 


titudine și $, e tem- 
peratura ambiantă 
la încercare. 
Rezultatele încer- 
cărilor se pot folosi 
pentru atrasa curbe- 
le caracteristice (v. 
fig.) dintre cari sunt 
curente curba pu- 
terii efective și curba 
cuplului motor în 
funcțiune de turație. 
1, Încercările podurilor rulante [Hcnbiranna 
MOCTOBbIX KpaHOB; essais des ponts roulants; 
Prüfungen von Laufkrânen; travelling crane tests; 
futó daruhidak vizsgálatai]. Mș. rid.: Încercările fo- 
losite la podurile rulante cuprind încercările la în- 
covoiere a grinzilor longitudinale, încercările de 


Curbele caracteristice ale 
motorului. 
m) curba randamentului în %; 
Pa) curba puterii în CP la atmosfera 
standard (0° și 760mm Hg); C) curba 
cuplului la arbore în kgm; B) curba 
consumului de combustibil în kg/h; 
b) curba consumului de combustibil 
în g/CPh la plină sarcină; b') şi b”) 
curbele consumului de combustibil 
în g/CPh la 2/3 şi 1/3 din sarcină; 
n) turația în rot/min, 
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vitesă și de consum de energie electrică. — La 
încercarea la încovoiere a grinzilor se prescrie 
ca, pentru poziția cea mai defavorabilă a căru- 
ciorului și cu încărcătura cu 50%, mai mare decât 
cea normală, timp de 1/2:::1 oră, podul să nu 
prezinte nicio încovoiere permanentă, iar nitu- 
rile să nu aibă jocuri. Săgeata maximă pentru în- 
cărcarea maximă nu trebue să depășească 3/4 mm 
pe 1 m deschidere. — La încercarea de vitesă 
se cronometrează mișcările ținând seamă de pe- 
rioada de demarare și de drumul corespunzător 
parcurs (cari trebue eliminate din calcul). Apoi se 
efectuează și se cronometrează o succesiune de 
mişcări diferite, cu o sarcină sporită cu 20%/faţă de 
cea nominală, la cari nu trebue să se producă o în- 
călzire exagerată a motoarelor sau a rezistenţelor. 
` Aparatele de siguranță trebue să funcţioneze 
în permanenţă, în gol sau în sarcină. 
ncercarea de consum de energie electrică se 
face sub o sarcină dată, cu un operator experi- 
mentat și după un timp normal de funcționare. 
1. Încercările pompelor centrifuge [ucnvira- 
HHA NeHTpOGeHbIX HACOCOB; essais des pom- 
pes centrifuges; Prüfungen von Zentrifugalpum- 
pen; centrifugal pump tests; turbinaszivattyuk ki- 
serletei]. Mş. hidr.: Încercările pompelor centri- 
fuge, pentru ali se determina randamentul, sar- 
cina, puterea și debitul, la diferite vitese. Încer- 
carea se face într'o instalaţie care cuprinde un 
rezervor de aspirație, două manometre montate 
la aspirație și refulare, un tub Pitot și un rezer- 
vor pentru măsurarea cantității de apă deversată. 
Debitul este dat de tubul Pitot; înălțimea de ri- 
dicare e dată de suma indicațiilor celor două ma- 
nometre; randamentul se calculează din raportul 
dintre produsul debitului prin înălțimea de ridi- 
care, împărțit prin puterea primită dela motor. 
2. Încercările șoselelor [ucnbiranua mocceii- 
HbIX Opor; essais des routes; Prüfungen der 
Straen; road tests; utvizsgâlat]. Drum.: Încercări 
efectuate asupra suprastructurii şoselelor, fie pentru 
a se verifica dacă execuția s'a făcut conform ca- 
ietelor de sarcini, fie pentru a se vedea modul 
de comportare al îmbrăcămintelor, uneori și al 
fundațiilor, sub acţiunea traficului. Încercările cari 
au de scop verificarea execuţiei se fac după 
terminarea îmbrăcămintei, respectiv după întări- 
rea ei completă; se efectuează pe epruvete ex- 
trase direct din îmbrăcăminte și încercate în la- 
borator. Pe aceste epruvete se verifică grosimile 
diferitelor straturi ale îmbrăcămintei, compacitatea, 
permeabilitatea, gelivitatea, dozajele, etc., ca şi 
rezistențele mecanice (la compresiune, la trac- 
țiune şi la încovoiere). Rezultatele obținute pe 
epruvete nu sunt concludente în privința compor- 
tării îmbrăcămintei în timp şi sub acțiunea traficului. 
Rezultatele reale, adică obținute după ce ma- 
terialele au lucrat un timp oarecare în condițiuni 
normale, se obţin prin încercări efectuate pe şo- 
selele de încercare sau pe pistele de încercare. — 
Şoselele de încercare sau șoselele-laborator sunt 
porțiuni din traseul unei șosele, amenajate spe- 
cial, şi pe cari se pot executa diferite măsurători, 


sau se extrag epruvete din îmbrăcăminte, pentru 
a fi încercate în laborator. De obiceiu se exe- 
cută mai multe feluri de îmbrăcăminte, pentru a 
se putea compara rezultatele. — Pistele de încer- 
care sunt porțiuni de șosele amenajate în afara 
rețelei de șosele a regiunii în care se găsesc, 
și pe cari se face o circulaţie artificială prin dis- 
pozitive de rulare. Pe o astfel de pistă se rea- 
lizează mai multe tipuri de îmbrăcăminte,. cari 
trebue studiate și, uneori, și îmbrăcăminte exe- 
cutate în condițiuni identice cu îmbrăcămintele 
şoselelor din împrejurimi, pentru a se putea com- 
para rezultatele. Din timp în timp se extrag din îm- 
brăcăminte, epruvete cari se încearcă în laborator. 

Se măsoară denivelările și uzura produse de 
circulație, ca și fisurile, umflăturile sau alte de- 
gradări datorite circulaţiei sau agenţilor atmosfe- 
rici. Asupra epruvetelor se fac măsurători privind 
proprietăţile fizice ale îmbrăcămintei, ca durita- 
tea, compacitatea, plasticitatea, permeabilitatea, as- 
peritatea, etc., sau privind proprietățile mecanice, 
ca rezistența la compresiune, la încovoiere și la 
tracțiune. Pentru a se putea compara rezultatele, 
se fac încercări şi asupra epruvetelor extrase din 
părțile necirculate ale îmbrăcămintei. Pistele de 
încercare prezintă, față de. șoselele de încercare, 
avantajele că permit efectuarea de încercări și 
de observaţii și asupra terenului și a fundaţiei 
îmbrăcămintei, prin înregistrarea trepidaţiilor cu 
ajutorul seismografelor. De asemenea, se pot 
varia după voie condiţiunile de circulație, schim- 
bându-se felul bandajelor, încărcările vehiculului 
şi vitesa de circulaţie, pentru a se putea face și 
încercări privind circulaţia, ca frânarea și sigu- 
ranța circulației prin frânare, determinarea lun- 
gimii drumului de frânare după felul îmbrăcă- 
mintei, determinarea coeficientului de frânare 
pentru diferite stări ale timpului, uzura bandaje- 
lor, etc. V. și Şosea-laborator, Pistă de încercare. 

3. Încercările terenurilor de construcţie [uc- 
IbITAHHA  CTPOHTEJIbHbIX MJNOMAMOK; essais 
des terrains de construction; Baugrundprüfungen; 
foundation soil tests; épitkezési talajvizsgálat]. 
Geot.: Încercările efectuate curent asupra pă- 
mânturilor cari constitue terenurile de construc- 
ție se referă la proprietățile lor fizice şi, în 
particular, mecanice. Încercările fizice se exe- 
cută pe epruvete extrase din stratul de teren 
pe care se va construi, în scopul de a se 
identifica natura pământului, ca şi principalele 
sale caracteristice, cari vor servi ulterior în cal- 
cule. Epruvetele sunt de obiceiu de formă cilin- 
drică, și sunt extrase după ce s'a ajuns la stratul 
de teren, prin săpătură deschisă, prin sondaje 
sau prin galerii (ca, de ex., la lucrările hidro- 
tehnice). Asupra acestor epruvete se execută 
încercări pentru determinarea greutăţii specifice, 
a conținutului în apă, a volumului porilor (pentru 
determinarea indicelui și a procentului porilor), 
a tensiunii capilare, a limitelor de plasticitate ale 
lui Atterberg și a indicilor de plasticitate, a per- 
meabilității, a indicelui de tasare, a granulometriei, 
etc. — Încercările mecanice efectuate pe epruvete 


sunt încercări la compresiune și la tăiere. Încercările 
la compresiune se execută fie permițând materialu- 
lui să se deformeze lateral, fie împiedecând defor- 
maţiile laterale ale epruvetei. Încercările la tăiere 
se fac pentru a determina coeziunea terenului 
şi unghiul de frecare interioară, și se execută 
cu aparate speciale (v. Aparat de forfecare). 
Încercările la compresiune făcute asupra epruve- 
telor nu sunt destul de concludente, fiindcă ma- 
terialul nu lucrează în condițiuni normale, din 
care cauză trebue să se execute și încercări de 
încărcare, direct pe teren, pentru a se determina 
rezistența reală la compresiune. Aceste încercări 
se execută încărcând direct o anumită suprafaţă 
de teren, dacă fundaţiile vor fi directe, sau în- 
cărcând piloți de probă bătuţi în teren, dacă 
fundaţiile vor fi pe piloți. Încercările de încărcare 
se fac cu aparate speciale cari, de obiceiu, sunt 
echipate cu înregistratoare automate de deformaţii. 

1. Încercările transformatoarelor electrice [uc- 
IIbITAHHA DNEKTPHUIECKHX TPaHCPOPMaTOpoB; 
essais des transformateurs €lectriques; Prüfungen 
von Transformatoren; transformer tests; transzfor- 
mător vizsgálatok]. Elt.: Încercări efectuate pentru 
determinarea următoarelor mărimi ale transforma- 
toarelor: raportul de transformare în gol, pierderile 
în fier, pierderile în înfăşurări, rezistența înfăşurări- 
lor, randamentul, căderea de tensiune, rezistența de 
izolație, rigiditatea dielectrică (tensiunea de stră- 
pungere) și îficălzirea la puterea nominală. Ra- 
portul de transformare în vid se determină apli- 
când primarului o tensiune la borne Uio măsu- 
rând tensiunea U» la bornele secundarului des- 
chis şi calculând raportul lor, aproximativ egal 
cu raportul de înfășurare (raportul numerelor de 
spire primare și secundare). Dacă se măsoară și 
raportul de transformare în sarcină la aceeași 
tensiune la bornele secundare, diferența dintre 
tensiunile corespunzătoare de aplicat la bornele 
primare, în vid și în sarcină, reprezintă variația 
de tensiune a transformatorului între cele două 
„regimuri considerate. Rezistenţele înfășurărilor 
trebue măsurate (eventual calculate) la tempera- 
tura de regim în sarcină. — Pierderile în fier 
prin istereză și curenți turbionari depind de fre- 
cvență și de inducția magnetică maximă din cir- 
cuitul magnetic. Frecvența fiind constantă, iar in- 
ducția magnetică maximă fiind practic aceeași în 
gol ca și în sarcină, pierderile prin istereză și 
curenți turbionari în gol și în sarcină sunt aceleași. 
Se face deci o încercare în gol a transformatorului 
alimentând primarul — la secundar în gol — 
şi măsurând tensiunea, primară în gol, curentul 
primar în gol și puterea absorbită de transfor- 
mator în gol. Scăzând din această putere pier- 
derile prin efect Joule din înfășurarea primară 
în vid, se obţin pierderile în fier. — Dacă se face 
o încercare în scurt-circuit a transformatorului, 
scurt-circuitând secundarul și alimentând cu o 
tensiune la bornele primare sub care trece prin 
secundar curentul nominal în sarcină, măsurarea 
acestei tensiuni primare de scurt-circuit, a curen- 
tului primar de scurt-circuit corespunzător şi a 
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puterii absorbite de transformator în scurt-circuit, 
permite să se determine defazajul de scurt- 
circuit și pierderile în înfășurări P,, practic egale 
cu puterea de scurt-circuit, fiindcă inducția mag- 
netică în scurt-circuit, și deci pierderea în fier 
corespunzătoare, e practic nulă. Randamentul 7, 
corespunzător unei anumite sarcini secundare Z», 
care corespunde mărimilor Ua, I și cos ə se 
calculează din expresiunea 

Pa 


e 
P,+P,+ P, ; 

Iim 

unde I} e curentul nominal în sarcină și P; sunt 


pierderile în fier. Încercările de izolație se efec- 
tuează ca la mașinile electrice (v. Încercările ma- 
şinilor electrice). Încercările de încălzire se efec- 
tuează alimentând transformatorul dintr'o rețea, 
dacă aceasta stă la dispoziţie, sau realizând o 
legătură în recuperare (v.), pentru ca rețeaua să 
acopere numai pierderile. 

2. Încercările turbinelor cu abur [ncnbiranua 
NapoBbIx TYpGuH; essais des turbines à vapeur; 
Prüfungen von Dampfturbinen; steam turbine tests; 
gőzturbinák kiserletei]. Mş. term.: Încercările tur- 
binelor cu abur pen- , 
tru a li se determina 
consumul de abur pe 
unitatea de putere 
efectivă și unitatea de 
timp, randamentul ter- 
mic și randamentul 
mecanic. Încercările 
se efectuează, de obi- 
ceiu, într'o oră, cele 
trei elemente fiind 
determinate pentru 
4/4, 3/4, 2/4 şi 1/4 din 
puterea efectivă no- 
mnială. Determinarea 
consumului de abur pe kilowattora efectivă re- 
clamă măsurarea cantităţii de abur produs şi a 
lucrului mecanic 
efectiv, pe o du- 
rată dată. Consu- 
mul de abur se 
măsoară cu ventu- 
rimetrul sau prin 
cantitatea de apă 
care iese din con- 
densator, ținând 
seamă și de pier- 
derile prin lipsa 
de etanșeitate; lu- 
crul mecanic efec- 
tiv se măsoară cu 
ajutorul unui ge- 
nerator electric de 
randament cunos- 
cut, cuplat cu tur- 
bina. Uneori se dă 
consumul de abur pe kilowattora efectivă aansam- 
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Diagrama de consum a aburului, 
pentru grupuri turboalternatoare 
de diferite puteri, cu turbine cu 
abur, radiale, cu dublă rotație. 
Abur la 14 ati 350°; apă de circu- 
lație la 150; turaţia 3000 rot/min. 


„vw euwnuvee& 


Diagrama de consum a aburului pen- 
tru un grup turboalternator de 2000 kW 
pentru diferite sarcini. 

Abur la 14 at și 350°; apa de circu- 
laţie la 15%; turaţia 3000 rot/min. 
1) consum total (axa ordonatelor din 
dreapta); 2) consum specific (axa 
ordonatelor din stânga), 
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blului turbină-generator, iar alteori consumul de 
abur pe kilowattora efectivă a turbinei, prin împăr- 
țirea primului rezultat cu randamentul generato- 
rului electric. 


Randamentul mecanic (organic) este câtul puterii 
efective prin suma dintre puterea efectivă și pier- 
derile turbinei. Puterea efectivă se determină măsu- 
rând puterea unui generator electric cuplat cu 
turbina, și împărțind cu randamentul generatorului, 
iar pierderile se determină cu ajutorul aceluiași 
generator, turbina funcționând în gol. — Randa- 
mentul termic este raportul dintre căldura echiva- 
4entă unei kilowattore (adică 860 kcal) și ental- 
pia aburului consumat pentru a se obține o kilo- 
wattoră efectivă. Entalpia unui kilogram de abur 
se obţine cu ajutorul diagramei Mollier, din datele 
obţinute prin măsurarea presiunii și a tempera- 
turii aburului la intrarea în turbină, a presiunii şi 
a temperaturii apei din condensator. Dacă aceasta 
se înmulțește cu consumul de abur sau cu can- 
titatea de apă ieșită din condensator, corespun- 
zătoare unei kilowattore efective, se obține en- 
talpia consumată pe kilowattora efectivă. — La 
încercarea prototipurilor se verifică şi rezistența 
rotorului la supraturațiile permise de regulator, ro- 
torul fiind antrenat de un electromotor (ambele 
montate într'o groapă, spre a evita accidentele). 


1. Încercările turbinelor hidraulice [ucnbira- 
HHA rHpaBIHYECKHX TypGOHH; essais des tur- 
'bines hydrauliques; Prüfungen von Wasserturbinen; 
hydraulic turbine tests, water turbine tests; viz- 
turbinák kisérletei]. Mș. hidr.: Încercările turbine- 
dor hidraulice pentru a li se determina puterea 
efectivă, randamentul mecanic (organic) și randa- 
mentul manometric. 


N moo 


A PA 3 A ` Fnax 
Randamentele mecanice (organice) ale turbinei hidraulice și 
ale modelului ei, în funcțiune de putere. 

1) curba randamentului turbinei model; 2) curba randamentului 
turbinei originale; 1) raportul de similitudini; n) turație spe- 
cifică; nm) randamentul mecanic (organic). 


Încercările se pot efectua în laborator, asu- 
pra modelului redus, sau asupra turbinei. Relaţiile 


dintre elementele caracteristice ale modelului cu 
dimensiunile lineare reduse de A ori și ale turbinei 
originale sunt date de legile de similitudine 
mecanică: 


jH Na 
1,2 V Q,=Qa| E f 
n 


n 


Has 2.2 
— PI Pe aiis 
Bora. e) $ 
unde n, H,, Q și P sunt turația, înălțimea netă 
de cădere, debitul şi puterea turbinei originale, 
iar n, Hyr Q, şi P, sunt mărimile corespunză- 
toare ale modelului redus. Cu modelul redus se 
fac încercări pentru a se determina dacă randa- 
mentul mecanic proiectat corespunde celui reali- 
zał, și se trasează diagrame cari dau randamen- 
tul în funcțiune de putere și — pentru diferite 
deschideri ale distribuitorului — curbele de debit, 
de putere, de cuplu și randament. La putere cores- 
punzătoare, curba randamentului turbinei origi- 
nale e mai bună decât a modelului, fiindcă nu 
se fine seamă de legile de similitudine privitoare 
la viscozitate și pierderi. 

Încercările turbinei se efectuează pentru a de- 
termina puterea efectivă, randamentul mecanic 
și randamentul ma- z 
nometric. — Pute- 
rea efectivă, cedată 
de turbină, se mš- 
soară la arborele 
ei. — Pentru deter- 
minarea randamen- 
tului mecanic,trebue 
măsurată energia ce- 
dată și energia ab- 
sorbită. Prima se ob- 
ține din rezultatele 
încercării anterioare 
prin înmulțire cu du- 


Randamentul mecanic al turbinei în 


funcțiune de natura turbinei și debit. 
rata de încercare. A m) randamentul mecanic pentru tura- 
doua asta produsul ţia şi înălțimea constaniă; Q) debi- 
dinke debil de tul în 0% din debitul maxim; 1) curba 
apă Q, înălțimea n=f (Q) peatu o roată elice cu łu- 
netă de cădere şi rt acspssillci 

durata încercării. 
Debitul se măsoară 
cu un debitmetru, în 2) idem ns==500, 3) idem pentru o 
canalul de aducţie, turbină Francis cu n;= 365; 4) idem 
în camera de pune- pentru_o turbină Francis cu ns=100; 
re sub sarcină, sau în 5) idem pentru o turbină Kaplan, cu 
canalul de evacuare. nş=750, 


Înălțimea netă de cădere este dată de formula 
vi Pi Ve Pe 
H= (3+7 +z) z (gatit) 
unde v;, p, şi z; sunt vitesa, presiunea și cota la 
intrarea în turbină, iar vs, p, şi Za la ieșirea din 


turbină (vitesele fiind deduse din debitul măsurat, 
împărțit prin aria secţiunii). De obiceiu se variază 


|nălțimea netă de cădere la turbină, 


vi) Pi) și zj) vitesa, presiunea și cola la intrarea în turbină; 
Vel! Pe) şi ze) vitesa, presiunea şi cola la ieșirea din turbină; 
v), p) z) vitesa, presiunea şi cota în amonte de turbină; 
Va), Pa): Za) vitesa, presiunea şi cota în aval de turbină, 


debitul prin acţionarea 
deschiderii distribuitoru- 
lui, și se măsoară pute- 
rea și randamentul meca- 
nic. — Randamentul ma- 
nometric este raportul 
dintre înălțimea efectivă 
(diferența dintre înălţi- 
mea netă şi înălțimea 
echivalentă a pierderilor 
prin frecare) și înălțimea 
de cădere netă, sau câtul 
prin puterea absorbită, al 
diferenței dintre puterea 


= ze 
Determinarea randamentului 
manometric, 

1) robinet cu vană; 2) termo- | 
metru la intrarea apei în tur- 
bină; 3) manometru; 4) tur- 
biná cu cădere mare (Pelton 
sau Francis); 5) termometru 
la ieşirea zpei din turbină; 
6) robinet de destindere; 


absorbită și pierderile 7) vas calorifug; 8) termo- 
prin frecare hidraulică. Uau: 
Folosește la determinarea pierderilor prin fre- 
care, pentru turbinele cu mare cădere de 
apă. Randamentul manometric are  expresiunea 

„Ha 001 

PNR = air ARI i d/a 

man. H, d 
în care Y, și %; sunt temperaturile apei la ieșirea 
și la intrarea în turbină (cari se măsoară cu ter- 
mometre), J=427 este echivalentul mecanic al 
caloriei, iar H,, înălțimea de cădere, netă. Uneori 
se poate folosi metoda termometrică, prin care 
o parte din apa care trebue să intre în turbină 
este deviată și destinsă într'un robinet de destin- 
dere; lucrul mecanic este transformat integral în 
căldură (v. fig.), adică pentru robinet 


J ' 
Iman. n =1 =- (9—9) =0, 
man. r H = ë t 
de unde urmează, pentru randamentul turbinei 


Lea 


Y, = 
n 


iman. H 
$; fiind temperatura măsurată la ieșirea din robi- 


netul de destindere. 


129 


1. Încercător [npou3BoAuTrenb IA npoGnoii 
CJIyYKH; sauteur d'essai; Versuchsspringer; testing 
leaper; próbahim]. Zoot.: Mascul puțin valoros, 
care e folosit pentru a verifica dacă femelele 
cari urmează să fie montate sunt realmente în 


| călduri, și dacă nu prezintă năravuri periculoase 


paa pepinier (dacă nu svârlă, muşcă, etc.). 


| Încercătorul are un şorț care-l împiedecă să exe- 


cute el însuși monta. 

2. incertitudine, principiul de ~. V. Principiul 
nedeterminării. 

3. Încetinire [Bamepuenne; ralentissement; 
Verzögerung, Verlangsamung; relenting, slacken- 
ing; lassităs]. 1. Fiz., Tehn.: Descreșterea, rapor- 
tată la unitatea de timp, a valorii absolute a vitesei 
unui mobil în raport cu un sistem de referinţă. 
Dacă sistemul de referință e inerţial, încetinirea 
se numește absolută; dacă sistemul e neinerţial, 
încetinirea se numeşte relativă. Sin. Deceleraţie. — 
2. Tehn.: Operaţiunea de scădere a valorii abso- 
lute a vitesei unui mobil în raport cu un sistem 
de referință inerţial (încetinire absolută) sau neiner- 
țial (încetinire relativă). 

4. Încetinitor [3a ME/IHTE]Ib; ralentisseur; Zeit- 
lupe; slow motion; lassit]. Cinem.: Aparat de 
luat vederi cinematografice, în care deplasarea 
filmului se face mai repede decât la proiecţie, 
pentru ca să apară pe ecran, la vitesa normală a 
filmului, imagini cu mișcări -încetinite. 

5. Încetinitor de frânare [samegunreJb TOp- 
MOWeEHHA; decelerateur; Bremsdruckregler; de- 
celostat; fékezési nyomâsszabâlyz6]. . C. fı: Dis- 
pozitiv de reglare a apăsării saboților pe ban- 
dajele roților vehiculelor de cale ferată. Înce- 
tinitorul de frânare face parte din echipamentul 
de frână al trenurilor de foarte mare vitesă, şi 
servește pentru comanda variației apăsării sabo- 
ților în raport cu vitesa trenului. El este format 
dintr'un sistem de tije legate printr'un resort și 
având la capete câte o bilă metalică. Dispoziti- 
vul este montat pe osie, rotindu-se odată cu ea, 
şi este astfel reglat, încât la vitesa de 60 km/h 
a trenului — sub acțiunea forței centrifuge — bilele 
încep să se depărteze una de alta, acţionând va- 
riatorul de presiune, care măreşte forța de frânare 
și deci apăsarea saboțţilor, până la cca 330 din 
greutatea pe roată. La vitese sub 60 km/h, bi- 
lele încetinitorului se apropie una de alta — fiind 
împinse de resort — iar variatorul apăsării de frâ- 
nare reduce apăsarea saboților la 70:::80/, din 
greutatea pe roată. Înainte de oprire se mai re- 
duce odată apăsarea saboților. Astfel se reduce 
mult drumul de frânare, se reduc patinările, iar 
oprirea se face lin. Sin. Decelerator. 

s. Inch. V. Țol. 

7. Închegare: Sin. Coagulare (v.). 

s. Încheietură [coepunenne; assemblage des 
poutres aux coins de la maison; Balkenverbin- 
dung; contignation; gerendakapcsolâs]. Cs., Ind. 
țăr.: Îmbinarea capetelor bârnelor la colțurile 
caselor țărănești construite din lemn. După felul 
cum sunt executate, încheieturile se numesc: în 
„oblu”, dacă bârnele sunt rotunde și se îmbină 


9 
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în jumătatea lemnului; în „paiantă”, dacă bârnele 
au capetele ascuţite și acestea sunt introduse în 
ulucul amnarului dela colț; în „crestătură”, dacă 


ga 


A) 
= 
E 
a 
i) 


Incheieturi. 
1)_ încheietură în oblu; 2) încheietură în paiantă; 3) încheie- 
tură în crestătură; 4) încheietură în frânghie. 


bârnele sunt ecarisate, iar îmbinarea este făcută 
în jumătatea lemnului; în „frânghie”, dacă bârnele 
sunt ecarisate, iar împniarea este făcută în coadă 
de rândunică. Sin. Creotoare. 

1. Încheietură  alunecătoare  [onacruunoe, 
CKOJbBAnIEe coennnenue;joint glissant;gleitende 
Verbindung; expsnsion joint; csúszós kapcsolat]. 
Nav.: Încheietură cu alunecare a suprastructurilor 
navelor mari (de exemplu nave transoceanice), 
care permite ca acestea să se „deformeze”, evi- 
tând astfel ruperea lor. Suprastructura sau pun- 
țile superioare ale unei nave — considerată în 
întregime ca o grindă — fiind depărtate de axa 
neutră a navei, sunt supuse la solicitări mari, ceeace 


ar impune dimensionarea lor în detrimentul încăr- 
căturii şi al stabilităţii. Spre a se evita aceasta, 
suprastructurile se construesc subdimensionate, 
dar având încheieturi alunecătoare cari permit 
„deformarea”, fără rupere, la încovoierea navei 
pe valuri. — Sin. Încheietură glisantă. 

3. ~ cu falț. Metl. V. Falt 3. 

s. ~ glisantă, V. Încheietură alunecătoare. 

4. Închidere [sambrranue, CMbIKAHHE; ferme- 
ture; Verschlub; closing; bezárás]: Operaţiunea 
de suprimare a unei deschizături sau a unei co- 
municalii, prin astupare sau prin ocluziune, adică 
apropiind una de alta marginile unor pereți trans- 
versali mobili. 

5. Închidere a unei mulţimi [3armouenue, 
3amMblkanue pana; fermeture; abgeschlossene 
Hülle; closure of a set; egy sokaság bezárása]. 
Alg.: Reuniunea dintre mulțimea și mulţimea de- 
rivată M’. Închiderea unei mulțimi date este cea 
mai mică mulțime închisă care conține mulţimea | 


dată. 


s. Închidere a unui circuit electric [natoue- 
Hue menu TOKA; fermeture d'un circuit électri- 
que; Schlieben eines elektrischen Stromkreises; 
electric circuit closing; elektromos vezet&-kăr 
zárása]. El.: Stabilirea legăturilor conductoare 
cari permit trecerea curentului electric printr'un 
circuit electric. 

7. Închidere, dispozitiv de ~ [sanopnoe npu- 
cnocoGnenue; dispositif de fermeture; Absperr- 
vorrichtung,  Abschlubvorrichtung,  Schliekvor- 


| richtung; closing device, locking device; záró 
készülék]. 
| oprirea provizorie a scurgerii fluidelor sau a unui 


Tehn.: Dispozitiv mecanic pentru 
material în formă de pulbere sau de granule prin 
conductele unei instalații, din canalele sau 
din camerele de lucru ale unei maşini, sau din 
rezervoare, silozuri, pâlnii, etc. Dispozitivul tre- 
bue să fie ușor de mânuit, să fie asigurat contra 
deschiderii incidentale, să aibă organul de în- 
chidere şi scaunul lui accesibile pentru curăţire 
sau recondiționare şi să schimbe (de obiceiu) 
cât mai puţin secțiunea sau direcția de scurgere, 
pentru a da rezistențe de scurgere minime. 
Organul de închidere poate fi acționat manual 
sau mecanic, și poate avea mișcarea liberă sau 
condusă, 

La dispozitivele de închidere pentru conducte, 
organul de inchidere poate oscila în jurul unei 
axe (de ex. clapa, vana-fluture, etc.), poate fi 
ridicat paralel cu scaunul (de ex. robinetul cu 
supapă, cu ac, e!c.), poate aluneca paralel cu 
suprafața de etanșare (de ex. robinetul-vană, 
robinetul cu sertar, etc.), sau poate aluneca prin 
rotire coaxial cu suprafața de etanșare (de ex. 
robinetul cu cep, etc.). — La conductele sau la 
camerele de lucru ale unei mașini, organul de 
închidere poate oscila în jurul unei axe (de ex. 
clapa, vana-fluture, etc.), poate fi ridicat paralel cu 
scaunul (de ex. supapa, etc.), poate aluneca pa- 
ralel cu suprafața de etanșare (de ex. sertarul plan, 
sertarul cilindric, etc.), sau poate aluneca prin 
rotire, ca robinetul oscilant (v. fig. sub Distribu- 
ție). — La închiderea rezervoarelor, a pâlniilor, 
etc., pentru material mărunt — în granule sau în 
pulbere — se folosesc clape, conuri, sertare plate 
sau oscilante, etc. 

s. Închiderea apelor în sonde [3ambiranne 
BOA; occlusion des eaux; Wasserabsperrung; wa- 
ter shut-off; vizbezârâs]. Mine: Ansamblul ope- 
rațiunilor de împiedecare a pătrunderii în sistemul 
„strat productiv-sondă”, a apelor întâlnite de un 
sondaj. Se execută curent prin cimentare (v.), 
mai rar prin tratare cu răşini termoplastice sau 
cu amestecuri de reactivi cari produc precipi- 
tate-gel în interiorul porilor rocei stratului. Închi- 
derea prin materiale elastice sau plastice com- 
primate, ca și închiderea prin substanțe vegetale 
cari se umflă prin hidratare, prezintă numai 
interes istoric. 

o. Închiderea bălților [sarpanenne osep- 
HbIX BOJ; fermeture des étangs; Verschlu der 
Weiher; pond closing; a halastavak bekeritése]. 
Pisc.: Ansamblul operațiunilor de pregătire, de 


ir cae E Că ăia, ela a 


transportare și fixare a materialului necesar rea- | 


lizării gardurilor continue cari separă balta de 
apa curgătoare cu care este în comunicație, în 
vederea prinderii peștelui intrat în baltă pentru 
a depune ouăle. Gardurile se construesc din 
pari, ostrețe, și dintr'o împletitură lemnoasă, nu- 
mită pleter. 

Pregătirea și transportarea materialului de în- 
chidere a bălților se face când apele sunt scă- 
zute — pentru ca închiderea cu gardul continuu 
să se facă după ce peștele a ajuns primăvara în 
baltă, odată cu apele mărite. Închiderea trebue 
făcută în câteva ore, chiar pe lungimi de zeci 
de kilometri. Timpul când se închid bălțile pre- 
zintă mare imporianţă: dacă închiderea e prea 


timpurie, peştele încă nu a intrat în baltă, iar! 


dacă e prea târzie, peștele s'a retras din baltă 
(după ce a depus icrele). 

1. Închiderea formei [saixnmanne Gopmbi; 
serrage de la forme; Schlieben der Form; locking up 
of the form; alakrögzités]. Arte gr.: Operaţiunea de 


Inchiderea formei la împrimare. 


fixare a formelor pe fundamentul presei de im- 
primare. Formele, dispuse în ordinea în care vor 
fi imprimate, sunt trecute pe fundamentul presei 
şi așezate în interioru unei rame rectangulare. 
Distanța dintre formele paginilor se menține prin 
intercalarea unor paralelepipede de oţel. Spaţiul 
dintre forme și pereții ramei se completează cu 
piese de închidere, cu ajutorul cărora formele 
se fixează strâns în- interiorul ramei, formând 
împreună cu aceasta un bloc rigid. 


=. Închiderea ochiului [zarpbiBanne yame- 
JHCTHHKOB; fermeture des sepales; Schlieben 
der Kelchblătter; closing of the sepals; csésze- 
levelek âsszehuzăsa]. Bot.: Faza fenologică de 
strângere a sepalelor fructelor de pomacee, scurt 
timp după înflorire. 

3. Închis [3aKphiTbIÄ; ferme; geschlossen; clo- 
sed; zârt, bezárt]. Mec.: Tip de protecțiune me- 
canică a maşinilor sau a aparatelor electrice. 
V. sub Protecțiunea mecanică a mașinilor, a apara- 
telor și a instrumentelor electrice. 

4. Închisă, mulțime ~ [BamtuyTblii pan; en- 
semble ferme; abgeschlossene Menge; closed set; 
zárt sokaság]. Alg.: Mulțime M care conļine toate 
punctele ei de acumulare (v. sub Acumulare, 
punct de ~). Complementara unei mulțimi inchise 
este o mulțime deschisă. — Ex.: Linia închisă și 
suprafața închisă conțin toate punctele lor de 
acumulare. 
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5. Închituire [samaska, mnakīeska; masti- 
cage; Verkittung; putting, cementing; összeta- 
pasztás]. Tehn.: Îmbinare de piese, făcută cu 
ajutorul unui bai (v.). Închitui- w; 
rea (chituirea) e un mijloc de one, 
îmbinare a pieselor făcute din Sed 3 
materiale cari. nu pot absorbi & > 
umezeala unui liant (de ex. por- 2 
telan, sticlă, metale). Din cauza ; 
timpului îndelungat necesar în- 
tăririi chitului, chituirea (v. fig. 
se folosește mai ales când nu se 
poate face altă îmbinare, şi se 
evită aproape complet la fabricaţia în serie. Sin. 
Chituire. . 

c. Închizător [3arBop; fermeture de culasse; 
BlockverschluB; breech block; zárókészülék]. 
Tehn. mil.: Ansamblu mobil de piese, care în- 
chide sau deschide țeava unei guri de foc la 
partea sa dinapoi. Închizătorul conţine un dispo- 
zitiv de închidere și de deschidere și, în gene- 
ral, este format dintr'un bloc în care se adăpos- 
tesc, sau la care sunt asociate dispozitive pen- 
tru tragere, și anume: dispozitivul de dat foc, 
cel de armare și de desarmare, de percusiune, 
de extracție, etc. — Se deosebesc: 

7,  alunecător [CKONbBANMIĂ 3aTBop; fer- 
meture ă culasse glissante; gleitender Blockver- 
schlub; gliding breech block; csúszós zárókészü- 
lék]: Închizător care închide și deschide culata 
țevii gurii de foc prin alunecare în lungul țevii. 
Sin. Închizător glisant. 

s. ~ cu pană [RIIHHOBOIĂ 3aTBOp; fermeture 
à coin; Keilverschlub; wedge breech block; ékes 
zárókészülék]: Închizătorale cărui elemente se gru- 
pează într'un bloc care închide culata ţevii gurii 


Închituire. 
1) şi 2) piese îmbi- 
nate prin închituire; 
3) masă de chit. 


| de foc, traversând-o printr'o mişcare ! perpendi- 


culară pe axa ţevii. 

9. ~ cu pană orizontală [ropu3onranbubră 
KJIHHOBOÑ 3aTBOp;fermetureă coin horizontal; ho- 
rizontaler Keilverschlub; horizontal wedge breech 
block; vizszintesekii zárókészülék]: Închizător cu 
pană, care închide și deschide țeava gurii de foc 
printr'o mişcare orizontală. 

w. ~ cu pană verticală [BepTHKAJIbHbIÄ KJIH- 
HOBOIi 3aTBOp; fermełure à coin vertical; Fall- 
blockverschlub; vertical wedge breech block; 
függőlegesékű zárókészülék]: Închizător cu pană, 
la care blocul închide și deschide țeava gurii 
de foc printr'o mișcare verticală. 

1. ~ cu șurub [BHHToBOii BaTBop; ferme- 
ture à vis; Schraubenverschlub; screw breech 
block; csavaros zârâkeszulek]: Închizător care 
închide și deschide culata țevii gurii de foc prin 
înșurubare și deșurubare la culată. 

12. ~ glisant. V. Închizător alunecător. 

13. incidență [nanenue; incidence; Inzidenz; 
incidence; bees6s]. 1. Fiz.: Faptul că un curent 
material sau un curent de energie cade pe un 
anumit corp. — 2. Opt.: Faptul că 6 rază de 
lumină sau un fascicul de raze de lumină cade 


| pe suprafața de separație dintre două medii. În 


9, 


132 


particular, se numeşte incidență normală, inci- 
dența în care direcția razei sau a fasciculului co- 
incide cu direcția normalei la suprafaţă, și inci- 
dență razantă sau incidenţă tangențială, incidența 
în care raza sau fasciculul sunt practic conținute 
în planul tangent la suprafață. 

1. incidenţă, plan de ~ [n.rockocrr nage- 
HHA; plan d'incidence; Inzidenzflăche; plane of 
incidence; beesési sik]. Fiz.: Plan care conți- 
ne raza incidentă într'un punct oarecare pe un 
corp sau sistem optic (oglindă sau dioptru) și 
normala în acel punct la suprafața corpului, a 
oglinzii, sau a dioptrului. 

2 ~, punct de ~ [roua mnamenua; point 
d'incidence; Inzidenzpunkt; point of incidence; 
beesési pont]. Fiz.: Punctul în care o rază de 
lumină cade pe o oglindă sau pe un dioptru. 

3, ~, unghiude ~ [yron nakiona; angle 
d'incidence; Inzidenzwinkel; incidence angle; 
beesési szög]. Opt.: Uoghiul pe care-l formea- 
ză raza incidentă pe un sistem optic, cu normala 
în punctul de incidență la suprafața sistemului. 

+. Incidenţă, unghiu de ~ [yron yCTAHOBKH 
KPbUIA, YTOIJI aTaKH; angle d'incidence, angle 


d'attaque; Anstellwinkel; angle of incidence, 
angle of attack; z 
beallite-szâg]. . ia 


Av.: Unghiul i, for- 
mat de direcția vi- 
tesei la infinit în 
amonte a vinelor 
aerului în mişcare, 
cu coarda AB a 
unui profil aero- 
dinamic, cu axa de 
portanță nulă sau 
cu linia de așeza- 
re tangentă la intrados, în mişcare de translație în 
raport cu aerul. Coeficienţii aerodinamici specifici 
ai unui profil variază cu acest unghiu. Sin. Inci- 
dență. — Se deosebesc: 


Unghiu de incidenţă relativă. 
A) bord de atac; B) bord de fugă; 
AB) coarda profilului aerodinamic; 
Ax) direcția vântului; i) unghiul de 
incidență relativă. 


s. ~, unghiu de ~ absolută [aGcomornbriă | 


YrOJ aTaKkH; angle d'incidence absolue; ab- 
soluter Anstellwinkel; absolute angle of inci- 
dence; abszolut beállitószög]: Unghiul format 
de direcţia vitesei la infinit în amonte a aerului, 
cu axa de portanță nulă a unui profil aerodina- 
mic care se găsește în mişcare de translație în 
raport cu aerul. Sin. Incidenţă absolută. 

6. ~, unghiu de ~ critică [KpHTHYECKHÄ 
Yron araku; angle d'incidence critique; kriti- 
scher Anstellwinkel; critical angle of incidence; 
kritikus beállitószög]: Unghiul dintre coarda unui 
profil aerodinamic în mișcare de translație şi di- 
recția relativă de mișcare, pentru care curba ca- 
racteristică a profilului C,= f (i) părăsește forma 
dreaptă și coeficientul de portanță C, începe să 
scadă. E unghiul de incidență dela care echili- 
brul scurgerii laminare la extradosul aripii e com- 
plet rupt, curentul desprinzându-se de profil în- 
irun punct foarte apropiat de bordul de atac, 
în vârtejuri din ce în ce mai mari. Sin. Inci- 
denţă critică. 


7. ~, unghiu de ~ indusă [HaBenEnHbliă 
yro arati; angle d'incidence induite; in- 
duzierter Anstellwinkel; induced angle of inci- 
dence; indukált beállitószög]: Unghiul cu care 
variază incidența aripii, din cauza vitesei induse. 
Unghiul de incidenjă indusă e dał de formula 

1 S 
pT r G, ` p 
unde C, e coeficientul de portanță, S e supra- 
fața portantă a aripii, și b e anvergura. 

s. incidenţă, unghiu de ~ al biplanului [yroa 
aranu Gunnana; angle d'incidence du biplan; 
Anstellwinkel des Doppeldeckers; biplane angle 
of incidence; a ketfedelirepiilâgep beállitószöge]. 
Av.: Incidenţa care trebue dată aripilor biplanu- 
lui pentru a produce portanja necesară. Această 
incidență e mai mare decât cea corespunzătoare 
monoplanului, din cauza fenomenului de inducţie 
mai accentuat. Relaţia dintre incidențele æo şi « 
ale monoplanului și ale biplanului cu ambele aripi 
dreptunghiulare și alungirea, de exemplu, 6,7 
este 

a= a9+-6,7 Cu, 
unde C, este coeficientul de portanță. 
s. incidenţă, aripă cu unghiu de ~ variabil 


| [kphino € nepeMeHHbiM YOM aTakH; aile 


(plan) à angle d'incidence variable; Tragfläche 
mit veränderlichem Anstellwinkel; wing with 
variable angle of incidence; változó beállitó- 
szögű hordfelület (szârny)]. Av.: Aripă de avion 
al cărei unghiu de incidenţă variază de-a-lungul 
ei, fiind diferit de incidenţa profilului principal 
al aripii. 

10. Incinerare [cu:uraune, npeBpamenne Bne- 
ne; incineration;Verbrennung; incineration; elham- 
vasztăs]. Chim.: Acţiunea de distrugere oxidativă 
a materiei organice la temperaturi înalte, cu eli- 
minarea produselor de oxidare volatile și cu for- 
marea unui depozit de substanțe minerale fixe, 
numit cenușă. Incinerarea este folosită mult în la- 
boratoarele pentru analiza substanțelor chimice, 
a materiei vegetale sau animale, cu scopul de 
a-i determina compoziția minerală. 


11. Incinerarea gunoaielor [Mycopocitnranne; 
incineration des ordures; Mullverbrennung; rub- 
bish incineration; szemet elhamvasztăs). Edil.: 
Operațiunea de ardere a gunoaielor șia deșeu- 
rilor provenite din gospodării sau din industrii. 
Incinerarea se face fie în crematorii locale, cari 
deservesc anumite clădiri ale unei aglomerații 
urbane, fie în crematorii comunale, în cari se 
ard gunoaiele unui oraş întreg. 

12. ~ nomolului [cuturanne rpA3u; incin€- 
ration des boues; Schlammverbrennung; mud 
incineration; iszap elégetés]. Edil.: Incinerarea 
nomolului provenit din apele de canalizare. Se 
face, de obiceiu, după fermentarea nomolului 
în digestoare, și după îndepărtarea apei prin fil- 
trare cu ajutorul filtrelor aspiratoare. Arderea se 
face în cuptoare înalte, speciale, în cari nomolul 


- | 


circulă de sus în jos, iar cenușa iese, răcită, pe 
la partea inferioară. Cenușa poate fi folosită ca 
îngrășământ agricol, sau este supusă la diferite 
operațiuni pentru recuperarea sărurilor cari au 
servit la tratarea apelor dure. 


1. Încingerea lemnului [cyxaa rhuulb; &chauf- 
fure, bois passé; Erstickung des Holzes; dry rot; 
fafulladăs)]. Ind. lemn.: Modificare ușoară a com- 
poziției chimice a lemnului, datorită acţiunii ciu- 
percilor şi manifestată, în general, prin schim- 
bări de coloare și prin înrăutățirea puțin accen- 
tuată a proprietăților fizice și, în particular, me- 
canice. Încingerea se produce după doborirea 
lemnului, în special la trunchiurile tăiate și lăsate 
necojite, în timpul primăverii și al verii, când căldura 
şi umezeala înlesnesc desvoltarea ciupercilor. 


2. Incintă [1. saropomennoe Mecro, 2. Or- 
panmenue; enceinte; Einfassung, Umfriedigung, 
Einfriedigung; enclosure; keret, körlet]. Urb.: 1. 
Suprafaţă de teren, închisă din toate părțile. — 
2. Spațiu închis din toate părțile. — 3. Limitele 
cari închid din toate părțile o suprafață de te- 
ren sau un spațiu. 


3. incintă [noac ykpennennii, orpanenue; 
enceinte; Enceinte, Umwallung; enceinte, body, 
enclosure; árkos erâdites). Tehn. mil.: În fortifi- 
cația permanentă, linie de apărare cu șanțuri, 
ziduri și alte lucrări de apărare anexe, formând 
un obstacol de jur împrejurul unui oraș sau al 
unei lucrări militare (ex. incinta unui fort). — 
Se deosebesc: 

4 ~ bastionată [noac yrpenuennii c Gac- 
THOHaMH; enceinte bastionnce; mit Bastionen ver- 
sehene Umwallung; fortified enclosure; bástyás 
erődités]: Incintă cu traseu bastionat. 

s ~ exterioară [Bhemnuii noac yrpenne- 
HHÄË; enceinte extérieure; ăubere Umwallung; 
outer enclosure; külső sarkos erâdites): Prima 
linie de apărare a unui oraş. 

După întinderea lor, se deosebesc: 

s. ~ continuă [HenpepbiBubiiă; enceinte con- 
tinue; kontinuierliche Umwallung; continual en- 
closure; folytatólagos erődités]: Incintă care for- 
mează o linie continuă, neavând altă întrerupere 
decât porțile de intrare în oraș. 

2, ~ discontinuă [npepbiBucrbră noac yKpe- 


nnenuii; enceinte discontinue; unzusammenhân- | 


gende Umwallung; interrupted enclosure; meg- 
szakitott-vonalu erâdites]: Incintă care formează 
numai anumite porțiuni din linia care înconjură 
un oraş, restul liniei fiind alcătuit din obstacole 
naturale. : 

s. ~ poligonală [MHOTOyrOJIbHbIÄ noac yK- 
pennenuii; enceinte polygonale; polygonale Um- 
wallung; polygonal enclosure; sokoldalú erődités]: 
Incintă cu traseu poligonal. 

s. Incinta unei stații [reppnropua ut. A. cran- 
HHH; enceinte de gare; Bahnhofsbereich; railway 
station precincts; állomáskerület]. C. f.: Terenul şi 
construcțiile cuprinse între semnalele de acoperire 
ale stației și linia pietrelor de hotar ale zonei 
căii ferate. 


| enceinte douanière; Zollbereich; customs 
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10. Incinta unui cuptor [nmoJesHbiÑ OŐÞËM 
neyH; enceinte d'un four; Ofenbereich; furnace's 
useful space; tizter]. Tehn.: Încăperea utilă cu- 
prinsă între pereții refractari ai unui cuptor. 

1u. Incinta unui port [noproBaa reppnropua 
enceinte d'un port; Hafenbereich; harbour pre- 
cincts; kikât&keriilet]. Nav.: Suprafaţa de teren, 
împrejmuită, care cuprinde partea terestră a unui 
port (în total sau în cea mai mare parte), cu ele- 
mentele sale principale, ca: piatiorite. cheuri, 
antrepozite, macarale, linii de garaj, clădiri de 
administraţie, etc. 

12. incintă vamală [ramontennaa reppuropna; 
pre- 
cincts; vâmkerilet]. Nav.: Suprafață de teren, îm- 


| prejmuită, care face parte, de obiceiu, dintr'un 


port, și unde se fac operaţiunile vamale asupra 
mărfurilor importate sau exportate. 

13. incizie [Ha npes; incision; Einschnitt; incision; 
bevágás]. Bot.: 1. Operaţiunea de crestare a epi- 
dermei, când tăietura se face superficial în coaja 
unui pom. — 2. Operaţiunea de crestare a scoarței, 
când tăietura se face mai adânc, ajungând până 
la lemn. — 3. Operațiunea de îndepărtare totală 
a unei porțiuni din scoarță, sau scoaterea aces- 
teia împreună cu puțin lemn. 

Inciziile se execută, în toate cazurile, cu un 
briceag ascuțit, prin tăieturi în lungul sau de-a- 
curmezișul țesuturilor, și se fac pentru a frâna 
sau pentru a ajuta desvoltarea unei ramuri, pentru 
a grăbi punerea ei pe rod sau pentru a se ob- 
ține fructe mai mari. La pomi, incizia se aplică 
și pentru a combate scurgerile de cleiu. Practic, 
inciziile se efectuează pentru frânarea sau oprirea 
totală a ascensiunii sau a coboririi sevei, astfel 
încât aceasta să fie ingrămădită unde este nevoie; 
alteori se caută ca seva să ajungă unde se cere 
să fie stânjenită sau chiar oprită creșterea. — 
Incizia poate fi inelară, longitudinală sau trans- 
versală. 

14. ~ inelară [konbueBoii Hanpea; incision 
annulaire; Ringelung; girdle incision; kergezes]: 
Incizie de jur imprejurul unei axe a unui pom, 
pentru scoaterea unei porțiuni inelare din coajă, 
cu lățimea de 4:::12 mm. Se practică atât în 
pomicultură, cât și în viticultură, pentru a se ob- 
fine fructe mai mari și a se grăbi coacerea lor. 
Incizia se face pe axa care .poartă fructele și 
imediat dedesubtul lor. Incizia inelară se practică 
numai pe ramurile cari se îndepărtează la tăiere. 

15. ~ longitudinală [nponosbnbrii nanpez; in- 
cision longitudinale; lănglicher Einschnitt; longi- 
tudinal incision; hosszanti bevágás]: Incizie prin 
care se despică epiderma trunchiului la pomii 
fructiferi tineri, pentru a favoriza creşterea tul- 
pinei în grosime, și pentru a împiedeca apariția 
cleiului. Se practică, de obiceiu, la sâmburoase. 

15. ~ transversală [nonepeunbiii Hanpe3; in- 
cision transversale; Quereinschnitt; cross incision; 
harânti bevágás): Incizie care se face în scoarța 
pomului sau a viței de vie, printr'o simplă tăie- 
tură de-a-curmezișul țesuturilor, împiedecând prin 
aceasta circulația normală a substanțelor plastice 
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în coborire și favorizând desvoltarea unor organe | trebuințează cazeină, care a fost umfiată într'o so- 
aşezate deasupra tăieturii, cum sunt fructele de 


pe o ramură. Aceasta se face în detrimentul or- 
ganelor așezate sub tăietură. Pentru a favoriza 
creșterea unei ramuri slabe, incizia trebue făcută 
deasupra acesteia, adânc, până la lemn, luându- 
se şi o mică porțiune din acesta. Astfel, pentru 
a se frâna urcarea sevei brute și pentru ca aceasta 
să se acumuleze în organul care se cere forțat 
(adică în ramura vizată), tăietura trebue făcută 
imediat deasupra ramurii și cu poziție exterioară. 
Incizia transversală poate fi parțială, făcută numai 
pe o parte a ramurii, sau totală, adică făcută de 
jur împrejur. 

1. Încleire [crnenBanne; encollage; Leimen, 
Leimung; sizing; enyvezes]. Tehn.: Îmbinare de 
piese prin intermediul unui liant lichid sau vâscos, 
numit cleiu (v.). Încleirea e un mijloc obişnuit 
de imbinare a pieselor făcute din materiale cari 
absorb umezeala liantului (de ex. lemn, hârtie). 


La aparatele cari funcţionează în aer liber, în| 


încăperi umede, sau în regiunile tropicale, nu se 
folosește încleirea, deoarece cleiul se înmoaie 
în aer umed și nu rezistă la solicitări. Dacă umi- 
ditatea cleiului e absorbită numai de una (sau 
de niciuna) din piesele cari urmează să fie îm- 
binate, asamblarea se numeşte lipire (v.). 

2. Încleire [mnuxTroBanue; encollage; Leimen, 
Schlichten; sizing, starching; enyvezes)]. Ind. text.: 
Tratarea firelor textile de urzeală cu anumite so- 
luții sau emulsiuni, pentru ca firele să suporte, 
fără să se rupă, mișcările la cari sunt supuse pe 
războiu, întinderile și frecările prin ochiurile co- 
cleților și printre dinţii spatei, şi să capete nete- 


zimea necesară pentru țesutul mecanic. Se în- | 


cleiesc numai firele simple, nu şi cele de mătase 
sau de bumbac răsucite, fiindcă ele suportă și fără 
încleire aceste întinderi și frecări. Prin încleire 
firul se îmbracă într'un strat protector. Pentru 
bumbac și in, soluția de încleit se face, de obiceiu, 


din amidon solubilizat (cleiu, uleiu de in în emul- | 


siune, etc.) la care se adaugă și alte ingrediente: 
săpun, seu, glicerină, ceară, pentru a da moliciune 
firului, şi alaun, sulfat de zinc, sulfat de cupru, 
pentru a evita fermentarea soluției. — Sin. An- 
colaj. 

3. Încleire [nporneuBanue; encollage; Lei- 
mung; sizing; beenyvezes]. Foto.: Acoperirea cu 
scrobeală de amidon a unei hârtii fotografice, 
înainte de a o sensibiliza. 

a. Încleirea hârtiei [nporneunBanue GyMarn; 
encollage du papier; Papierleimung; paper sizing; 
papirenyvezes]. Ind. hârt.: Operaţiunea la care 
este supusă pasta pentru fabricarea hârtiei, cu 
scopul de a da hârtiei consistență, sunet, rezis- 


tență și de a o face aptă pentru scris. Hârtiile | 


neincleite (de ex. hârtia sugătoare) au o mare 
putere de absorpție pentru lichide, deci și pentru 
cerneală. Încleirea se face cu un coloid, preparat 
din colofoniu și o soluție de sodă caustică. Preci- 
pitarea pe fibră a acestui coloid se face cu o 
soluție de sulfat de aluminiu. Emulgatorul este o 
soluție de sodă caustică, iar ca stabilizator se în- 


| 


luție diluată de sodă caustică, 

s. Încleit, maşină de ~ fire textile. V. sub 
Mașină de încleit fire textile. 

o ~, mașină de ~ hârtie în suluri [Mamuna 
AIA NpPOkINeHBaHHA GyMaru B polax; machine 
ă encoller du papier en rouleaux; Leimmaschine 
fur Papierrollen; sizing machine for paper rolls; 
papiroshenger enyvezâgep]. Ind. hârt.: Maşină de 
lucru folosită pentru a astupa porii hârtiei, făcând-o 
aptă pentru scrierea cu cerneală, E constituită în 
principal dintr'o serie de cilindri peste cari trece 
hârtia care este introdusă într'o baie de aramă 
în care cleiul este menținut în stare caldă cu ajutorul 
unor țevi cu abur; nişte cilindri de stors surplusul 
de cleiu, și dispozitivul de uscare prin încălzire. 

7. Încleștare [ckrpennenue; guidage; Anspan- 
nen; lashing; befogâs). Cs.: Înțepenirea blănilor 
cari servesc de podină la un pod de echipaj, cu 
ajutorul unei grinzi de încleștare și al unor ştrean- 
guri de încleştare, strânse cu restee.  Încleș- 
tarea nu deteriorează materialul folosit în con- 
strucția podului, şi permite desfacerea lui cu 
forțe mici, fără a se distruge vreo parte din 
material. Încleștarea consistă în strângerea blă- 
nilor între grinzile de podină și grinzile de în- 
cleștare, cu ajutorul ștreangurilor de încleștare, 
înnodate pentru a forma un inel, și strânse prin 
răsucire cu resteul. 

s. Înclichetaj [samenra, BamenrnBarornuiă 
MexaHuH3M; encliquetage; Gesperre, Sperrvorrich- 
tung; click work; kilincsmi]. Tehn.: Mecanism care 
împiedecă automat mișcarea într'un anumit sens a 
uneia din piesele sale, prin contactul cu o altă 
piesă, permițând însă mișcarea ei în sensul con- 
trar. Se deosebesc: 

9 ~ cu dinţi [ameka c 3yGnamu; encli- 
quetage à denture; Gesperre mit Zähnen; click- 
and- ratchet work; fogas  kilincsmii]: Înclichetaj 
la care piesa mobilă este înzestrată cu dinți, 
iar piesa de înclichetare — de formă şi poziție 
adecvată — pătrunde între dinți și efectuează 
oprirea. Prezintă desavantajul că poate opri sis- 
temul cu înclichetaj numai în poziţiile în cari un 
dinte se reazemă pe piesa de înclichetare. Încli- 
chetările cu dinți pot fi cu mişcări circulare sau 
rectilinii. După modul în care sunt dispuşi dinții 
pe piesa mobilă, se deosebesc înclichetajul cu 
dinți exteriori şi cel cu dinți interiori, dinţii fiind 
dispuşi la suprafața piesei mobile. Se deosebesc: 
Înclichetaje cu mișcări circulare, la cari piesa 
mobilă — în mișcare de rotație — e o roată 
dințată cu dinți frontali, iar piesa de blocare e 
un clichet (v. fig. sub Clichet); axa clichetului e 
paralelă cu axa roții și, de obiceiu, tangenta la 
periferia dintelui trece prin axa clichetului, cli- 
chetul putând fi cu cădere liberă pe roată sau 
apăsat pe roată cu un arc. — Înclichetaje cu miş- 


| cări circulare, la cari piesa mobilă e o roată cu dinții 


dispuși pe coroana uneia din fețele ei laterale, 
iar axa clichetului e perpendiculară pe axa roții 
(v. fig.). — Înclichetaje cu mişcări rectilinii, la cari 
piesa mobilă e o cremalieră care efectuează o 
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mișcare rectilinie, iar piesa lor de înclichetare | 


este un clichet: sistemul este folosit la cricurile 
cu cremalieră (v.). — În- fi 

clichetajul cu dinți inte- 
riori, dispuşi în interiorul 
unei roți mobile, piesa 
de înclichetare având axa 
în interiorul roții şi pa- 
ralelă cu axa arborelui pe 
care este calată. Dacă 


Inclichetaj cu dinţi interiori. 
1) roată cu dinț: interiori, calată 
pe arborele motor; 2) arbore 
motor; 3) axa clichetului; 4) sen- 
sul de mișcare inlerzis de cli- 
Inclichetaj cu mișcare circula- chet; 5) clichet; AB) prelungirea 

ră, cu dinţi laterali, pieptului dintelui, tangent în A 

1) roată dinţată cu dinți late- la cercul comun; BC) perpendi- 

rali; 2) clichet, culara pe linia axelor, 


piesa de înclichetare este un clichet, dințarea cea 
mai favorabilă are prelungirea pieptului dintelui 
tangentă la un cerc de tangenţă comun tuturor 
dinţilor (v. fig.), și intersectează sub un unghiu de 
60° perpendiculara ridicată din centrul axei cli- 
chetului pe dreapta care unește cele două centre 
ale axelor, clichet și arbore. Piesa de încliche- 
tare poate fi și o rolă care intră în golul dinților. 
1, Înclichetaj cu frecare [3armem:nBaromuii 
MexaHH3M C rpennem; arrât par friction; Gesperre 
durch Reibung; fricti- 
on click work; surl6- Y 
dásos kilincsmű]: İn- 
clichetaj la care piesa 
mobilă apasă pe piesa 
de înclichetat și pro- 
voacă, prin frecare, 
oprirea într'un sens de 
mers. Prezintă avan- 
tajul unei opriri fără 
sgomot și al posibili- 
tății de oprire în orice 
poziție. Sistemul lu- 
crează prin efectul de 
calare prin forță. În- 
clichetajul cu frecare 
poate fi cu camă sau 
cu pană. Înclichetajul 
cu camă are organul 
mobil în formă de 
camă excentrică, mo- 
bil în jurul unei axe, 


| 


camă care lucrează la 
suprafața unei roți cu 
coroana netedă. Con- 
dițiuneanecesară pen- 
tru înclichetare este ca 
tangenta trigonome- 
trică a unghiului de 


Înclichelaj cu frecare, cu camă. 
1) roată; 2) camă; F) forță cir- 
cumferențială; F.) forță de pre- 
siune între camă și roată; Fo) for- 
ță de reacliune în axa camei; 
y) unghiu de inclichetare; r;) raza 
roții; ra) raza de curbură a camei. 


înclichetare (y=5:::8") să ie mai mică decât 
coeficientul de frecare (/=0,10:::0,15). 
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Înclichetajele cu pană au organul mobil în formă 
de pană care pătrunde în canelura unei roți, 


i 
A 
VA 


/] 


v. 


%? 


Înclichetaj cu frecare, cu pană. 
A) cu canelură exterioară; B) cu canelură interioară; 1) roată 
cu canelură calată pe arborele motor; 2) pană; 3) arbore 
motor; 4) sensul de mișcare interzis. 


provocând oprirea din mersul într'un sens. Obiş- 
nuit, clichetul are axa în interiorul roții canelate; 
se folosesc două clichete. Unghiul de înclichetare 
este y= 20%, adică mai mult decât dublu față de 
unghiul de înclichetare la înclichetajul cu camă. V. 
şi sub Clichet cu fricțiune. 

=. Înclichetare [xpanoBoii mexanu3mM; action 
de réaliser un encliquetage; Einklinken; locking; 
kilincsezes). Tehn.: Operaţiunea prin care piesa unui 
înclichetaj, a cărei mișcare într'un sens urmează 
să fie impiedecată, este pusă în contactul necesar 
cu piesa care realizează, prin acest contact, îm- 
piedecarea. 

s. inclinare [HaKJIOH; inclinaison; Neigung, Ge- 
fälle; inclination, slope; lejtő, hajlás]. Mat.: Un- 
ghiul format de o dreaptă care poate caracteriza 
orientarea unui element, cu o direcție privile- 
giałă, adesea orizontală. Sin. Inclinație. 

4. ~ relativă [OTHOCHTEJbHbIÄ HAKJIOH; in- 
clinaison relative; relative Neigung; relative in- 
clination; viszonylagos hajlás]. Fotgrm.: Unghiul 
dintre cele două plane determinate de axa nucleară 
şi de fiecare din cele două axe principale ale unui 
cuplu de fotograme cari constitue o stereogramă. 

5% ~ totală [MOJIHbIÑ HAKJIOH; inclinaison to- 
tale; Erhöhung, Erhöhungswinkel; total pitch of 
rifling; felemelési 
szög]. Bls.: În tra- 
gerile artileriei an- 
tiaeriene, unghiul 
de inclinare cores- 
punzător poziției 
viitoare a țintei. Se 
compune din un- 
ghiul de înălţare 
actual (s,), corec- 
ţia principală de 
înălțare (As), un- 
ghiul de înălțător 
(8) şi corecția longitudinală de vânt (Cu), (v. fig.). 

o. Inclinarea clișeului [Hak 0H KIHE; incli- 
naison du cliché; Kippung, Neigung; inclination 
of the cliché; lemezhajlás]. Foto.: Unghiul format 
de planul clişeului cu un plan orizontal care trece 
prin centrul de perspectivă al clișeului. 
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inclinare totală, 
A) avion; h) înălțimea avionului, 


Îi iai 7 ti iata 
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1. Inclinarea ghinturilor [Kpy TH3Ha napesru; 
angle d'inclinaison des rayures; Drallwinkel; anglè 
of rifling, pitch of rifling; ormâzatsz5g]. BIs., Tehn. 
mil.: Unghiul dintre ghint și generatoarea unei 
tevi, în interiorul țevii. Se numește inclinare finală 
a ghinturilor, inclinarea lor la gura țevii; inclinare 
inițială e aceea dela celălalt capăt al țevii. Vitesa 
unghiulară cu care proiectilul părăsește țeava 
depinde de inclinarea finală. 

2. ~ şinei [Haknon peJnbca; inclinaison des 
‘rails; Neigung der Schienen; inclination of the 
rails; sinhajlăs]. C. f.: Inclinarea (de 1/20) faţă 
de verticală, spre interiorul căii de rulare, la care 
se așază axa de simetrie a secțiunii șinelor de cale 
ferată, pentru transmiterea centrică a apăsării roți- 
lor pe șină, fiindcă roţile au bandaje conice (cu 
inclinarea fală de orizontală de 1/10.:::1/20). 

Pentru a evita crestarea cu bază oblică a tra- 
verselor, care ar fi necesară spre a da inclinarea 
șinelor, li se dă plăcilor de reazem de sub șine 
o secțiune transversală trapezoidală. 

3. ~ unuistrat [nanenne nnacra; pendage 
d'une couche; Schichtneigung, Einfallen einer 
Schicht; slope, dip of a stratum; rsteghajlăs]. 
Mine: Unghiul format de linia de cea mai mare 
pantă a unui zăcământ în formă de strat, cu 
proiecția ei pe un plan orizontal. 

Determinarea ei completă în sondaje se efec- 
tuează prin carotaj orientat, care prezintă riscuri 
de accidente tehnice, sau prin carotaj neorientat, 
urmat de orientarea polară, la zi, a carotelor, 
prin determinarea urmelor de magnetism rema- 
nent al elementelor minerale melanocrate pe cari 
le conţine carota. Informația dată de o astfel 
de probă, corect efectuată, ne poate dispensa 
adesea de săparea unei alte sonde. De inclinarea 
zăcămintelor depinde mult tehnica lucrărilor de 
exploatare. Se deosebesc: zăcăminte orizontale, 


| gența și unghiurile de 


cu inclinarea până la 3*, zăcăminte cu inclinare 
mică (0:::30*), cu inclinare medie (30:::45*) și | 
cu inclinare mare (peste 45°). 

+. Inclinările roților directoare [nano Beny- 
IHX Kojec; orientation des roues directrices; 
Neigung der Lenkräder; steering-wheels inclination; 
vezető kerekek 
hajlása]. Auto.: In- 
clinări, în direcții 
diverse, date roți- 
lor din față (direc- 
toare) și pivoților 
de fuzetă ai unui 
automobil, spre a-i 
mări stabilitatea de 


mers și a ușura Roţi directoare convergente (vedere 


conducerea. Un- în plan orizontal). 
ghiurile cari carac- A) distanța dintre marginile din faţă | 
terizează aceste ale jantelor; B) distanța dintre mar- 


ginile din spate ale jantelor; 1—2) 
planurile marginilor jantelor; -> sensul 
gență, unghiul de de mers al vehiculului. 
inclinare al roții, B—A=2..-10 mm. 
unghiul de inclinare al pivoţilor și unghiul de 


inclinări sunt: un- 
ghiul de conver- 


fugă. 


Unghiul de convergenţă este unghiul (de cca 5%) 
pe care-l formează diametrii orizontali ai roților 
cu direcţia de mers a automobilului; marginile 
din față ale jantelor (la nivelul fusului fuzetei) sunt 
cu2:::10mm mai apropiate decât marginile din spa- 
te. Automobilele cu tracțiunea peroțile din faţă pre- 
zintă divergență în loc de convergenţă. Unghiul de 
inclinare al roții este inclinarea planelor roților di- 
rectoare față de un plan vertical (1:::8*), partea 
de jos a roților fiind mai apropiată (v. fig.). Unghiul 
de inclinare al pivotului este inclinarea spre inte- 
rior, față de verticală, a pivotului de fuzetă 
(v. fig.). Unghiul de 
fugă este inclinarea “pl AF 
(14°) spre spate a LEG \; 
pivotului de  fuzetă || - 
(v. fig.). — Conver- | 


inclinare ușurează ma- 
nevrarea volanului de 
direcție și stabilizează 
direcția (adică dau 
roților tendinţa de a 
se menține și de a 
reveni în poziția de 
mers în aliniament), 
iar unghiul de fugă 
micșorează efectul reacţiunii drumului asupra or- 
ganelor direcției, şi în special dansul roților 
(shimmy-ul). Sin. Ungbhiurile roților directoare. 

s. Inclinaţie [rak.onenue; inclinaison; Nei- 
gung;inclination; hajlás]: Unghiul format de o direc- 
ție dată cu planul orizontal (inclinație terestră) sau cu: 
planul orbitei Pământului (inclinaţie astronomică), 
sau cu o direcţie privilegiată, adesea orizontală. 

s. Inclinaţie [nombem, yknon; pente; Neigung; 
gradient; lejtő, hajlás]. C. f.: Inclinaţie față de 
orizontală, care se dă unui traseu de transport, 
în vederea micșorării forței de tracțiune într'un 
anumit sens. — Se deosebesc: 

7, ~ deechilibru [ynnon paBnoBecua; pente 
d'équilibre; Neigung der gleichfârmigen Abwärts- 
bewegung; gradient for uniform movement; egy- 
formalemenetű hajlás]: Inclinația faţă de orizon- 
tală, care se dă unui traseu de cale ferată, pentru 
a se obține o mișcare de coborire uniform acce- 
lerată a vagonetelor pline. Forța de tracţiune la 
coborire este nulă; e nevoie de forță de tracțiune 
numai la urcarea vagonetelor goale, 

s. ~ de egală rezistență [YKJIOH paBnoro 
CONpPOTHBIEHHA; pente d'egale resistance; Nei- 
gung des ausgeglichenen Widerstandes; gradient 
of equal resistance; felvonsellenăllăst kiegyen- 
súlyozó hajlás]: Inclinaţia față de orizontală, care 


Inclinările roților directoare, 
a) unghiul de inclinare al pivotului; 
P) unghiul de inclinare al roții; 

y) unghiul de fugă. 


| se dă unui traseu, pentru ca forța de tracţiune 


la coborire a vagonetelor pline să fie egală cu 
cea necesară pentru a le urca pe cele goale. 

9. Inclinaţie astronomică [acrponomuuecnoe 
HaRJIOHeHHE; inclinaison astronomique; astrono- 
mische Neigung; astronomic inclination; csilla- 
găszati hajlás]. Astr.: Unghiul dintre planul orbitei 
unui astru și planul orbitei Pământului, măsurat 
astfel, încât aștrii cari se mișcă în sens matematic 


pozitiv față de un observator de pe emisfera de 
Nord a Pământului au inclinaţii cuprinse între 0° şi 
90°, iar ceilalţi, inclinaţii cuprinse între 90° și 180°. 

1. Inclinaţie magnetică [Marnurnoe HAKJIOHe- 
HHE; inclinaison magnétique; magnetische Inklina- 
tion; magnetic dip, magnetic inclination; mágneses 
hajlás]. Magnt.: Unghiul ascuțit format de orienta- 
rea câmpului magnetic terestru cu planul orizontal. 

2. Inclinomefru [kpenomeTp;rapporteur;Grad- 
bogen; semi-circular protractor; hajlásszögmérő]. 
Nav.: Instrument care serveşte la măsurarea unghiu- 
lui de inclinare al unei drepte (sau al unei muchii) 
față de orizontală. În forma cea mai simplă, este 
constituit dintr'un cadru de lemn cu un dispozi- 
tiv cu pendul, care are la partea de jos gradații 
unghiulare pentru citirea inclinării, sau dintr'un sec- 
tor circular gradat, în faţa căruia se deplasează un 


ac atârnat în centrul cercului căruia îi aparține sec- | 
torul. Fixat la postul de comandă sau în camera ma- | 


şinilor, în axa unei nave, indică inclinarea pe care o 


ia nava când rulează. Acul rămâne la 0”, când nava | 


pluteşte pe apă calmă. Sin. Clinometru (v.). 
3. Inclinometru [HHKIHHOMETp; inclinomâtre; 


Bohrlochneigungsmesser; inclinometer; furâshaj- | 
pentru măsurarea | 


lásmérő]. Mine: Instrument 
devierii dela verticală a unei sonde. Nu arată 
orientarea planului de inclinare față de Nordul 


magnetic. Se compune, în general, dintr'un sistem | 


care indică verticala (fir cu plumb, pendul, nive- 


lul unui lichid) și dintr'un sistem care indică direc- | 


ţia locală a axei sondei (un plan perpendicular 
pe acea axă, o suprafaţă cilindrică având gene- 
ratoarele paralele cu axa, etc.). Pentru instrumen- 
tele cari măsoară atât devierea, cât şi orientarea 
acesteia, se deosebesc: 


4. ~ cu înregisirare electrochimică [>nenr- | 


POXUMHYUECKHIĂ CaMONHUIY UAI HHKJIHHOMETP; | 


inclinomâtre à enregistrement électrochimique; 
Bohrlochneigungsmesser mit elektrochemischer 
Registrierung; electrochemical recording inclino- 
meter; elektrokémiai feljegyzésű furáshajlásmérő]: 
Inclinometru situat sub un fir cu plumb şi având 
un disc de hârtie pe care sunt tipărite cercuri 
concentrice indicând unghiurile de inclinare; dea- 
supra firului cu plumb are o baterie de pile uscate, 
care stabileşte un curent continuu prin pendul 
și disc. Dacă pendulul rămâne în repaus mai mult 
decât un minut, datorită acțiunii electrochimice a 
curentului continuu se efectuează pe disc o înre- 
gistrare, care se citește fără să mai fie nevoie 
de developarea și fixarea pe care o reclamă incli- 
nometrele fotografice. Acest aparat nu are cea- 
sornic pentru indicarea timpului la care trebue să se 
facă înregistrarea, fiindcăel înregistrează automat, 
la minimum un minut după ce a rămas în repaus. 

s. ~ cu înregistrare unică fotografică [npoc- 
roi pororpapnuecruii camonurmuy unii HHKJIH- 
HOMETp;inclinomătreă enregistrement unique pho- 
tographique; Bohrlochneigungsmesser mit einer 
einzigen photographischen Registrierung; single 
photographical record inclinometer; fényképes fel- 
jegyzésű furáshajlásmérő): Inclinometru cu două 


fire de păr în cruce, pe un pendul suspendat! 
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nemijlocit deasupra unei lentile de sticlă, pe care 
sunt gravate cercuri concentrice, dând gradele 
A 8 c 


A)  Inclinometru cu înregistrare electrochimică, 
1) dop superior; 2) baterii electrice; 3) pendul cu plumb; 
4) disc de inregistrare; 5) dop inferior. 
B) Inclinometru cu înregistrare unică fotografică, 
1) ceasornic; 2) filetaj; 3) baterii electrice uscate; 4) bec; 
5) busolă; 6) cameră cu lentile; 7) piesa cu pendul; 8) fir 
reticular; 9) disc de sticlă; 10) magazin pentru caseta foto- 
grafică; 11) capacul de jos. 
C) Inclinometru cu sifonare, 
1) capac; 2) filtru; 3) cameră cu orificiu; 4) ajutaj; 5) orifi- 
ciu; 6) cameră de eliberare; 7) sifonul mare de eliberare; 
8) hârtie de înregistrare; 9) cameră de înregistrare; 10) sifo- 
nul mic de înregistrare; 11) cameră de primire. 


de inclinare. Poziţia pendulului este fotografiată, 
împreună cu umbrele gradațiilor lentilei, pe o 
hârtie sensibilă de sub lentilă, iluminată de un 
bec electric — alimentat dela o baterie de pile 
uscate— și care se aprinde când ceasornicul de 
deasupra bateriei închide circuitul electric. Timpul 
după care ceasornicul stabilește curentul electric se 
fixează dela suprafață, după timpul necesar ca să 
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fie introdus aparatul în punctul unde trebue măsu- 
rată inclinarea. Pentru expunerea necesară foto- 
grafierii e necesar un minut. Developarea foto- 
grafiei se face chiar pe podul sondei. 

1. Inclinometru cu sifonare[cuponnbrii HHKJIH- 
HOMETp; inclinometre syfo; Syfo-Bohrlochneigungs- 
messer; syfo-clinograph; sziton-furăshajlăsmers]: 
Inclinometru bazat pe principiul sifonării. Este com- 
pus din patru camere înșurubate una înalta, și anume, 
de sus în jos: camera cu orificiu, în care se pune 
cerneală; camera cu sifonul mare, pentru libe- 
rarea cernelii prin sifonare; camera de înregistrare, 
în care se găsește hârtia pentru diagramă, și camera 
de recepție a cernelii care a făcut înregistrarea. 
În timpul mai scurt decât o jumătate de minut, 
în care fluidul de înregistrare a trecut prin camera 
de înregistrare, fluidul marchează pe diagramă, 
ca o pată, o curbă de delimitare. Când se des- 
face hârtia, se obține o linie sinuoasă. Distanţa 
pe verticală, dintre partea cea mai ridicată a ondu- 
laţiei petei şi cel mai coborit punct al ondulaţiei 
dă, prin citire directă, devierea dela verticală, 
dacă devierea este mai mică decât 10°. Dacă devie- 
rea e mai mare, o scară de pe diagramă dă, prin 
citire, unghiul de deviere. Aparatul se introduce 
în puț în același fel ca și inclinometrul cu sticlă cu 
acid fluorhidric. 

2. ~ cu sticlă cu acid fluorhidric [propucro- 
BOHAOPOAHbIii HHKIHHOMETP C pnakonHom; incli- 
nomâtre à flacon d'acide fluorhydrique; Bohr- 
lochneigungsmesser mit Flubsăureflasche; hydro- 
fluoric acid bottle inclinometer; fluorhidrogénsavú 
furâshajlâsmerâ]: Inclinometru 
simplu, bazat pe atacarea unui 
tub sauaunuiflacon de sticlă de 
către o soluție apoasă de acid 
fluorhidric care se găseşte în 
el; în câteva minute soluția 
corodează pe sticlă o elipsă de 
delimitare bine definită, care 
indică poziția pe care o avea 
în tub sau în flacon, și deci 
inclinarea acestuia față de 
verticală. Inclinometrul se co- 
boară în sondă suspendat de 
sârma de lăcărit; la sistemul 
rotativ, este lăsat jos, în inte- 
riorul prăjinilor de sapă, cuaju- 
torul unui fir de oțel, sau e lăsat 
să cadă jos, în aceste prăjini. 

3 ~ prin punctări [Maar- 
HHKOBbIÄ HHKJIHHOMETP; in- 
clinomâtre à pendule; Pendel- 
Bohrlochneigungsmesser; pen- 
dulum inclinometer; ingás fu- 
ráshajlásmérő]: Inclinometru la 
care un pendul compus înțea- 
pă cu vârful o diagramă al 
cărei cadru a fost tipărit an- 
terior. Momentul în care se 
dă punctarea, după o pauză 
de liniştire a aparatului, este determinat de 
un ceasornic, reglat înainte de introducere. 
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nclinometru 
prin puncłări. 


4. incluziune [BKI0ueHne; inclusion; Inklu- 
sion; inclusion; inkluzi6]. Alg.: Relaţie între două 
mulțimi A și B, în care una este submulțime a 
celeilalte. Se notează de obiceiu cu AC B. 
V. şi sub Apartenenţă. 

5. Incluziune [BKIIrOveHHe NOCTOPOHHHX TEJI; 
inclusion; Einschlub; inclusion; becsatolăs]. 1. Fiz.: 
Material străin (solid, lichid sau gazos), de di- 
mensiuni cel puțin microscopice, conţinut într'un 
corp solid. — 2. Metl.: Material străin, de obiceiu 
nemetalic, de dimensiuni cel puţin microscopice, 
conținut într'un metal sau într'un aliaj solid. 
Incluziunile din oțel pot proveni din sgura de to- 
pire, din segregații, prin desoxidare, dela particule 
desprinse din căptușelile refractare ale cuptoarelor 
sau ale oalelor de turnătorie, etc., dar și din metale 
nedisolvabile (ca, de exemplu, plumbul). Ele pot fi 
repartizate uniform sau grupate în bloc (segregații), 
după cum materialul a fost sau nu calmat la tur- 
nare. Prin laminare sau prin forjare, incluziunile 
de dimensiuni mai mari sunt întinse (alungite), și 
astfel caracteristicele mecanice ale oțelului după 
direcția longitudinală diferă de cele după direcția 
transversală. Produsele din desoxidarea prin alu- 
miniu, cari sunt conținute în oțel ca impurități fine, 
uniform repartizate, intervin în schimbarea struc- 
turală ca germeni (centre) de cristalizare, pe cari 
se depune fierul a, când se descompune auste- 
nita. Ele micșorează sensibilitatea oțelului la su- 
praincălzire şi favorizează descompunerea auste- 
nitei, la călire, reducând astfel adâncimea de 
durcisare. Incluziunile de sulfuri sau de metale, 
de exemplu de plumb, ameliorează aptitudinea de 
așchiere a oțelului. Dacă, înainte de a fi turnat, 
metalul topit e lăsat liniștit, atât cât e necesar 
pentru ca impurităţile (după greutatea lor spe- 


| cifică) să se adune la suprafaţă sau să se depună 


pe fund, incluziunile pot fi înlăturate cel puţin 
parțial. — 3. Mineral., Petr.: Corp străin prins în 
masa cristalizată a unui mineral sau a unei roce. 
Incluziunea poate fi de gaze, de lichide, sticloasă 
sau chiar cristalizată. 

s. Încolţire [npopacranne; germination; Kei- 
mung; germination, sprouting; csirázás]. Agr., Ind. 
alim.: Formarea embrionului din semințele de 
plante, când sunt puse în pământ sau în condițiuni 
adecvate de umezeală și de temperatură. Încolţirea 


| este însoţită de o solubilizare și de o degradare 


a amidonului și a substanțelor azotoase din corpul 
semințelor, devenind mai ușor asimilabile de colţul 
(germenul, embrionul) format și contribuind astfel 
la desvoltarea lui, până în stadiul în care poate 
asimila substanţele nutritive din pământ. Solubiliza- 
rea și degradarea substanțelor nutritive din corpul 
semințelor se fac sub acțiunea unor fermenţi nu- 


| miți enzime sau diastaze, cari există în locul unde 


se formează colțul. Pe măsura desvoltării embri- 
onului crește și puterea diastazică a semințelor în- 
colţite, astfel că tot mai multe cantități de sub- 
stanțe nutritive sunt solubilizate și degradate. 
Proprietatea semințelor de a desvolta, odată cu 
încolțirea, și o acțiune diastazică, este folosită pe 
scară întinsă în industria fermentativă alcoolică 


(a spirtului și a berii), la fabricarea acidului lactic 
pe cale fermentativă, la transformarea amidonului 
nefermentescibil din cereale și cartofi în zaharuri 
fermentescibile (maltoză, lactoză). În acest scop 
se folosește cel mai mult orzul, care are o mare 
putere diastazică. Încolțirea în scopuri industriale 
se face artificial, în condițiuni de umiditate și de 
temperatură cât mai apropiate de cele naturzle. 
Perioada de încolțire artificială este de 8..:14 
zile, în raport cu puterea diastazică necesară, care 
variază, atât după felul cerealelor întrebuințate 
în acest scop, cât și după produsul care trebue 
fabricat (alcool, bere, acid lactic). 

1. Incombustibil [neroprounii; incombustible; 
unverbrennbar, feuersicher; incombustible, fire 
proof; eghetetlen]. Tehn.: Calitatea unui corp de 
a nu arde în aerul atmosferic. 

2. Incomensurabil [necousmepumbrii; incom- 
mensurable; inkommensurabel; incommensurable; 
inkommenszurăbilis, kim&rhetetlen]. V. sub Co- 
mensurabil. 

s. Incompresibil |necitumaemblii; incompres- 
sible; unzusammendruckbar; incompressible; össze- 
preshetetlen]. Fiz.: Calitatea unui lichid sau a 
unui solid de a nu admite micșorări ale volumu- 
lui său prin mărirea presiunii la care este supus. 
— Nu există corpuri incompresibile. Corpurile 
cari admit o scădere procentuală mică a volu- 
mului, sub creșteri mari ale presiunii exterioare, se 
apropie de comportarea corpurilor incompresibile. 

4. Inconel. Meti.: Aliaj cu cca 80%, Ni, 14%, Cr, 
6/, Fe şi uneori cu cca 0,2%, Cu și 0,4%, Mn. 
Este foarte rezistent la coroziune și la temperaturi 
până la 1000“, având caracteristicele mecanice 
foarte apropiate de ale oțelului; poate fi prelu- 
crat prin forjare, prin presare, tragere și așchiere, 
şi poate fi sudat și lipit. E folosit, singur sau ca 
placaj al oțelului, pentru echipamente din indus- 
tria alimentară și chimică, și pentru rezistențe de 
încălzire electrică. (N. C.). 

5. Incongruenţă |necoorgererBue; incongru- 
ence; Inkongruenz; incongruence; egyezâtlenseg]. 
V. sub Transformare peritectică, 

s. Încopciere [naxnëcrtka; recouvrement; Ver- 
lappung; overlapping; bekapcsolás]. Tehn.: Îmbi- 
narea a două piese în general plate, prin intro- 


Încopciere subun unghiude90°, Incopciere în găuri circulare. 
1) limbă; 2) materialul (tablă) 1) limbă; 2) gaură circulară 
de îmbinat. practicată în material. 
ducerea în golurile uneia a limbilor celeilalte, 
cari sunt apoi îndoite sau răsucite. În general, 
limbile nu suportă îndoiri repetate, și deci încop- 
cierea nu poate fi demontată și montată de mai 
multe ori. Încopcierea foloseşte fie pentru a 
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îmbina două bucăţi de tablă (marginile fiecăreia 
din table având, în acest caz, atât limbi, cât 
și goluri), fie pentru a îmbina piese de tablă 
cu material izolant (marginile tablei având, în 
acest caz, limbi, iar materialul izolant, goluri), 
Dacă îmbinarea se face cu o singură limbă (v. fig.) 
și trebue să fie mai rezistentă, lățimea limbii (L) 
e egală cu diametrul găurii (D), pentru ca limba, 
intrând forțat, să se îngroape puțin. 

7. Încordător. V. Cordar. 

s. Încovoiere [n3ru6; flexion; Biegung; flexion; 
hajlităs]. Rez. mat.: Deformarea unui solid sub 
acțiunea unor forțe exterioare şi a unor reacțiuni 
cari, reduse la un punct al unei secţiuni trans- 
versale a solidului, dau un moment static rezul- 
tant conținut în acea secțiune, numit moment 
încovoietor. Solidul poate avea una din dimen- 
siuni mică față de celelalte două (de ex. o placă) 
sau două din dimensiuni mici față de a treia (de 
ex. bara dreaptă, curbă sau strâmbă, grinda cu 
inimă plină, grinda cu zăbrele, etc.). 

Încovoierea se poate studia cu ajutorul ecua- 
țiilor generale ale Teoriei elasticității. — Teoria 
tehnică a încovoierii se bazează pe următoarele 
ipoteze și legi: 1. Secţiunile plane normale pe 
„axa” corpului supus la încovoiere rămân plane 
şi după încovoiere (ipoteza lui lacob Bernoulli). — 
2. În fiecare secţiune plană normală pe „axă” 
există o dreaptă, numită axa neutră a secțiunii, 
prin care trec toate „fibrele” corpului cari nu-și 
modifică lungimea. — 3. Legea lui Hooke. — 
— 4. Legile Mecanicei. — Din acestea rezultă că 
axa neutră trece prin centrul de greutate al sec- 
țiunii presupuse uniform încărcate cu masă, și că 
este dreapta conjugată, în raport cu elipsa cen- 
trală de inerție a normalei pe vectorul momentului 
static care e cuprinsă în secțiune; dacă v sunt 
distanțele dintre elementele de arie dA ale sec- 
țiunii şi vectorul moment, și y sunt distanţele 
dintre elementele de arie și axa neutră, poziţia 
acesteia rezultă din condițiunea 

ŞoydA=0. 
Mai rezultă că tensiunile normale o din secţiune, 
și deci lungirile specifice, sunt proporționale cu 
distanțele y dintre axa neutră și elementele de 
arie la cari se referă tensiunile, pozitive în par- 
tea de secţiune în care fibrele se alungesc, și 
negative în partea în care acestea se scurtează, 
factorul de proporționalitate fiind produsul cosi- 
nusului unghiului a dintre axa neutră și momentul 
încovoietor, prin câtul dintre momentul încovo- 
ietor M din secțiune și momentul de inerție su- 
perficial, Z = $y?d Aal secţiunii în raport cuaxa neutră: 

__Mcosa 

PA 


Aceste alungiri şi scurtări condiționează o rotire 
relativă a secțiunilor transversale ale corpului înco- 
voiat, și-i dau acestuia o săgeată. — În tablourile cari 
urmează sunt date formulele momentelor încovoie- 
toare, ale ecuațiilor liniilor elastice, ale unghiurilor 
de rotire și ale săgeților, pentru cele mai folosite 
cazuri de rezemări și de încărcări ale grinzilor. 
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Grinzi cu diferite rezemări şi încărcări. i 
Lungimile libere /, săgețile f, înălțimile grinzilor h, coordonatele x și y și alte dimensiuni lineare, în cm; 
forțele exterioare A, B, P, p, în kgitensiunea de incovoiere admisibilă 0, şi modulul de elasticitate E al 
materialului grinzii, în kg/cm?; momentul de inerție / al secţiunii grinzii față de axa de greutate orizon- 
tală, în cm. 


Reacțiunile reazemelor Ecu 
Momentele incovoietoare Un 
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dacă C>G; 


